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ZELLAMID® | PRODUKTUBERSICHT

ZELLAMID® Bezeichnung Produktbeschreibung Produktfarbe Z'Iiixe

Temperatur
Luft °C’

PA 6 - Polyamid 6 extrudiert

ZELLAMID® 202 PA 6, ungefullt natur 1,13 -40 - 100 16
ZELLAMID® 202 SW PA 6, ungefullt schwarz 1,13 -40 - 100 16
ZELLAMID® 202 MO PA 6 + MoS, schwarz 1,15 -40 - 100 16
ZELLAMID® 202 HV PA 6, schlagzah, hochviskos natur 1,13 -30-100 16
PA 6 C - Gusspolyamid 6
ZELLAMID® 1100 PA 6 Guss, ungefullt natur 1,15 -40-105 18
ZELLAMID® 1100 SW PA 6 Guss, ungefullt schwarz 1,15 -40 - 105 18
ZELLAMID® 1100 Oil PA 6 Guss, Ol weiB, gelb, grin, schwarz| 1,14 -40-105 18
ZELLAMID® 1100 MO PA 6 Guss + MoS, schwarz 1,15 -40 - 105 18
ZELLAMID’ 1100 T PA 6 Guss, Tribotype grau 1,14 -40-105 18
ZELLAMID® 1100 FR PA 6 Guss, schwer entflammbar | schwarz 1,15 -40-105 18
ZELLAMID® 1100 blue PA 6 Guss blau 1,15 -40-105 18
ZELLAMID® 1100 HS PA 6 Guss, hitzestabilisiert schwarz 1,15 -40 - 105 18
ZELLAMID® 1115 PA 6/12 Guss, schlagfest natur 1,13 -40-105 18
ZELLAMID® 1120 FE PA 6/12 Guss + Metallkern natur -- -40 - 105 18
ZELLAMID' 1200 PA 12 Guss natur 1,08 -60-110 18
PA 6.6 — Polyamid 6.6
ZELLAMID® 250 PA 6.6, ungeflillt elfenbein 1,14 -30-100 20
ZELLAMID® 250 SW PA 6.6, ungeflillt schwarz 1,14 -30 - 100 20
ZELLAMID® 250 MO PA 6.6 + MoS, anthrazit 1,15 -30- 90 20
ZELLAMID® 250 GF30 PA 6.6 + 30% Glasfaser schwarz 1,35 -20-150 20
ZELLAMID® 250 PE PA 6.6 + PE, Tribotype hellgrin 1,12 -30- 90 20
ZELLAMID® 250 HV-Frost PA 6.6, kélteschlagzéh natur 1,09 -30 - 100 20
POM - Polyoxymethylen
ZELLAMID® 900 POM-C, ungeflillt natur 1,41 -50 - 100 22
ZELLAMID® 900 SW POM-C, ungefillt schwarz 1,41 -50 - 100 22
ZELLAMID’ 900 blue POM-C, RAL 5002 blau 1,42 -50 - 100 22
ZELLAMID’ 900 PE POM-C + PE, Tribotype hellblau 1,34 -50- 80 22
ZELLAMID® 900 GF30 POM-C + 30% Glasfaser natur 1,58 -20-100 22
ZELLAMID® 900 AS POM-C, antistatisch weil 1,35 -50- 90 22
ZELLAMID® 900 XU ELS POM-C ELS, leitfahig schwarz 1,41 -40 - 80 22
ZELLAMID® 900 XT POM-C + PTFE, Tribotype grau 1,44 -40 -100 22
PET - Thermoplastische Polyester
ZELLAMID' 1400 PET, ungeflllt natur 1,36 -20-100 25
ZELLAMID® 1400 SW PET, ungeflllt schwarz 1,36 -20-100 25
ZELLAMID' 1400 T PET, Tribotype hellgrau 1,39 -20-110 25
HPM - Hochleistungskunststoffe
ZELLAMID’ 1000 PEI, ungefullt bernstein 1,27 -560-170 26
ZELLAMID® 1000 SW PEI, ungefillt schwarz 1,27 -50-170 26
ZELLAMID® 1500 X PEEK, ungeflillt braun 1,30 -60 — 260 26
ZELLAMID® 1500 XSW PEEK, ungeflillt schwarz 1,30 -60 — 260 26
ZELLAMID® 1500 XC20 PEEK + 20% Keramik weil3 1,49 -60 — 260 28
ZELLAMID® 1500 XCA30 PEEK + 30% Karbonfaser anthrazit 1,40 -20 - 260 28
ZELLAMID' 1500 XGF30 PEEK + 30% Glasfaser braun 1,51 -20 - 260 27
ZELLAMID® 1500 XT PEEK, modifiziert schwarz 1,45 -30 - 260 27

'Angaben sind Richtwerte



Dimensions- | Lebensmittel- | VerschleiB- Reibungs- Chemische |Rundstébe in
stabilitat kontakt festigkeit verhalten Bestandigkeit mm

PA 6 - Polyamid 6 extrudiert

mittel hoch mittel hoch hoch 6 — 300 25-310 0,3-100
mittel hoch mittel hoch hoch 6 — 200 25-310 0,3-100
mittel niedrig hoch hoch mittel 6-100 25-310 1,56- 6
mittel hoch mittel hoch hoch 6 -300 ===
PA 6 C - Gusspolyamid 6
mittel niedrig hoch hoch hoch 20-800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 20 -800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 20-800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 80 -800 50 - 1000 8 -100
mittel niedrig hoch hoch hoch 80 -800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 20 -800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 20 - 800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 20 - 800 50 - 1000 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 80 - 800 50- 880 8-165
mittel niedrig hoch hoch hoch 80 - 400 ===
mittel hoch hoch hoch hoch 20-230 20- 250 8- 60
PA 6.6 — Polyamid 6.6
mittel hoch mittel hoch hoch 6-150 25 - 265 2- 60
mittel hoch mittel hoch hoch 6-150 25 - 265 8- 60
mittel niedrig hoch hoch hoch 6-100 25 - 265 8- 60
hoch niedrig hoch mittel hoch 6 - 160 === 8-100
mittel hoch hoch hoch hoch 6-150 8- 60
mittel hoch hoch hoch hoch 10-100
POM - Polyoxymethylen
hoch hoch niedrig hoch hoch 6 — 500 25 -500 0,5-150
hoch hoch niedrig hoch hoch 6 - 500 25 -500 2-150
hoch hoch niedrig hoch hoch 6 — 500 25 -500 0,5-150
mittel hoch hoch hoch hoch 6-150 8-100
hoch niedrig hoch hoch hoch 16-150 2- 60
hoch hoch mittel mittel hoch 6 - 160 8- 50
hoch niedrig mittel mittel hoch 6-150 8- 50
hoch hoch hoch hoch hoch 6 - 150 8- 50
PET - Thermoplastische Polyester
hoch hoch mittel hoch hoch 6-200 25-210 3-100
hoch hoch mittel hoch hoch 6-150 25-210 8- 60
hoch hoch hoch hoch hoch 6-160 25-210 8-100
HPM - Hochleistungskunststoffe
hoch hoch hoch mittel hoch 6-200 6-100
hoch niedrig hoch mittel hoch 6 - 200 6-100
hoch hoch mittel mittel hoch 5-160 3- 60
hoch hoch mittel mittel hoch 5-160 8- 60
hoch hoch hoch mittel hoch 8- 90 10- 50
hoch niedrig hoch mittel hoch 6- 80 5- 60
hoch niedrig hoch mittel hoch 6—-100 5-80
hoch niedrig hoch hoch hoch 6 - 100 5- 80
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Unser international registrierter Handelsname
ZELLAMID’ steht fiir hohe und gleichbleibende
Qualitat. Unsere Produkte werden spannungs-
arm hergestellt, sowie getempert und sind
einfach zu verarbeiten.

Unsere Qualitat wird durch standige und griind-
liche Qualitéatsprifungen nach DIN ISO 9001
gewahrleistet und durch ein selbst entwickeltes
Ruckverfolgbarkeitssystem unterstitzt.

ZELLAMID’ steht fir standige Forschung und
Entwicklung von neuen Herstellungsmethoden
und innovativen Materialien fur hochqualitative
Produkte zu Ihrem Vorteil.

ZELLAMID® steht fir kundenfreundliches Ser-
vice, das sich stets an die Beduirfnisse der Kun-
den anpasst. Es ist einfach, gute Geschafte mit
uns zu machen.

ZELLAMID’ extrudierte Halbzeuge

Neben Polyamiden, Acetal und thermoplasti-
schem Polyester bieten wir auch Hochleistungs-
kunststoffe wie PEEK, PEIl, PPS an. Zuséatzlich
runden Spezialwerkstoffe mit Faserzusatzen
und Additiven unser breites Sortiment ab.



ZELLAMID' | LEISTUNGSSPEKTRUM

ZELLAMID® Extrusion

Seit Mitte der 1950er Jahre produzieren wir
technische Kunststoff-Halbzeuge mittels Extru-
sion aus verschiedenen Formulierungen von PA,
POM, PET, PEEK sowie weiteren HPMs.

Durch auBergewdhnlich hohe Qualitats-, Leis-
tungs- und Produktionsstandards mit stark
ausgepragtem Sinn flr Innovation, Forschung
und Entwicklung sind unsere ZELLAMID®
Rundstabe, Platten und Rohre die bessere
Alternative fUr die Zukunft.

ZELLAMID® Guss-Polyamid

Unser ZELLAMID® 1100 ist in verschiedenen
Mischungen als Rundstab, Platte oder in Uber
2000 Rohrdimensionen (Kombinationen von
AuBen- zu Innendurchmesser) verfugbar.

ZELLAMID’ Near-Netshape Hochleistungs-
kunststoffe

Diese revolutiondre selbst entwickelte Her-
stellungstechnologie kombiniert die Vorteile
der Spritz-und Extrusionstechnik. Zum ersten
Mal ist es mdoglich, aus fast allen kommerziell
verfugbaren Hochleistungspolymeren und auch

aus speziellen Compounds auszuwahlen. Plat-
ten, Scheiben, Ringe, Rohre und sogar Teile mit
groBen Querschnitten und unterschiedlichen
Wanddicken sind in diesem Verfahren machbar.

ZELLAMID® Maschinenteile

Viele Jahrzehnte Erfahrung bei der Konstrukti-
on von Maschinenteilen helfen uns, lhnen die
optimale Ldsung zu bieten.

Die spanabhebende Bearbeitung unserer
Halbzeuge bietet die optimale Mdglichkeit,
Prototypen, Kleinserien oder Teile, die im
Spritzgussverfahren nicht gefertigt werden kon-
nen, herzustellen.

Wir kénnen Sie gerne bei der Bearbeitung be-
raten oder auch bearbeitete Teile liefern, die Sie
nicht selbst herstellen wollen. Von der Beratung
bis zur Serienproduktion garantieren wir unseren
Kunden die beste Losung fur ihre Anwendung.
www.ZELLPARTS.com

mehr Information: @L P/\bﬁ;rpé

www.ZELLPARTS.com


http://www.zellparts.com

ZELLAMID® Spritzguss

Seit 1955 haben wir uns ein hohes Niveau an
Kunststoff-Spritzgusserfahrung erarbeitet.

Die SELETEC Plastic Products GmbH & Co KG
hat sich auf Spritzguss spezialisiert und beglei-
tet unsere Kunden von der Idee bis zum fertigen
Produkt.

Eine eigene Konstruktionsabteilung mit Com-
putersimulation und der eigene Werkzeugbau
garantieren Ihnen kurze Durchlaufzeiten bei der
Produktentwicklung. Moderne CAD/CAM Sys-
teme bilden die Grundlage fUr die kosteneffekti-
ve Produktion nach MaB.

Wir verarbeiten fast alle thermoplastischen
Kunststoffe inklusive Hochleistungskunststoffe
und haben uns auf technische Teile spezialisiert.

SELETEC kann Mikroteile und Teile bis zu 4,5 kg
Schussgewicht in der Mono- und Mehrkompo-
nententechnologie herstellen. Einlegeteile kon-
nen um- oder hinterspritzt werden.

FUr weitere Informationen fragen Sie bitte
nach unserem Prospekt flr Spritzguss oder
besuchen Sie unsere Website unter:
www.SELETEC.com.

®
mehr Information: SEL&EC


http://www.seletec.com




ZELLAMID' | 3Ps, SPMs und HPMs

Die géangigsten technischen Kunststoffe, aus
denen Halbzeuge flir die spanabhebende
Verarbeitung hergestellt werden, sind die 3Ps
(Polyamid, POM und thermoplastisches Polyes-
ter).

Es handelt sich dabei um meist unge-
flllte Polymere. Die Gruppe der SPM's
(Special Performance Materials) sind Werk-
stoffe, die durch Legierungen von Polymeren
oder durch Zusatz von Additiven, Verstarkern
und Fullern spezifische, flr einen Anwendungs-
bereich erwlnschte, spezielle Eigenschaften
aufweisen.

Zell Materials Engineering Plastics ist eine der
weltweit innovativsten Firmen, wenn es darum

geht, die technischen Eigenschaften von Kunst-
stoffen zu verbessern und das Eigenschaftspro-
fil des Halbzeuges der Anwendung anzupassen.

2006 war Zell Materials Engineering Plastics
weltweit die erste Firma, die Nanotechnologie in
Halbzeugen kommerziell eingefuhrt hat.

Auch die Gruppe der HPMs (High Performance
Materials) ist ein wichtiges und stark wachsen-
des Segment des ZELLAMID® Angebotes.

HPMs sind Hochleistungs-Kunststoffe, die Tem-
peraturen Uber 150°C widerstehen und ihre
Eigenschaften Uber ein breites Temperaturprofil,
auch unter chemischem Angriff, fast unveran-
dert beibehalten.

Verfiigbare, extrudierte ZELLAMID’-Formen: Seiten

ZELLAMID® Rundstibe @ von 5 oder 6 - 500 mm 41 -49
ZELLAMID’ Folien und Platten Dicke von 0,3 - 150 mm 50 - 55
ZELLAMID® Rohre AuBen-@ von 25 - 500 mm 56 - 69
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KUNSTSTOFFE MIT SPEZIELLEN EIGENSCHAFTEN



ZELLAMID' | PA 6 EXTRUDIERT

s ZELLAMID’ 202 - natur

ZELLAMID’ 202 SW - schwarz

ZELLAMID® 202 ist ein z&hes Material mit
hoher Abrieb- und Schlagfestigkeit. Polya-
mid 6 wird oft als Ersatzmaterial fur Bronze,
Aluminium und andere Nichteisenmetalle ver-
wendet, da es erhebliche Gewichtsvorteile
bietet.

So hat ZELLAMID® 202 ein spezifisches Ge-
wicht von 1,13 g/cm® und Bronze 8,8 g/cm?,
welches ein sehr attraktives Preis-Leistungs-
Verhéltnis ergibt.

Bei Gleitanwendung von ZELLAMID® 202 kann
die Schmierung verringert werden und der
Abrieb der Metallgegenflache wird reduziert.

Daher werden insgesamt sehr gute mechani-
sche Eigenschaften geboten. Polyamid 6 kann
bis zu 8% Wasser (gewichtsmaBig) in feuchter
Umgebung oder in Wasser aufnehmen. Das
erhdht die hervorragende Schlag- und Dauer-
bruchfestigkeit (auch bei Vibrationen) zusatz-
lich, kann aber auch zu Dimensionsverande-
rungen fuhren.

Mechanische, elektrische Eigenschaften sowie
die Dimensionsstabilitdt werden auch durch
Feuchtigkeit beeinflusst.

ZELLAMID® 202 ist fUr den Lebensmittel-
kontakt zugelassen (EU 10/2011 und FDA).



Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID® 202

PA 6, natur, z&hes Material, schlagfest

ZELLAMID® 202 SW

PA 6, schwarz, zdhes Material, schlagfest

ZELLAMID® 202 MO

PA 6 + MoS,, schwarz, erhdhte Gleiteigenschaften, druckfest

ZELLAMID’ 202 HV

PA 6, natur, schlagzah, hochviskos

ZELLAMID® 202 kann auf Kundenwunsch
auch in verschiedenen Farben gefertigt wer-
den.

Einsatz in folgenden Industrien:

Papier, Erdolférderung und Schiffsbau, Bau,
Textilbranche, Transport, Nahrungsmittelverar-
beitung, allgemeiner Maschinenbau, Luftfahrt,
etc.

Anwendungsbereiche:

Kugellagerkafige, Gleitlager, Seilscheiben, Ab-
streicher, Laufringe, Zahnrader, Rakelleisten,
Schwingungsdéampfer, Rutschunterlagen, Kup-
peleinlagen, Kegelaufstellgeréate, etc.

Ao ZELLAMID’ 202 MO - schwarz,

extrudiert, gefiillt mit Molybdandisulfid

Im Vergleich zu ZELLAMID® 202 (unge-
fllltes Polyamid 6) hat ZELLAMID® 202 MO
verbesserte Gleiteigenschaften und eine etwas
hdhere Druckfestigkeit.

Die UV-Lichtbestandigkeit wird durch die
schwarze Einfarbung verbessert. Gegenuber
Polyamid 6 ist die Abriebfestigkeit geringflgig
verbessert und der Reibbeiwert etwas verrin-
gert. Die Wasseraufnahme ist auch geringer
als bei ungefllitem Polyamid 6.

Anwendungen: Gleitlager mit geringem
Reibbeiwert, Buchsen, Nocken, Zahnrader,
Bolzen, Drucklager, Ventilsitze.

Ao ZELLAMID' 202 HV - natur,

Polyamid 6 hochviskos

ZELLAMID® 202 HYV ist ein ungefllltes, hoch-
viskoses Polyamid 6.

ZELLAMID® 202 HV zeichnet sich durch eine
erhdhte Schlagzéhigkeit, selbst bei niedri-
gen Temperaturen, aus. Der Charpy-Schlag-
zahigkeitstest ergibt bei Raumtemperatur
keinen Bruch, die Kerbschlagzéhigkeit liegt bei
9 kd/m2,

ZELLAMID® 202 HV besteht den Brandtest
nach UL94 mit HB (horizontal burning). Die
Wasseraufnahme und Dimensionsstabilitat ist
im Vergleich zu ZELLAMID® 202 gleichwertig.

Anwendungen:

ZELLAMID® 202 HV ist das geeignete Mate-
rial fUr viele Maschinenelemente und Bauma-
schinenelemente.Vor allem Anwendungen mit
erhdhter Schlagzahigkeit auch im niederen
Temperaturbereich kdnnen damit perfekt ab-
gedeckt werden.

Auch fir Anwendungen, in denen Ruckfe-
derung oder Absplitterung ein  Problem
darstellt, eignet sich ZELLAMID® 202 HV
hervorragend.



ZELLAMID | GUSSPOLYAMID PA6 C

Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID® 1100

PA 6 C, natur, schwarz, blau und andere Farben

ZELLAMID’ 1100 MO

PA 6 C + MoS,, schwarz, UV-bestandig

ZELLAMID’ 1100 Oil

PA 6 C + O, gelb, griin, schwarz, weiB

ZELLAMID’ 1100 T

PA 6 C, grau, mit Festschmierzusatz, Reibwert von 0,15

ZELLAMID’ 1100 HS

PA 6 C, schwarz, hitzestabilisiert

ZELLAMID® 1115

PA 6/12 C, natur, schlagzah-modifiziert

ZELLAMID’ 1120 FE

PA 6/12 C, mit Metallkern, optimale Kraftlbertragung

ZELLAMID® 1200

PA 12 C, natur, hohe Kristallinitat

ZELLAMID® 1100 - natur, schwarz, blau
und andere Farben auf Anfrage

Dieses Material ist ein hoch belastbarer, schlag-
z&her und chemisch resistenter Kunststoff und
ist fir gréBere Kunststoffteile geeignet.

Gusspolyamid hat eine hohe Abriebfestigkeit
bei niedrigen und mittleren Geschwindigkei-
ten, besonders bei rauen Arbeitsbedingungen
in Verbindung mit Sand und Staub.

Aufgrund ausgewogener mechanischer
Eigenschaften und der ausgezeichneten
Zerspanbarkeit ist ZELLAMID® 1100 das per-
fekte Material fUr einen breiten technischen
Anwendungsbereich.

ZELLAMID® 1100 MO - schwarz,
gefiillt mit Molybdandisulfid

Durch gleichmaBigen Zusatz von Molybdan-
disulfid (MoS,) in die Polyamid 6 Polymer-
matrix wird die Steifigkeit etwas erhoht, die
UV-Bestandigkeit und die VerschleiBeigen-
schaften verbessert.

Ao ZELLAMID® 1100 Oil - div. Farben,

gelb, griin, schwarz, wei3, PA 6 C + Ol

Wir waren weltweit die erste Firma, die ein
wirklich vorteilhaftes Gusspolyamid entwickelt
hat, bei dem ein spezielles Ol homogen in die
Molekularstruktur verteilt wird.

Damit erhalten die ZELLAMID® 1100 Oil Halb-
zeuge eine Uberlegene Abriebfestigkeit und
einen niedrigen Reibbeiwert.

Diese Eigenschaften sind besonders dann
wertvoll, wenn eine Kombination von stati-
scher und dynamischer Reibung vorliegt.

ZELLAMID® 1100 T - grau,
mit Festschmierzusatz

Dieses Material ist ein Gusspolyamid mit spe-
ziellen Gleitstoffzusatzen zur Verbesserung
der Gleiteigenschaften, welche einen niedrigen
Reibbeiwert von nur 0,15 ermdglichen.

Zusétzlich wird der unerwlnschte ,Stick-Slip-
Effekt” dauerhaft auf ein Minimum reduziert.



Ao ZELLAMID® 1100 HS - schwarz,

PA 6 C hitzestabilisiert

Im Wesentlichen sind die Eigenschaften mit
denen von ZELLAMID® 1100 vergleichbar, je-
doch durch einen Warmealterungsstabilisator
gegen thermisch-oxidativen Abbau besser ge-
schitzt und somit bei héheren Gebrauchstem-
peraturen langer mechanisch bestandig.

ZELLAMID® 1115 - natur,
PA 6/12 C, schlagzah-modifiziert

Dieses Copolymer hat eine hoéhere Schlag-
festigkeit, eine niedrigere Feuchtigkeitsauf-
nahme sowie eine bessere Kriechfestigkeit als
Polyamid 6 C.

ZELLAMID® 1120 FE - natur,
mit Metallkern

Die Kombination von ZELLAMID® 1120 (Po-
lyamid 6 /12 C) mit einem Metallkern vereinigt
die Vorteile und die speziellen Eigenschaften
der Materialien zu einem auBergewdhnlichen
Produkt, welches optimale und zuverlassige
KraftUbertragung ermaoglicht.

Folgende Metallkerne werden
typisch eingesetzt:

» 1.4305 (Edelstahl)

» 9SMN28K (Automatenstahl)

» C45 (VergUtungsstahl)

ZELLAMID® 1200 C - natur,
Gusspolyamid 12 C

Gusspolyamid 12 wird aus dem Rohstoff
Laurinlactam durch druckloses FormgieBen
hergestellt.

Der nahtlose Ubergang von der Polymerisie-
rung zur Kristallisation bewirkt eine hohe Kris-
tallinitat fur hochbeanspruchte Anwendungen.

Anwendungsbereiche:
Vibrationsdammer, Scheiben in Pfahlrammen,
Anschlagpuffer in der Eisenbahnindustrie.



ZELLAMID' | PA 6.6 EXTRUDIERT

Ao ZELLAMID’ 250 - elfenbein

ZELLAMID’ 250 SW - schwarz

Gekennzeichnet durch hohe Temperaturbe-
standigkeit und hohe Zugfestigkeit ist Polya-
mid 6.6 die harteste und steifste Polyamid-
Extrusionsqualitat.

Wesentliche Merkmale sind die hohe Bestan-
digkeit gegen Treibstoffe, Ole und Fette, sowie
gegen viele organische Ldsungsmittel und Al-
kalien. Die Wasseraufnahme ist im Vergleich zu
Polyamid 6 geringer.

Speziell fur Bauteile, die hoher mecha-
nischer Belastung und Spannungen bei hdhe-
ren Temperaturen ausgesetzt sind.

Anwendungen:

Gleitlager, Zahnréder, Nocken und Nocken-
wellenstoBel, FUhrungen, Bichsen, Ventildich-
tungen.

ZELLAMID® 250 MO - anthrazit,
gefillt mit Molybdandisulfid

Dieser Werkstoff bietet zuséatzlich verbesserte
Festigkeit, Steifigkeit und Gleiteigenschaften.

Anwendungen:
Zahnrader und Antriebscheiben.



Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID’ 250

PA 6.6, elfenbein, temperaturbestandig, zugfest

ZELLAMID® 250 SW

PA 6.6, schwarz, temperaturbestandig, zugfest

ZELLAMID’ 250 MO

PA 6.6 + MoS,, anthrazit, verbesserte Festigkeit und Steifigkeit

ZELLAMID’ 250 GF30

PA 6.6 + 30% Glasfaser, schwarz, erhdhte Steifigkeit und Harte

ZELLAMID’ 250 PE

PA 6.6 + PE, hellgriin, kalteschlagzah, hohe Belastbarkeit

ZELLAMID® 250 Hi

PA 6.6, elfenbein, schlagzah modifiziert

4 ZELLAMID’ 250 GF30 - schwarz,

PA 6.6 mit 30 % Glasfaser

Bietet erhohte Steifigkeit und Harte, Kriech-
bestandigkeit und Dimensionsstabilitat unter
Beibehaltung einer guten Abriebfestigkeit so-
wie hdhere Dauergebrauchstemperaturen.

ZELLAMID® 250 GF30 wird dann verwendet,
wenn hohe Belastungen oder gute Gleiteigen-
schaften verlangt werden.

Um Teile gréBerer Dimensionen zu bearbeiten,
ist es notwendig, das Material auf 120° C vor-
zuwarmen und diamantbestlckte Sageblatter
zu benutzen.

Beachten Sie hierbei bitte unsere Bearbei-
tungsrichtlinien.

ZELLAMID® 250 GF30 wird in folgenden
Industrien verwendet: Transport- und For-
dertechnik, Mechanik und Automobiltechnik,
Prézisionstechnik, Papier- und Verpackungs-
maschinen.

Anwendung:

Fertigteile, die bei hohen Temperaturen einge-
setzt werden, Reibringe, Warmeisolierungen,
Hebel, Stutzringe, Gehause- und Distanzteile.

Ao ZELLAMID’ 250 PE - hellgriin,

PA 6.6 mit Festschmierstoff

Dieser Werkstoff wurde fur hoch beanspruchte
Gleitanwendungen entwickelt.

Er wird im Maschinenbau und Apparatebau
verwendet. Diese Polymerlegierung ist fur
Strukturteile geeignet.

Aus ZELLAMID® 250 PE Halbzeug hergestellte
Fertigteile missen den hochsten Belastungen
widerstehen. Dieses Produkt verfugt Uber erst-
klassige tribologische Eigenschaften und ist
bei einem niederen Reibbeiwert verschleiBfest.

Anwendungsbereiche:
Hoch beanspruchte Gleit- und Fuhrungsele-
mente.

ZELLAMID’ 250 HI - elfenbein,
PA 6.6 schlagzidh modifiziert

Dieses Sondermaterial ist eine hochschlagfes-
te Polyamid 6.6 Type, die auch bei niedrigen
Temperaturen eine hohe Zahigkeit aufweist.

Anwendungen:
Rickschlagfreie Hammerkopfe



ZELLAMID | POM EXTRUDIERT

Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID’ 900 POM-C, natur

ZELLAMID’ 900 SW

POM-C, schwarz

ZELLAMID® 900 blau

POM-C, blau, RAL 5002

ZELLAMID’ 900 AS

POM-C, weiB, antistatisch

ZELLAMID’ 900 XU ELS

POM-C + ELS, schwarz, mit Nanokarbonrohrchen

ZELLAMID® 900 XT

POM-C, hellgrau, mit Festschmierstoff

ZELLAMID® 900 PE

POM-C, hellblau, mit Gleitzusatz

ZELLAMID’ 900 GF30

POM-C + 30% Glasfaser, natur

ZELLAMID’ 900 - natur
ZELLAMID’ 900 SW - schwarz
ZELLAMID’ 900 blau - blau

POM-C ist ein semikristalliner Thermoplast
und zeichnet sich durch einen niederen Reib-
beiwert und gute Verschleifestigkeit aus. Da
die Wasseraufnahme sehr gering ist, ist die
Dimensionsstabilitat viel besser als bei Polya-
miden. POM-C ist gegen viele Chemikalien
und auch Lésungsmittel bestéandig.

POM-C bietet hohe Festigkeit und Steifig-
keit bei einfacher Bearbeitbarkeit.

ZELLAMID® 900 ist auch bekannt fir seine
hohe mechanische Festigkeit, Hitzebestandig-
keit und guten Gleiteigenschaften.

ZELLAMID® 900 wird nach der Richtlinie DIN
EN 15860 produziert, die meisten Qualitaten
sind fur den Lebensmittelkontakt zugelassen
(FDA, und EU 10/2011). Gut geeignet fur Teile,
die in feuchter oder nasser Umgebung einge-
setzt werden. POM-C ist besser gegen heiBes
Wasser bestandig als POM-H (Homopolymer).

Kann auf Kundenwunsch auch in ver-
schiedenen Farben hergestellt werden.

ZELLAMID® 900 wird in folgenden Industri-
en verwendet: Landwirtschaft, Medizintechnik,
Textilindustrie, Maschinenbau, Computer und
Elektronik, Transport und Logistik, Abfullindus-
trie, Flaschen- und Autoreinigungsanlagen,
Sportgerate, Buromaschinen.

Anwendungen:

Lager und Buchsen in feuchter und nas-
ser Umgebung, Zahnréader, FUhrungsrollen in
Hebesystemen, Federn, Hebel, Kuppen, Inst-
rumentenhalter, Pumpenteile, Schnappverbin-
dungen, Elektronikteile, Buromaschinenteile.

ZELLAMID® 900 AS - weiB,
POM-Copolymer, antistatisch

Statische Elektrizitat wird entlang der Ober-
flache abgeleitet und es wird keine Feuchtig-
keits- oder andere Oberflachenbehandlungen
bendtigt um die antistatischen Eigenschaften
Zu erzielen.

Der ausgezeichnete Oberflachenwiderstand
von 10 Q und Volumenwiderstand von 10°
Q.cm bieten hervorragende Eigenschaften




far neue Anwendungen in den verschiedens-
ten Branchen. Die dauerhafte antistatische
Eigenschaft wird durch Feuchtigkeit nicht be-
einflusst, zudem findet auch keine Migration
statt. Der Werkstoff enthalt keine Kohlenstoffe
und ist daher auch flr Reinraurmanwendungen
geeignet. Die hervorragenden POM-C Eigen-
schaften, hohe Schlagfestigkeit, geringer Ab-
rieb und Dimensionsstabilitat bleiben weitge-
hend bestehen.

Anwendungen fur elektrisch leitende und
antistatische Acetalharze: Fertigteile, bei de-
nen elektrische Entladung in der Anwendung
ein Problem darstellt.

Industrien:

Automationsindustrien, Materialtransport, Elek-
tro- und Halbleiterindustrie, Bergbau, Mobilte-
lefonproduktion, Schnelldruckmaschinen.

Anwendungen:

Isolierungen, Relais- und Transformatorgehau-
se, Lager, Gleitauflagen, integrierte Schaltun-
gen, Festplattenlaufwerke, Leiterplatten und
Spulkdrper.

ZELLAMID® 900 XU ELS - schwarz, modi-
fiziertes POM-C, elektrisch leitend

Diese bahnbrechende Nanotechnologie er-
maoglicht es, dass die wichtigen Eigenschaften
von POM-C unverandert bleiben und die Fes-
tigkeitswerte nicht bis auf die Halfte reduziert
werden, wie dies bei den am Markt verflgba-
ren, herkdmmlichen Typen, die Zuséatze von bis
zu 40% LeitruB3 enthalten, der Fall ist.

Der sehr niedrige Oberflachenwiderstand von
108 bis 10* Q und der spezifische Durchgangs-
widerstand von 10* Q.cm werden mit sehr
geringen Additivmengen von wenigen Pro-
zenten erreicht. Damit bleiben die wertvollen
POM-C Eigenschaften voll erhalten.

Ao ZELLAMID’ 900 XT - hellgrau,

POM-Copolymer mit Festschmierstoff

Diese POM Copolymer Type ist feststoffge-
schmiert und hat ausgezeichnete tribologische
Eigenschaften. Teile kdnnen bei héheren Ge-
schwindigkeiten eingesetzt werden, wobei der
Abrieb gering ist. Das ,Slip-Stick-Verhalten® ist
reduziert.

Anwendungsbereiche:

Gleitlager und bewegliche Teile, bei denen
niedrige Reibung und geringer Abrieb erforder-
lich sind.

ZELLAMID® 900 PE - hellblau, modifizier-
tes POM-Copolymer mit Gleitzusatz

Dieser Werkstoff wurde fur hoch beanspruch-
te Gleitanwendungen entwickelt. Er wird im
Maschinenbau und Apparatebau verwendet.
Diese Polymerlegierung ist auch fur Struktur-
teile geeignet. ZELLAMID® 900 PE widersteht
den hdchsten Belastungen und verfugt Gber
erstklassige tribologische Eigenschaften und
ist bei einem niederen Reibbeiwert verschleil3-
fest.

Anwendungen:
Flr hoch beanspruchte Gleit- und Fihrungs-
elemente.

ZELLAMID® 900 GF30 - natur,
POM-Copolymer mit 30% Glasfaser

Durch die Verstarkung mit 30% Glasfasern
bietet dieses POM-C eine erhthte Dimen-
sions- und Formstabilitat, eine geringere
Feuchtigkeitsaufnahme neben erhéhter Harte
und signifikant erhéhtem E-Modul fir Anwen-
dungen bei hoher Druckbelastung und hoher
Dimensionsstabilitat an.



ZELLAMID | POM EXTRUDIERT

Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID’ 900 H POM-H, natur

ZELLAMID® 900 H SW POM-H, schwarz

Ao ZELLAMID® 900 H - natur

ZELLAMID’ 900 H SW - schwarz

POM Homopolymer hat durch einen héheren
Kristallisationsgrad eine hdhere Dichte, Harte,
Festigkeit und eine verbesserte Kriechbestan-
digkeit.

ZELLAMID® 900 H hat einen geringeren Aus-
dehnungskoeffizienten, bessere Abriebfestig-
keit und eine héhere Dauerwechselbiegefes-
tigkeit als POM-C.

Des Weiteren bietet ZELLAMID® 900 H sehr
gute tribologische Werte.

ZELLAMID® 900 H findet in folgenden
Industrien Verwendung: Medizintechnik, Pum-
pen, Chemische Ausristung, Sportgeratebau,
Transportwesen.

Anwendungen:

Gleitteile, Blutpumpenfihrungen, dinnwan-
dige Dichtungsbuchsen, Strukturteile fir Pro-
thetik, Rahmen, Wickelkérper, Schnappver-
schlisse, Kupplungselemente.



ZELLAMID' | THERMOPLASTISCHES POLYESTER

Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID’ 1400 PET, weif3

ZELLAMID® 1400 SW PET, schwarz

ZELLAMID’ 1400 T

PET, hellgrau, mit Gleitzusatz

ZELLAMID® 1400 PBT PBT, elfenbein

A ZELLAMID’ 1400 - weiB

ZELLAMID® 1400 SW - schwarz

PET ist ein teilkristallines, thermoplastisches
Polyester, basierend auf Polyethylenterepht-
halat. Es bietet eine ausgezeichnete Dimen-
sionsstabilitdt, die praktisch nicht durch die
Umgebungsfeuchtigkeit beeinflusst wird.

Ein  niedriger Reibungsbeiwert und eine
ausgezeichnete Abriebfestigkeit, kombiniert
mit geringer Verformung unter Dauerlast
sowie hohem Elastizitdtsmodul machen die-
ses Material besonders geeignet flr bewegte
Maschinenteile. Die HeiBwasserbestandigkeit
ist niedrig, jedoch ist es widerstandsfahiger
gegenuber Sauren als Polyamid und POM.

ZELLAMID® 1400 zeigt keine Mittelporositat
und ist fUr den Kontakt mit Lebensmitteln zu-
gelassen (FDA und EU 10/2011).

Dieses Material ist starker als andere Ther-
moplaste, mehr Information dartber gibt es in
unseren Bearbeitungsrichtlinien.

Anwendungen:

Blchsen, Lager, Getriebe, Schaltnocken, Auf-
spannbolzen, Rohrverzweigungen, Boxen fur
automatische Bestlickungen, Abriebsleisten,
Lebensmittelkolboenpumpen, Ventile und Ven-
tilgehduse, Filterschienen, elektrische Isolie-
rungen.

Ao ZELLAMID 1400 T - hellgrau,

PET-C mit Gleitzusatz

Im Vergleich zu ungefllitem PET bietet
ZELLAMID® 1400 T einen deutlich geringe-
ren Reibbeiwert und erhdhte Abriebfestigkeit.
Es Ubertrifft bei diesen Werten sogar andere
gleitmodifizierte Qualitaten wie 6lgefllltes oder
wachsgefllltes Gusspolyamid oder PTFE-
fasergeflllte POM-H Typen.

Anwendungen:

Gleitteile, die hoher Flachenpressung und ho-
her Geschwindigkeit ausgesetzt sind. Anwen-
dungen: Laufrollen, Zahnrader, Ventile, Vertei-
lerventile, Prazisionslager, Stecker.

ZELLAMID® 1400 PBT - elfenbein,
Polybuthylenterephthalat

PBT bietet erstklassige = mechanische
Eigenschaften kombiniert mit guter Chemi-
kalienbestandigkeit. ZELLAMID® 1400 PBT
weist eine hohe Schlagfestigkeit, einen nie-
deren Reibbeiwert und geringen Gleitver-
schlei3 auf. Die hohe Steifigkeit und die
durch die geringe Wasseraufnahme beding-
te Dimensionsstabilitdt sind weitere wertvolle
Eigenschaften.

Anwendungen:
Steckerleisten, Kontrollscheiben, Schaltnocken,
medizinische Gerate.



ZELLAMID' | HOCHLEISTUNGSKUNSTSTOFFE

Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID® 1000 PEI, bernsteinfarben

ZELLAMID® 1500 X PEEK, braun

ZELLAMID® 1500 XSW PEEK, schwarz

ZELLAMID® 1500 XT PEEK + 10% Kohlefaser + 10% Grafit + 10% PTFE, schwarz
ZELLAMID® 1500 XGF30 PEEK + 30% Glasfaser, braun

Ao ZELLAMID® 1000 - bernsteinfarben,
Polyetherimid

PEl ist ein hochfestes amorphes thermoplasti-
sches Polymer, das bei Dauergebrauchstem-
peraturen bis zu 170°C eingesetzt werden
kann.

ZELLAMID® 1000 ist schwer entflammbar
(UL94:V-0) und zeigt eine geringe Rauchent-
wicklung.

ZELLAMID® 1000 ist sehr gut fir hochbelas-

tete Anwendungen bei erhdhter Tempera-

tur geeignet. Das Produkt bietet erstklassige
elektrische Isolationswerte, die Uber einen A
weiten Temperaturbereich und Frequenzbe-
reich stabil sind. Es ist gegen viele Chemikalien

und auch gegen Hydrolyse bestandig, jedoch
hangt die Bestandigkeit auch vom Span-
nungszustand ab.

ZELLAMID® 1000 ist resistent gegen Gam-
mastrahlen und gut geeignet flr wiederholte
Autoklaven-Zyklen, wie das bei medizinischen
Anwendungen zur oftmaligen Sterilisation be-
noétigt wird.

Industrien:
Medizin, Elektronik und Halbleiter, Automobil-,
Luftfahrt- und Spezialanwendungen.

Anwendungen:
Prifspitzen, Spulen, Glasersatz bei medizini-

schen Lampen, belastete Bauteile, Automobil-
bestandteile, Hochspannungsgehause, Mikro-
wellen-Anwendungen,  elektrische  Isolierun-
gen, elektrische Bauteile, Chip-Trager fur
Schnelltests bei hohen Temperaturen, mehr-
fach verwendbare medizinische Geréte, reini-
gungsbestandige Verteilerrohre, nicht brenn-
bare Plenum-Stecker, Hochtemperaturspulen,
Verbindungsstecker bei Halbleiterplatten, Si-
cherungsblécke, Flugzeugturbinenbestandteile.

ZELLAMID’ 1500 X - braun
ZELLAMID’ 1500 XSW - schwarz

PEEK ist ein hochtemperaturbestéandiger
Kunststoff, der eine Dauergebrauchstempera-
tur von bis zu 260 °C zulasst.

Des Weiteren ist das Material heiBwasser-
und heiBdampfbestandig. Es zeigt hervorra-
gende mechanische Eigenschaften, sowohl
bei hohen als auch bei Tiefsttemperaturen
unter minus 60 °C.

Das auBergewdhnlich gute Gleitreibverhal-
ten, besonders unter hoher Flachenpressung
und bei hohen Gleitgeschwindigkeiten, ist ein
wesentlicher Vorteil von ZELLAMID® 1500 X,
somit ist es der ideale Werkstoff fUr elektrische,
elektronische und Halbleiteranwendungen.



Dieses Material hat ein Uberlegenes Preis-
Leistungs-Verhaltnis.

Ungeflilite ZELLAMID® 1500 X Halbzeuge
sind gemaB FDA und EU 10/2011 flr den Kon-
takt mit Lebensmitteln zugelassen.

Das Produkt ist gegen sehr viele Chemi-
kalien bestandig, besonders gegen organische
L&sungsmittel.

Es ist selbstverléschend und wird im Brand-
verhalten gemaB UL 94 mit V-O eingestuft.
Die Rauch- und Gasentwicklung ist im Brand-
fall sehr gering.

ZELLAMID® 1500 X hat ein ausgewogenes
Eigenschaftsprofil, ist schlagfest und weist
eine hohe Kriechfestigkeit bei einem hohen
Elastizitatsmodul auf.

PEEK ist eine hochfeste Alternative zu Fluor-
polymeren bei deutlich geringerem Abrieb.
Es ist ein Werkstoff, der hervorragende tribolo-
gische Eigenschaften hat.

ZELLAMID® 1500 X findet in den folgenden
Industrien Verwendung: Lebensmittelverarbei-
tung, Luft- und Raumfahrt, Fahrzeugtechnik,
Verteidigung, Elektro und Elektronik, Ol- und
Gasindustrie, Nuklear- und Wasserkraft, Va-
kuumtechnologie, Medizintechnik, Draht- und
Kabelherstellung.

¢

AA

victrex

MADE WITH

VICTREX PEEK

Anwendungen:

Ventilringe bei Kompressoren, Gleitlager, Dich-
tringe, Schaberklingen, Kolben, Kupplungen,
Bremsanlagen, Klimaanlagen, Aktuatoren, Ge-
triebe, Elektroniksensoren, Pumpenlaufrader,
Kreiselpumpenteile, CMP Ringe, Bauteile fur
Maschinen zur Halbleiterherstellung, Atzringe,
Halbleiterplattenklemmen, Prifsteckersockel,
Befestigungselemente etc.

ZELLAMID® 1500 XT - schwarz,
10% Kohlefaser, 10% Grafit, 10% PTFE

AuBergewdhnlich gute tribologische Eigen-
schaften gepaart mit einer hohen Verschleil3-
festigkeit und sehr niedrigem Reibbeiwert
machen diesen Typ zum idealen Werkstoff
fUr verschleiB- und reibungsbeanspruchte
Gleitlager.

ZELLAMID® 1500 XGF30 - braun,
PEEK + 30% Glasfaser

Diese glasfaserverstarkte Type verringert im
Vergleich zu unverstéarktem PEEK den Warme-
ausdehnungskoeffizient deutlich bei gleichzei-
tig erhdhtem Elastizitatsmodul.

Dieser Werkstoff ist ideal fir Anwendungen, die
hohe Steifigkeit, Widerstand gegen statische
Belastungen und bessere Dimensionsstabilitat
bei Temperaturen Uber 150°C verlangen.



ZELLAMID' | HOCHLEISTUNGSKUNSTSTOFFE

Produkteigenschaften im Uberblick

ZELLAMID® 1500 XCA30

PEEK + 30% Karbonfaser, anthrazit

ZELLAMID® 1500 XC20

PEEK + 20% Keramik, weil

A ZELLAMID’ 1500 XCA30 - anthrazit,

PEEK + 30% Karbonfaser

Im Vergleich zu ungefllitem PEEK hat diese
Type eine hohere Steifigkeit und Druckfes-
tigkeit. Dieser karbonfasergefillite Werkstoff
verfugt Uber hohere Dimensionsstabilitat,
bessere Verschleifahigkeit und einen niedri-
gen Reibkoeffizienten.

Die Karbonfasern reduzieren die thermische
Ausdehnung und das Warmeleitvermdgen der
Fasern fUhrt die Warme von der Oberflache
eines Gleitlagers sehr gut ab.

Ao ZELLAMID’ 1500 XC20 - weiB,

PEEK mit Keramik gefulit

Dieser mit Keramik geflllte Werkstoff ist Uber
einen weiten Temperatur- und Feuchtigkeits-
bereich sehr dimensionsstabil und hat exzel-
lente elektrische Eigenschaften und bietet sich
fUr isolierende Anwendungen an.

Im Vergleich mit PAl und anderen imidierten
Polymeren hat dieses Produkt bessere Hy-
drolysebestandigkeit. Im Vergleich zu kerami-
schen Werkstoffen ist dieses Material nur halb
so schwer und weist eine héhere Schlagzahig-
keit auf.

Folgende Produkte (und mehr) kénnen fiir Sie gerne auf Anfrage produziert werden:

ZELLAMID' 202 RAL Colours

PA 6, diverse Farben

ZELLAMID’® 900 RAL Colours

POM-C, diverse Farben

ZELLAMID’® 900 H Colours

POM-H, diverse Farben

ZELLAMID® 1400 RAL Colours

PET, diverse Farben

ZELLAMID® 1900 GF40 SW

PPS + 40% Glasfaser, schwarz




Mehr Produkte auf Anfrage:

Soliten Sie Ihr Wunschprodukt oder
lhre Wunschdimension nicht angefthrt
sehen, kontaktieren Sie uns bitte.

Rechtliche Hinweise: Seite 88 >
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ZELLAMID' | TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Mechanische Eigenschaften

Streckspannung Mpa ISO 527 79 90 85 86
Zugdfestigkeit Mpa ISO 527 80 90 80
Bruchdehnung % ISO 527 >70 27 > 50 > 50
E-Modul im Zugversuch MPa ISO 527 3200 3600 3000 3300
Biegemodul (Biegeversuch) MPa ISO 178 3000 3400 2800 3200
Biegefestigkeit MPa ISO 178 110 130 --- 120
Charpy Schlagzahigkeit +23°C kd/m2 ISO 179/1eU kein Bruch kein Bruch kein Bruch kein Bruch
Charpy Kerbschlagzahigkeit +23°C kd/m2 ISO 179/1eA 6,0 2,5 9 5
Shore D Harte ISO 868 82 80 75 82
Kugeldruckharte N/mm? ISO 2039-1 172 172 - 155
Druckmodul MPa ISO 604 2400 2400 2600
Druckspannung bei 1/2/5% nomineller Stauchung’ MPa ISO 604 25/49/79 22/46/92 - 27/53/88

Thermische Eigenschaften

Warmeformbestangigkeitstemperatur, Methode A °C ISO 75 70 100 65 80
Schmelztemperatur °C ISO 3146 220 220 220 260
GlasUbergangstemperatur °C ISO 3146 --- --- 60
Max. Gebrauchstemperatur fir wenige Stunden °C - 170 160 180 160
Dauergebrauchstemperatur °C 100 90 100 90
Untere Gebrauchstemperatur °C - -40 -40 -30 -30
Warmeausdehnungskoeffizient 1/K10-5 DIN 563752 7-10 9 7-10 8

Warmeleitfahigkeit, Method A W/(K.m) --- 0,33 0,37 0,23 0,3
Spezifische Warmekapazitat J/(g.K) IEC 1006 1,7 1,7 1,7 1,6

Elektrische Eigenschaften

Dielektrische Konstante bei 1TMHZ -— IEC 250 3,5 -— 3,3 3,3
Dielektrischer Verlustfaktor 6 bei 1 MHZ - IEC 250 0,03 - 0,02 0,02
Durchschlagsfestigkeit KV/mm |IEC 243 25 25 25 25
Spezifischer Durchgangswiderstand Q.cm IEC 93 10" > 10% 10 10"
Oberflachenwiderstand Q IEC 93 10% > 10" 10%
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) --- DINEN 60112 --- - --- ---

Sonstige Eigenschaften

Dichte g/cm? ISO 1183 1,13 1,15 1,13 1,14
Wasseraufnahme bei 23°C, 50% RH % ISO 62 S 8 2,8 2,7
Wasseraufnahme bei 23 °C % ISO 62 9 8 9,5 8,5
Brennverhalten UL Standard --- UL 94 HB HB HB HB
VerschleiBrate 22 pm/km ISO 7148-2 - - - -

(1 mm/min) 2Ra = 0,35 - 0,45 pm (Stahlscheibe), v = 0,3 m/s, p = 3 N/mm2, Zeit T > 16 h



PA 6.6 + POM POM
PA 6.6 HI PA 6.6 + PE 0% Glastaser | PA6:6+MoS, POM-C POM-C + PE leitfahig

Mechanische Eigenschaften

60 64 65 40 42
110 90 65 40 42 70
32 12 8 31 40 7 15 11
2000 2700 5500 3400 2900 2100 1600 3100
2300 2600 5300 2800 1600
110 100 170 95 60
kein Bruch 35 37 kein Bruch kein Bruch 17 kein Bruch 70
80 3 5,8 7 7 2,5 3,4
80 80 85 82 81 77 74 80
165 252 160 125 84
2800 2200 3500 2400 1900
19/42/74 33/70/115 23/44/82 18/29/50

Thermische Eigenschaften

70 80 150 80 110 125
263 260 255 164 165 175
60 -60 -60 -60 -60
160 120 200 160 140 100 130 100
9 85 130 90 100 80 9 <o)
-30 -30 -20 -30 -50 -50 -50 -40
10 9 5 11 14 15 13
0,27 03 0,336 0,4
1,7 15 16 15

Elektrische Eigenschaften

29 33 33 38 4.4
0,014 0,005 0,003
27 25 30 >20 14
101 101 > 10 10" 101 10°- 107 10¢
101 1013 10" 1072 1013 1013 10° - 107 10t
600 600 475 600

Sonstige Eigenschaften

1,09 1,12 1,35 1,15 1,41 1,34 1,35 1,41
2,2 2,2 15 28 0,2 0,2 0,8 0,2
7 8,5 5,5 8,5 0,8 0,8 6,3 08
HB HB HB HB HB HB HB
43 2,1

Alle Angaben beruhen auf sorgfaltiger Uberpriifung, sind jedoch ohne Gewahr. Die rechtlichen Hinweise finden Sie auf Seite 88.
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ZELLAMID' | TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

ZELLAMID®

Priifkorper trocken, Raumtemperatur

Test-

900 XT 900 GF30 m

OM-C + 30%

methode POM-C
+ PTFE

Glasfaser

Mechanische Eigenschaften

Streckspannung Mpa ISO 527 --- --- 76
Zugfestigkeit Mpa ISO 527 63 135 76
Bruchdehnung % ISO 527 22 2,5 38
E-Modul im Zugversuch MPa ISO 527 2800 9200 3400
Biegemodul (Biegeversuch) MPa ISO 178 2200 --- 3000
Biegefestigkeit MPa ISO 178 === === ===
Charpy Schlagzahigkeit +23°C kd/m2 ISO 179/1eU --- 30 kein Bruch
Charpy Kerbschlagzahigkeit +23°C kd/m2 ISO 179/1eA - 8 11
Shore D Harte ISO 868 80 84
Kugeldruckharte N/mm? ISO 2039-1 --- - ---
Druckmodul MPa ISO 604 - - ---
Druckspannung bei 1/2/5% nomineller Stauchung’ MPa ISO 604
Thermische Eigenschaften

Warmeformbestangigkeitstemperatur, Methode A °C ISO 75 98 100
Schmelztemperatur °C ISO 3146 165 - 178
GlasUbergangstemperatur °C ISO 3146
Max. Gebrauchstemperatur fir wenige Stunden °C 140 140 150
Dauergebrauchstemperatur °C - 100 100 90
Untere Gebrauchstemperatur °C - -40 -20 -50
Wéarmeausdehnungskoeffizient 1/K10-5 DIN 53752 - 4-8 10
Warmeleitfahigkeit, Method A W/(K.m) -—- -—- - -
Spezifische Warmekapazitat J/(g.K) IEC 1006 - -
Elektrische Eigenschaften

Dielectrische Konstante bei 1TMHZ IEC 250 37 38
Dielektrischer Verlustfaktor 6 bei 1 MHZ -— IEC 250 -— -
Durchschlagsfestigkeit KV/mm IEC 243 33 50 -
Spezifischer Durchgangswiderstand Q.cm IEC 93 10" Ok o+
Oberflachenwiderstand Q IEC 93 10" 10" 10
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) - DINEN 60112 - ---
Sonstige Eigenschaften

Dichte g/cm?® ISO 1183 1,44 1,58 1,42
Wasseraufnahme bei 23°C, 50% RH % ISO 62 0,2 0,2
Wasseraufnahme bei 23 °C % ISO 62 0,6 0,8
Brennverhalten UL Standard - UL 94 HB HB HB
VerschleiBrate 22 pm/km ISO 7148-2 3 -

'Imm/min) 2Ra = 0,35 - 0,45 pum (Stahlscheibe), v = 0,3 m/s, p = 3 N/mm2, Zeit T> 16 h



PET + PEEK
| el | P | i |

PEI + 30%
Glasfaser

1500 X | XS

1500 XT m 1500 XCA30 | 1500 XC20

PEEK + 30%
Glasfaser

PEEK + 30%
Karbon

PEEK + 20%

Mechanische Eigenschaften

105 165 88 80 105 120 150 124 105
88 80 105 150 120 105
30 2 10 6 20 2 4 9 17
3200 9300 3400 3300 4200 9000 8700 7100 4900
3300 8500 3300 3000 3900 9100
160 225 130 115 160 190 200
kein Bruch 40 82 60 kein Bruch 40 55 85 kein Bruch
10 10 3,0 3,0 15 5,0 5,0 6 2,1
86 93 81 81 86 85 88
140 165 177 175 229 242 305 346 246
2400 2800 3500 2800 9950 11000 6900
28/53/100 27/55/97 35/69/130 33/66/115 85/135/175 100/150/190 60/100/160
Thermische Eigenschaften
190 210 100 100 160 315 312 315
255 340 340 340 340 340
150 150 150
200 200 160 160 300 300 300 300 300
170 170 100 110 260 250 240 240 250
-50 -30 -20 -20 -60 -30 -20 -20
5 2-6 6 6 5,8 2,2 3 1-4 4,5
0,24 0,29 0,24 0,92
Elektrische Eigenschaften
3,0 34 3,3 3,3 3,05 4,9 3,3 17 3,9
0,0023 0,02 0,003 0,02 0,003 0,23 0,0014
15-35 20 20 15 17
10™ 10 10 10 10%- 107 10 10°
> 10" > 10" --- 10% 10 10° 10 10° -
Sonstige Eigenschaften
1,27 1,51 1,36 1,39 1,30 1,45 1,51 1,40 1,49
0,7 0,5 0,23 0,23 0,06 0,1 0,1
1,25 09 0,5 0,5 0,4 0,4 0,4 0,4 0,2
VO VO HB HB VO VO VO VO VO
2,5 1,1 2,3 1,27

Alle Angaben beruhen auf sorgfaltiger Uberpriifung, sind jedoch ohne Gewahr. Die rechtlichen Hinweise finden Sie auf Seite 88.




ZELLAMID' | TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

v pr o methode PAGC PAGC
Priifkorper trocken, Raumtemperatur

Mechanische Eigenschaften

Streckspannung Mpa ISO 527 80 80
Zugfestigkeit Mpa ISO 527 --- ---
Bruchdehnung % ISO 527 40 40
E-Modul im Zugversuch MPa ISO 527 3100 3100
Biegemodul (Biegeversuch) MPa ISO 178 3400 3400
Biegefestigkeit MPa ISO 178 140 140
Charpy Schlagzahigkeit +23°C kd/m2 ISO 179/1eU kein Bruch kein Bruch
Charpy Kerbschlagzahigkeit +23°C kJ/m2 ISO 179/1eA >4 >4
Shore D Hérte -—- ISO 868 - ---
Kugeldruckharte N/mm2 ISO 2039-1 160 160
Druckmodul MPa ISO 604 - -
Druckspannung bei 1/2/5% nomineller Stauchung’ MPa ISO 604

Thermische Eigenschaften

Warmeformbestangigkeitstemperatur, Methode A °C ISO 75 --- ---

Schmelztemperatur °C ISO 3146 220 220
GlasUbergangstemperatur °C ISO 3146

Max. Gebrauchstemperatur fir wenige Stunden °C 170 170
Dauergebrauchstemperatur °C - 105 105
Untere Gebrauchstemperatur °C - -40 -40
Warmeausdehnungskoeffizient 1/K10-5 DIN 53752 7-8 7-8
Warmeleitfahigkeit, Method A W/(K.m) - 0,23 0,23
Spezifische Warmekapazitat J/(g.K) IEC 1006 1,7 1,7

Elektrische Eigenschaften

Dielectrische Konstante bei 1MHZ IEC 250 3,7 3,7
Dielektrischer Verlustfaktor 6 bei 1 MHZ -— IEC 250 0,038 0,038
Durchschlagsfestigkeit KV/mm IEC 243 50 50
Spezifischer Durchgangswiderstand Q.cm IEC 93 o o
Oberflachenwiderstand Q IEC 93 10" 10"
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) - DINEN 60112 600 600

Sonstige Eigenschaften

Dichte g/lcm?3 ISO 1183 1,15 1,15
Wasseraufnahme bei 23°C, 50% RH % ISO 62 2,2 2,2
Wasseraufnahme bei 23 °C % ISO 62 6,5 6,5
Brennverhalten UL Standard - UL 94 HB HB
VerschleiBrate 22 pm/km ISO 7148-2 --- ---

'Imm/min) 2Ra = 0,35 - 0,45 pm (Stahlscheibe), v = 0,3 m/s, p = 3 N/mm?2, Zeit T > 16 h



B T R

PA6C = PA6C

Mechanische Eigenschaften

85 90 80 80 80 60
40 30 50 40 55 55
3200 2500 2500 3100 2500 2200
3500 3000 2800 3300 2800 2400
130 120 135 110 135 90
kein Bruch kein Bruch kein Bruch kein Bruch kein Bruch kein Bruch
>5 >4 >5 >4 >12 >15
150 170 140 160 140
Thermische Eigenschaften
220 220 220 220 220 190
160 180 160 160 160 150
105 105 105 105 105 110
-40 -40 -40 -40 -40 -60
7-8 7-8 7-8 7-8 7-8 10 - 11
0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Elektrische Eigenschaften
3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7
0,03 0,03 0,08 0,08 0,08 0,03
50 50 50 50 50 50
1015 1015 1015 1015 1015 1015
1013 1013 1013 1013 1013 1013
600 600 600 600 600 600
Sonstige Eigenschaften
1,15 1,15 1,14 1,14 1,12 1,03
2,2 2,2 1,8 2,2 1,9 0,9
6,5 7 55 6,5 5,8 1,4
HB HB HB HB HB HB

Alle Angaben beruhen auf sorgfaltiger Uberpriifung, sind jedoch ohne Gewahr. Die rechtlichen Hinweise finden Sie auf Seite 88.



" ZELLAMID® | CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

ZELLAMID' Bezeichnung ZELLAMID' 202 | SW | ZELLAMID' 900 ZELLAMID' 1400 ZELLAMID’ 1500 X
ZELLAMID’ 202 MO | ZELLAMID® 900 SW | ZELLAMID® 1400 SW | ZELLAMID® 1500 XSW
ZELLAMID® 250 ZELLAMID’ 900 PE ZELLAMID® 1400 T ZELLAMID® 1500 XT
ZELLAMID’® 250 GF30 | ZELLAMID® 900 GF30 | ZELLAMID® 1400 PBT | ZELLAMID® 1500 XC20
ZELLAMID® 250 PE ZELLAMID® 1500 XCA30
ZELLAMID® 1100 ZELLAMID® 1500 XGF30
Chemischer Stoff % Widerstandsfahigkeit und Materialbestandigkeit
Azeton TR A A C A
Azetylchlorid TR D D
Azetylen TR A A A A
Alkylbenzole TR A A
Alu.salze, Mineralsduren 20 B B A A
Ameisensaure 10 B D A B
Ammoniak TR B A D A
Benzol H A A D A
Bleichlauge, wéssrig H D D B D
Borsare 10 A/B A A A
Bromwasser GL D D A
Butadien TR A A A
n-Butylglykol TR A A A A
Calciumchlorid alkoholisch | 20 A
Chlor, Chlorwasser H D D D D
Chlorbenzol TR A A D A
Chloroform TR B C D A
Zitronensaure 10 A A A A
wassrig 20 A -—- - -
Cycloaliphatische TR A A A A
Dichlorathylen TR D D D A
Dichlortetrafluorethan TR A A A A
Dimethylater TR — -— A A
Edelgase TR A A A A
Entwicklerlésung H A A A A
Erdol, Erdgas H A A A A
Essigsaure, wassrig 95 D D C A
Athanol 96 A A A A
Atherische Ole H A A A A
Fettalkohole H A A A
Fettséuren TR A A A A
Fluorwasserstoffsaure H A A A
Flussséure, wassrig 40 D D D ---
Foto-Emulsion H A A A -—-
Galvanische Bader H D D -—- ---
Glyzerin TR A A A A
Glykol TR A A A A
Glykolséure, wassrig 30
Glysantin H A A D ---
Harnsaure 10 A A A A
Helium und Edelgase TR A A A A
Heptan, Hexan TR A A A A
Hydraulikflussigkeiten H A A A A
Impragniertle H A A A A
Isooctan 80 A A A A
Isocyanat H A A A -—-
Kéaltemaschinendle H A A A A
Kalilauge 50 A A D A
Kaliumchlorid 10 A A A A
Kieselfluorwasserstoffsdure | 30 D
Kohlendioxid A A A A
Super Otto-Kraftstoff H A A A
Dieselkraftstoff H A A A A
Flugturbinenkraftstoff H A A A A
Kerosin H A A A A




ZELLAMID' Bezeichnung ZELLAMID' 202 | SW | ZELLAMID’ 900 ZELLAMID' 1400 ZELLAMID' 1500 X

ZELLAMID’ 202 MO | ZELLAMID’ 900 SW | ZELLAMID® 1400 SW | ZELLAMID® 1500 XSW

ZELLAMID'® 250 ZELLAMID’ 900 PE ZELLAMID® 1400 T ZELLAMID® 1500 XT
ZELLAMID’ 250 GF30 | ZELLAMID® 900 GF30 | ZELLAMID’ 1400 PBT | ZELLAMID® 1500 XC20
ZELLAMID' 250 PE ZELLAMID® 1500 XCA30
ZELLAMID’ 1100 ZELLAMID® 1500 XGF30
Chemischer Stoff % Widerstandsfahigkeit und Materialbestandigkeit
Lotwasser H D D A A
Magnesiumsalze, wassrig 10 A A A
Meerwasser, s. Wasser A A A A
Methan TR A A A A
Methylazetat TR A B B A
Methylenchlorid TR B/C D D A
Methylglykol TR A A
Methylenglykolazetat TR A - - -—-
Mischsauren D D D
Motorendle H A A A
Naphta H A A A A
Naphtalinsulfonsauren TR D D D C
Natriumsalze, wassrig 10 A A A A
Natrumhypophosphit, wéssrig 10 A A A
Natriumbisulfit, wassrig 10 A A A A
Natronlauge 10 A D D
Nitrobenzol TR B A A A
Oktan TR A A A A
Olséure H A A A A
Ozon TR B/C B/C B/C A/B
Petroleum TR A A A A
Phenylathylalkohol TR A/B
Phosphorsaure 10 D A A A
Phosphorsaure 85
Propan TR A A A A
Quecksilber TR A A A A
Hg-II-chlorid, wéssrig GL D --- --- A
Salpetersaure >50 D C C B
Salzsaure, wassrig >20 D B B A
Sauerstoff unter Druck TR A A A
Schwefeldioxid trocken TR A - -—- A
Schwefeldioxid feucht TR B A
Schwefelsaure GL B A A A
Schwefelige Saure >80 D D D A
Sodaldsung, wassrig 10 A A A A
Stickstoffgas TR A A A A
Styrol TR A A A A
Terpentindl H A A A A
Tetrachlorkohlenstoff TR A A A -—-
Transformatorendle H A A A A
Trichlorathylen TR A/B D D A
Uranfluor TR D D D
Urin A A A A
Vinylchlorid TR A A A A
Wasserdampf >100 B/D D D A
Wasserstoffgas TR A A A A
Wasserstoffsuperoxid A A A
Weinsaure 10 A - - A
Weinsaure 50 B
Xylol TR A B B A
Xylol TR/10 A D D
Zinkchlorid 10 B A A
Zinkchlorid 37,5 D - --- -
Zink A A A A

H: handelstiblich GL: geséttigte, wassrige Losung [bei 23 °C] TR: technisch rein A: bestandig: nur geringe Gewichts- und MaBveranderungen B: nicht bestandig: merkliche Gewichts-, MaB- und
Eigenschaftsveranderungen des Formstoffes C: unbestandig: bei langer Einwirkung D: unbesténdig: innerhalb kurzer Zeit starker Angriff [A] Die rechtlichen Hinweise finden Sie auf Seite 88.






ZELLAMID® | RUNDSTABE
[ em [ewsy | eerm | ewew | o0 [ eway | esdss |

ZELLAMID® Qualitat

RUNDSTABE

natur schwarz MoS, schlagzah natur schwarz Glasfaser
8 | Toleranz | Lange Gewicht (kg/m)
6| +0,1/+0,6 | 3000 | [+] 0,037 [-] 0,037 0,037 [-] 0,037
8 | +0,1/+0,7 | 3000 | [+ 0,060 [-] 0,060 0,067 [+] 0,067
10 | +0,1/+0,7 | 3000 | [+ 0,097 [-] 0,097 0,097 [+] 0,090 [-] 0,120
12 | +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,143 [-] 0,143 0,143 [-] 0,143 [+] 0,177
15 | +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,217 [+] 0,217 0,227 [-] 0,217 [-] 0,267
16 | +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,25 -] 025 0,25 -] 025 -] 0,31
18 | +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,32 -] 0,32 0,31 -] 0,31 -] o770
20 | +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,38 [+] 0,38 0,39 [+] 0,39 [+] 0,46
22 | +0,2/+1,0 | 3000 | [-] 0,48 -] 048 0,49 -] 0,48
25 | +0,2/+1,0 | 3000 | [+] 0,59 [+] 0,59 0,60 [+] 0,60 [+l 0,70
28 | +0,2/+1,0 | 3000 | [-]1 0,76 -] 076 -] 0,76
30 | +0,2/+1,0 | 3000 | [+] 0,86 [+] 0,86 0,86 -] 0,86 [+] 0,85 [+] 1,03
32 | +0,2/+1,2 | 3000 | [-] 0,99 -] 0,99 1,01 -] 0,99 -1 1,15
35| +0,2/+1,2 | 3000 | [+] 1,16 [+] 1,16 1,16 -] 1,16 [+] 1,16 [+] 1,40
38 | +0,2/+1,2 | 3000 | [-] 1,46 -] 1,46 -] 1,36
40 | +0,2/+1,2 | 3000 | [+] 1,50 [+] 1,50 1,50 - [+] 1,52 [+] 1,81
45 | +0,3/+1,3 | 3000 | [+] 1,91 [+] 1,91 1,91 -] 1,91 [+] 1,91 -1 2,26
50 | +0,3/+1,3 | 3000 | [+] 2,34 [+] 2,34 2,38 [+] 2,34 [+] 2,78
55 | +0,3/+1,3 | 3000 | [+] 2,86 -] 2,86 2,89 [+] 2,90 -] 3835
60 | +0,3/+1,6 | 3000 | [+ 3,41 [+] 3,41 3,43 -] 3,41 [+] 3,42 [+] 4,00
65 | +0,3/+1,6 | 3000 | [+ 4,00 [+] 4,00 4,01 -] 4,00 [+] 8,95 -] 4,68
70 | +0,3/+1,6 | 3000 | [+ 4,57 [+] 457 4,64 -] 4,57 [+] 4,65 [+] 5,51
75 | +0,4/+2,0 | 3000 | [+] 5,27 [+] 5,27 5,33 -] 497 -] 625
80 | +0,4/+2,0 | 8000 | [+] 6,06 | [+] 6,06 6,11 [+] 6,10 [+] 7,19
85| +0,5/+2,2 | 3000 | [-1 6,77 -]l 6,77 6,77 -] 6,77 -] 8,02
90 | +0,5/+2,2 | 3000 | [+ 7,67 [+] 7,67 7,72 -1 767 [+] 7,58 -] 898
95 | +0,6/+2,5 | 3000 | [-] 847 -] 8,47 8,47
100 | +0,6/+2,5 | 3000 | [+] 9,47 [+] 9,47 9,52 [+] 9,37 [+] 11,09
110 | +0,7/+3,0 | 3000 | [+] 11,57 [-] 11,57 (-] 11,69 [-] 13,53
120 | +0,8/+3,5 | 3000 | [+] 13,74 [-] 13,74 [+] 13,75 [+] 16,05
125 | +0,8/+3,5 | 3000 | [-] 15,13 [-] 15,13 [-] 14,68
130 | +0,9/+3,8 | 3000 | [+ 16,11 [-] 16,11 [-] 16,35 [-] 18,84
140 | +0,9/+3,8 | 3000 | [+] 18,74 [-] 18,74 [-] 18,74 [-] 18,63 -] 21,80
150 | +1,0/+4,2 | 3000 | [+] 21,46 | [-] 21,46 [+] 21,15 [+] 25,05
160 | +1,1/+4,5 | 3000 | [+] 24,33 [-] 24,33 [-] 24,33
170 | +1,2/+5,0 | 3000 | [+ 27,86 | [-] 27,86
180 | +1,2/+5,0 | 3000 | [+] 30,99 | [-] 30,99
190 | +1,3/+5,5 | 3000 | [-] 34,60 | [-] 34,60
200 | +1,3/+5,5 | 3000 | [+] 38,15 [-] 38,15
210 | +1,3/+5,8 | 3000 | [-] 41,87
220 | +1,3/+5,8 | 3000 | [+] 46,48
230 | +1,5/+6,2 | 3000 | [+] 50,63
250 | +1,5/+6,2 | 3000 | [+ 59,71
260 | +1,5/+6,6 | 3000 | [+] 63,33
280 | +1,5/+6,6 | 3000 | [+] 73,29
300 | +1,5/+7,5 | 3000 | [+] 84,22

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Al Weitere Dimensionen und ZwischengréBen auf Anfrage.



ZELLAMID® | RUNDSTABE

ZELLAMID® Qualitit
PA 6 C natur/ = PA6C
schwarz PA 6 C, Ol PA 6 C + MoS, Tribotype

(%) Toleranz Lange .
mm mm mn% Gewicht (kg/m)
30 +0,2/+1,4 1000 -] 0,85 -] 0,85 -] 0,85 [-] 0,85
35 +0,2/+1,4 1000 -] 1,20 [-] 1,20 [-] 1,20 [-] 1,20
40 +0,2/+1,4 1000 (-] 1,50 [-] 1,50 [-] 1,50 [-] 1,50
45 +0,3/+1,9 1000 -] 1,90 [-] 1,90 [-] 1,90 [-] 1,90
50 +0,3/+1,9 2000 -] 4,80 -] 4,80 [-] 4,80 (-] 4,80
55 +0,3/+1,9 2000 [-] 6,20 [-] 6,20 [-] 6,20 [-] 6,20
60 +0,3/+2,5 2000 [+] 6,80 [+] 6,80 [-] 6,80 (-] 6,80
65 +0,3/+2,5 1000 [-] 8,46 [-] 8,46 (-] 8,46 (-] 8,46
70 +0,3/+2,5 2000 [+] 9,60 [-] 9,60 (-] 9,60 (-] 9,60
75 +0,4/+2,8 1000 -] 5,60 -] 5,60 (-] 5,60 -] 5,60
80 +0,4/+2,8 2000 [+] 12,40 -1 12,40 -1 12,40 -1 12,40
85 +0,5/+3,2 2000 -] 14,00 -] 14,00 -] 14,00 -] 14,00
90 +0,5/+3,2 2000 [+] 15,60 [+] 15,60 -] 15,60 -1 15,60
95 +0,6/+3,5 2000 -] 8,70 -] 8,70 -] 8,70 -] 8,70
100 +0,6/+3,5 2000 [+] 9,64 [+] 9,64 (-] 9,64 (-] 9,64
110 +0,7/43,9 2000 [+ 11,60 -] 11,60 -] 11,60 -] 11,60
115 +0,8/+4,3 2000 -] 12,90 -] 12,90 -1 12,90 -1 12,90
120 +0,8/+4,3 2000 [+] 13,65 [+] 18,65 -] 13,65 -1 13,65
125 +0,8/+4,3 2000 [+] 1535 -1 15,35 -1 1535 -1 1535
130 +0,8/+5,0 2000 [+] 16,40 [+] 16,40 -] 16,40 -] 16,40
135 +0,8/+5,0 2000 -1 17,70 -1 17,70 -1 17,70 -1 17,70
140 +0,8/+5,0 2000 [+] 18,97 [+] 18,97 -1 18,97 -1 18,97
145 +0,8/+5,3 1000 -] 20,45 -1 20,45 -1 20,45 -1 20,45
150 +0,8/+5,3 2000 [+] 21,60 [+] 21,60 -] 21,60 -] 21,60
155 +0,8/+6,0 1000 -] 23,90 -] 23,90 -] 23,90 -] 23,90
160 +0,8/+6,0 2000 [+] 24,60 -] 24,60 -] 24,60 -] 24,60
165 +1,0/+6,5 1000 -] 26,00 -] 26,00 -1 26,00 -1 26,00
170 +1,0/+6,5 2000 [+] 27,40 -] 27,40 -] 27,40 -] 27,40
175 +1,0/46,5 1000 -] 29,70 -] 29,70 -] 29,70 -] 29,70
180 +1,0/+6,5 2000 [+] 30,60 -] 30,60 [+] 30,60 -] 30,60
190 +1,0/+7,5 2000 -1 34,50 -] 34,50 -] 34,50 -] 34,50
200 +1,0/+7,5 2000 [+] 38,20 [+] 38,20 -] 38,20 [-] 38,20
210 +1,0/+8,5 1000 -] 42,20 -] 42,20 [+] 42,20 -] 4220
220 +1,0/+8,5 1000 [+] 46,90 -] 46,90 -] 46,90 -] 46,90
230 +1,0/49,5 1000 [+] 50,00 -] 50,00 -] 50,00 -] 50,00
240 +1,0/49,5 1000 [+] 55,00 -] 55,00 -] 55,00 -] 55,00
250 +1,0/49,5 1000 [+] 60,40 [+] 60,40 -] 60,40 -] 60,40
260 +1,0/+11,0 1000 [+] 65,20 -] 6520 -] 6520 -] 6520
270 +1,0/+11,0 1000 [+] 70,00 -] 70,00 -] 70,00 -] 70,00
280 +1,0/+11,0 1000 [+] 75,00 -] 75,00 -] 75,00 -] 75,00
290 +1,5/+12,0 1000 -] 80,70 -] 80,70 -] 80,70 -] 80,70
300 +1,5/+12,0 1000 [+] 86,30 [+] 86,30 -] 86,30 -] 86,30
310 +1,5/+12,0 1000 -] 92,00 -] 92,00 -] 92,00 -] 92,00
320 +1,5/+12,0 1000 [+] 98,00 [-] 98,00 [-] 98,00 -] 98,00
330 +1,5/13,5 1000 [-] 104,00 -] 104,00 -] 104,00 [-] 104,00
340 +1,5/13,5 1000 -] 113,00 -] 113,00 [-] 113,00 -] 113,00
350 +1,5/13,5 1000 [+] 117,50 -] 117,50 -] 117,50 -] 117,50
360 +1,5/13,5 1000 [+] 124,00 -] 124,00 [-] 124,00 [-] 124,00
370 +1,5/15,0 1000 [+] 131,00 -] 131,00 -] 131,00 -] 131,00
380 +1,5/15,0 1000 [+] 140,00 [-] 140,00 [-] 140,00 [-] 140,00
390 +1,5/15,0 1000 -] 144,00 -] 144,00 -] 144,00 -] 144,00
400 +1,5/15,0 1000 [+] 152,17 -] 152,17 -] 152,17 -] 152,17
410 +1,5/16,5 1000 -] 165,00 -] 165,00 -] 165,00 -] 165,00
420 +1,5/16,5 1000 [-] 173,80 [-] 173,80 [-] 173,80 -] 173,80
430 +1,5/16,5 1000 -] 183,00 -] 183,00 [-] 183,00 [-] 183,00
440 +1,5/16,5 1000 [+] 187,00 -] 187,00 -] 187,00 -] 187,00
450 +1,5/16,5 1000 [-] 195,00 [-] 195,00 -] 195,00 -] 195,00




ZELLAMID Qualitat PA 6 C natur /

& PA6 C
T 7 PA 6 C, Ol PA 6 C + MoS, Tribotype

(7] Toleranz Lange .

mm mm mn§1’ Gewicht (kg/m)

460 +1,5/18,0 1000 -] 205,00 -] 205,00 [-] 205,00 [-] 205,00
470 +1,5/18,0 1000 -] 216,60 -] 216,60 -] 216,60 -] 216,60
480 +1,5/18,0 1000 -] 221,00 -] 221,00 -] 221,00 -] 221,00
490 +1,5/18,0 1000 [-] 233,00 [-] 233,00 [-] 233,00 [-] 233,00
500 +1,5/18,0 1000 [+] 242,00 [-] 242,00 [-] 242,00 -] 242,00
510 +3,0/21,0 1000 -] 251,00 -] 251,00 -] 251,00 -] 251,00
520 +3,0/21,0 1000 -] 262,40 -] 262,40 -] 262,40 -l 262,40
530 +3,0/21,0 1000 [-] 268,00 [-] 268,00 [-] 268,00 [-] 268,00
540 +3,0/21,0 1000 -] 276,50 -] 276,50 -] 276,50 -] 276,50
550 +3,0/21,0 1000 [-] 294,00 [-] 294,00 [-] 294,00 -] 294,00
560 +3,0/21,0 1000 [-] 309,00 [-] 309,00 [-] 309,00 -] 309,00
570 +3,0/21,0 1000 -] 311,00 -] 311,00 -] 311,00 [-] 311,00
580 +3,0/21,0 1000 -] 316,00 -] 316,00 -] 316,00 -] 316,00
590 +3,0/21,0 1000 [-] 331,00 [-] 331,00 -] 331,00 -] 331,00
600 +3,0/21,0 1000 -] 346,00 -] 346,00 -] 346,00 -] 346,00
610 +3,0/25,0 1000 [-] 348,00 [-] 348,00 [-] 348,00 [-] 348,00
620 +3,0/25,0 1000 [-] 365,00 -] 365,00 -] 365,00 -] 365,00
625 +3,0/25,0 1000 -] 367,00 -] 367,00 -] 367,00 -] 367,00
630 +3,0/25,0 1000 -] 376,00 -] 376,00 -] 376,00 -] 376,00
640 +3,0/25,0 1000 [-] 385,00 [-] 385,00 [-] 385,00 [-] 385,00
650 +3,0/25,0 1000 -] 400,00 -] 400,00 [-] 400,00 [-] 400,00
660 +3,0/25,0 1000 -] 408,00 -] 408,00 [-] 408,00 [-] 408,00
670 +3,0/25,0 1000 [-] 425,00 [-] 425,00 [-] 425,00 [-] 425,00
690 +3,0/25,0 1000 [-] 449,00 [-] 449,00 [-] 449,00 [-] 449,00
700 +3,0/25,0 1000 -] 470,00 [-] 470,00 [-] 470,00 [-] 470,00
710 +3,0/25,0 1000 [-] 483,00 [-] 483,00 [-] 483,00 [-] 483,00
720 +3,0/25,0 1000 [-] 492,00 [-] 492,00 -] 492,00 -] 492,00
730 +3,0/25,0 1000 [-] 506,00 [-] 506,00 -] 506,00 -] 506,00
750 +3,0/25,0 1000 [-] 535,00 [-] 535,00 [-] 535,00 [-] 535,00
770 +3,0/25,0 1000 [-] 560,00 [-] 560,00 [-] 560,00 [-] 560,00
790 +3,0/25,0 1000 -] 591,00 -] 591,00 -] 591,00 -] 591,00
800 +3,0/25,0 1000 -] 601,00 -] 601,00 -] 601,00 -] 601,00

Folgende Metallkerne werden
typisch eingesetzt:

PA 6 / 12 C + Metallkern

Nenn-0 Stahlkern-@ Nenn-0 Stahlkern-g + 1.4305 (Edelstahl)

mm alternativ mm mm alternativ mm » 9SMN28K (Automatenstanhl)
80 30 35 170 70 80 » C45 (VergUtungsstahl)
90 35 40 180 80 90

100 35 40 190 80 90

110 35 40 200 90 100

115 40 45 210 90 100

120 40 50 220 90 100

125 40 50 230 100 120

130 45 59 240 100 120

135 45 55 255 100 120

140 50 60 280 100 120

145 50 60 305 100 120

150 50 60 325 100 120

155 60 70 350 100 120

160 60 70 375 100 120

165 60 70 400 100 120

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Al Weitere Dimensionen und ZwischengréBen auf Anfrage.

RUNDSTABE



ZELLAMID® | RUNDSTABE
i e o e w0

ZELLAMID® Qualitat

PA 6 C schwer PA6C PA6C PA6C/12C PA12C
entflammbar blau hitzestabilisiert schlagfest natur

mgm To:::::nz L;nng:e Gewicht (kg/m)
30 +0,2/+1,4 1000 0,85 (-] 0,85 (-] 0,85 0,85 (-]
35 +0,2/+1,4 1000 1,20 -] 1,20 -] 1,20 1,20 -]
40 +0,2/+1,4 1000 1,50 -] 1,50 -] 1,50 1,50 -]
45 +0,3/+1,9 1000 1,90 -] 1,90 (-] 1,90 1,90 -]
50 +0,3/+1,9 1000 2,40 -] 2,40 (-] 2,40 2,40 -]
55 +0,3/+1,9 1000 3,10 -] 3,10 -] 3,10 3,10
60 +0,3/+2,5 1000 3,40 [+] 3,40 -] 3,40 3,40 -]
65 +0,3/+2,5 1000 4,23 -] 4,23 (-] 4,23 4,23
70 +0,3/+2,5 1000 4,80 -] 4,80 -] 4,80 4,80 -]
75 +0,4/+2,8 1000 5,60 -] 5,60 -] 5,60 5,60
80 +0,4/+2,8 1000 6,20 -] 6,20 -] 6,20 6,20 -]
85 +0,5/+3,2 1000 7,00 -] 7,00 -] 7,00 7,00
90 +0,5/+3,2 1000 7,80 [+] 7,80 -] 7,80 7,80 -]
95 +0,6/+3,5 1000 8,70 -] 8,70 -] 8,70 8,70
100 +0,6/+3,5 2000 9,64 [+] 9,64 -] 9,64 9,64 -]
110 +0,7/+3,9 2000 11,60 -] 11,60 -1 11,60 11,60 -]
115 +0,8/+4,3 2000 12,90 -] 12,90 -1 12,9 12,90
120 +0,8/+4,3 2000 13,65 [+] 13,65 -] 13,65 13,65 -]
125 +0,8/+4,3 2000 15,35 -] 1535 -] 1535 15,35
130 +0,8/+5,0 2000 16,40 [+] 16,40 -1 16,40 16,40 -]
135 +0,8/+5,0 2000 17,70 -1 17,70 -1 17,70 17,70
140 +0,8/+5,0 2000 18,97 [+] 18,97 -] 1897 18,97 -]
145 +0,8/+5,3 1000 20,45 -] 2045 -1 2045 20,45
150 +0,8/+5,3 2000 21,60 [+] 21,60 -1 21,60 21,60 (-]
155 +0,8/+6,0 1000 23,90 [-] 23,90 -] 23,90 23,90
160 +0,8/+6,0 2000 24,60 -] 24,60 -] 24,60 24,60 -]
165 +1,0/+6,5 1000 26,00 -] 26,00 -] 26,00 26,00
170 +1,0/+6,5 2000 27,40 -1 27,40 -1 27,40 27,40 -]
175 +1,0/+6,5 1000 29,70 -] 29,70 -1 29,70 29,70
180 +1,0/+6,5 2000 30,60 -] 30,60 -] 30,60 30,60 -]
190 +1,0/+7,5 2000 34,50 -] 3450 -] 3450 34,50 -]
200 +1,0/+7,5 2000 38,20 [+] 38,20 -] 38,20 38,20 -]
210 +1,0/+8,5 1000 42,20 -] 42,20 -1 42,20 42,20 -]
220 +1,0/+8,5 1000 46,90 -] 46,90 -] 46,90 46,90 -]
230 +1,0/49,5 1000 50,00 -] 50,00 -] 50,00 50,00 -]
240 +1,0/+9,5 1000 55,00 -] 55,00 -] 55,00 55,00 -]
250 +1,0/49,5 1000 60,40 [+] 60,40 -] 60,40 60,40 -]
260 |  +1,0/+11,0 1000 65,20 -] 6520 -] 6520 65,20
270 | +1,0/+11,0 1000 70,00 -] 70,00 -1 70,00 70,00
280 |  +1,0/+11,0 1000 75,00 -] 75,00 -1 75,00 75,00
290 | +1,5/+12,0 1000 80,70 -] 80,70 -1 80,70 80,70
300 | +1,5/+12,0 1000 86,30 [+] 86,30 -] 86,30 86,30
310 | +1,5/+12,0 1000 92,00 -] 92,00 -] 92,00 92,00
320 | +1,5/+12,0 1000 98,00 -] 98,00 -] 98,00 98,00
330 +1,5/13,5 1000 104,00 -1 104,00 -1 104,00 104,00
340 +1,5/13,5 1000 113,00 -1 113,00 -1 113,00 113,00
350 +1,5/13,5 1000 117,50 -] 117,50 -] 117,50 117,50




2 LDy EIELES PA 6 C schwer PA6C PAGC PA6C/12C
entflammbar blau hitzestabilisiert schlagfest

2 Toleranz Lénge Gewicht (kg/m)

360 +1,5/13,5 1000 -1 124,00 -] 124,00 -1 124,00 -1 124,00
370 +1,5/15,0 1000 -] 131,00 -] 131,00 -] 131,00 -] 181,00
380 +1,5/15,0 1000 [-] 140,00 -] 140,00 [-] 140,00 -] 140,00
390 +1,5/15,0 1000 -] 144,00 -] 144,00 -] 144,00 -] 144,00
400 +1,5/15,0 1000 -] 152,17 -] 152,17 -] 152,17 -] 152,17
410 +1,5/16,5 1000 -] 165,00 -] 165,00 -] 165,00 -1 165,00
420 +1,5/16,5 1000 -] 173,80 -] 173,80 -] 173,80 -] 173,80
430 +1,5/16,5 1000 -] 183,00 [-] 183,00 -] 183,00 -1 183,00
440 +1,5/16,5 1000 -] 187,00 -] 187,00 -] 187,00 -1 187,00
450 +1,5/16,5 1000 -] 195,00 -] 195,00 -] 195,00 -] 195,00
460 +1,5/18,0 1000 [-] 205,00 -] 205,00 [-] 205,00 -] 205,00
470 +1,5/18,0 1000 -] 216,60 -] 216,60 -] 216,60 -1 216,60
480 +1,5/18,0 1000 -] 221,00 -] 221,00 -] 221,00 -1 221,00
490 +1,5/18,0 1000 -] 233,00 -1 233,00 -1 233,00 -] 233,00
500 +1,5/18,0 1000 -] 242,00 -] 242,00 -] 242,00 -1 242,00
510 +3,0/21,0 1000 -] 251,00 -] 251,00 -] 251,00 -] 251,00
520 +3,0/21,0 1000 -] 262,40 -] 262,40 -] 262,40 -] 262,40
530 +3,0/21,0 1000 [-] 268,00 [-] 268,00 [-] 268,00 [-] 268,00
540 +3,0/21,0 1000 -] 276,50 -] 276,50 -] 276,50 -1 276,50
550 +3,0/21,0 1000 -] 294,00 -] 294,00 -] 294,00 -] 294,00
560 +3,0/21,0 1000 [-] 309,00 [-] 309,00 [-] 309,00 [-] 309,00
570 +3,0/21,0 1000 -] 311,00 -] 311,00 -] 311,00 -1 311,00
580 +3,0/21,0 1000 -] 316,00 -] 316,00 -] 316,00 -] 316,00
590 +3,0/21,0 1000 [-] 331,00 [-] 331,00 [-] 331,00 [-] 331,00
600 +3,0/21,0 1000 [-] 346,00 [-] 346,00 [-] 346,00 [-] 346,00
610 +3,0/25,0 1000 [-] 348,00 [-] 348,00 [-] 348,00 [-] 348,00
620 +3,0/25,0 1000 -] 365,00 -] 365,00 -] 365,00 [-] 365,00
625 +3,0/25,0 1000 -] 367,00 [-] 367,00 -] 367,00 [-] 367,00
630 +3,0/25,0 1000 [-] 376,00 [-] 376,00 [-] 376,00 [ 376,00
640 +3,0/25,0 1000 [-] 385,00 [-] 385,00 [-] 385,00 [-] 385,00
650 +3,0/25,0 1000 [-] 400,00 [-] 400,00 [-] 400,00 [-] 400,00
660 +3,0/25,0 1000 [-] 408,00 [-] 408,00 [-] 408,00 [-] 408,00
670 +3,0/25,0 1000 [-] 425,00 [-] 425,00 [-] 425,00 [l 425,00
690 +3,0/25,0 1000 -] 449,00 [-] 449,00 [-] 449,00 [-] 449,00
700 +3,0/25,0 1000 [-] 470,00 [-] 470,00 [-] 470,00 [-] 470,00
710 +3,0/25,0 1000 [-] 483,00 [-] 483,00 [-] 483,00 [-] 483,00
720 +3,0/25,0 1000 -] 492,00 -] 492,00 -] 492,00 -] 492,00
730 +3,0/25,0 1000 [-] 506,00 [-] 506,00 [-] 506,00 [-] 506,00
750 +3,0/25,0 1000 [-] 535,00 [-] 535,00 [-] 535,00 [-] 535,00
770 +3,0/25,0 1000 [-] 560,00 [-] 560,00 [-] 560,00 [-] 560,00
790 +3,0/25,0 1000 -] 591,00 -] 591,00 -] 591,00 -] 591,00
800 +3,0/25,0 1000 [-] 601,00 [-] 601,00 -] 601,00 [-] 601,00

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Weitere Dimensionen und ZwischengréBBen auf Anfrage.

RUNDSTABE



ZELLAMID’ | RUNDSTABE
“m 900 GF30 900 AS 900 XU ELS

ZELLAMID Qualitdt ™“poy &~ | poM-C | POM-C | POM-C | POM-C+30% | POM-C | POM-C
natur schwarz RAL 5002 + PE Glasfaser antistatisch leitfahig

2 | Toleranz | Lénge Gewicht (kg/m)

6| +0,1/+0,6 | 3000 | [+] 0,043 | [-] 0,043 | [-] 0,047 — | [-] 0,043 | [-]1 0,045
8| +0,1/+0,7 | 3000 | [+] 0,077 | [+] 0,077 | [-] 0,077 — | [-] 0,079 | [l 0,079
10| +0,1/+0,7 | 3000 | [+] 0,120 | [+] 0,120 | [-] 0,120 — | [ o116 | [ 0122
12| +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,170 | [+] 0,170 | [-] 0,173 — | [-] 0,168 | [-] 0,178
14| +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,217 | [+] 0217 | [-] 0,217 — | [-] 0226 | [-]1 0,236
15| +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 0,273 | [+] 0273 | [-] 0,273 — | [-] 0,258 | [-]1 0,258
16| +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 030 | [+] 030 | [-] 030 | [-] 0,28 -1 o032 ] 020 [ 0,30
18| +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 039 | [+] 039 | [-] 039 — | [ o0837| [[1 038
20| +0,2/+0,8 | 3000 | [+] 048 | [+] 048 | [+] 048 | [+] 045 -l 053] [ 045| [ 047
22| +0,2/+1,0 | 3000 | [+] 057 | [+] 0567 | [-] 0,57 — | [ o055 [ 057
25| +0,2/+1,0 | 3000 | [+] 0,74 | [+ 074 | [-1 0,74 | [+ 0,71 [+ 083| [l o70| [ 0,74
28| +0,2/+1,0 | 3000 | [-] 091 | [-] 091 [[] 094 — | [ o088 [l 092
30| +0,2/+1,0 | 3000 | [+] 1,06 | [+] 1,06 | [+] 1,06 | [+ 1,02 [+] 120| -] 101 | [[] 1,05
32| +0,2/+1,2 | 3000 | [+ 121 | [+] 121 [] 1,21 — | [ 115| [ 1,20
35| +0,2/+1,2 | 3000 | [+] 1,45 | [+] 145 [-] 146| [-] 1,38 -] 163| -] 137 | [[] 1,43
40| +0,2/+1,2 | 3000 | [+] 1,88 | [+] 188 | [+] 188 | [+] 1,79 + 210| [ 1,78 [ 1,86
45| +0,3/+1,3 | 3000 | [+] 240 | [+] 240 [[] 240| [-] 228 -l 265| [ 226| [ 236
50| +0,3/+1,3 | 3000 | [+] 296 | [+ 295 | [+] 296 | [+] 2,80 [+ 330 | [[1 2,78 | [ 290
55| +0,3/+1,3 | 3000 | [+] 354 | [+] 354 | [-] 356 | [-] 3,38 -l 425 | [-] 335 | [[] 350
60| +0,3/+1,6 | 3000 | [+] 421 | [+] 421 | [+] 420 | [+ 4,03 -1 475 | [ 400 | [ 417
65| +0,3/+1,6 | 3000 | [+] 4,95 | [+] 495 | [-] 495 | [[] 472 -1 555 | [ 468 [[] 4,89
70| +0,3/+1,6 | 3000 | [+] 577 | [+| 577 | [ 577 | [-[] 5,46 -l 69| ] 541 [[1 566
75| +0,4/+2,0 | 3000 | [+] 663 | [+] 663 | [[] 663 | [[] 6,30 -1 760| -] 625| [-]1 652
80| +0,4/+2,0 | 3000 | [+] 749 | [+] 749 | [+] 757 | [[] 7,15 -] 840 | [ 700| [ 741
85| +0,5/+2,2 | 3000 | [+] 852 | [+] 852 | [-] 852| [-] 8,110 -1 970 | [ 802| [ 838
90| +0,5/+2,2 | 3000 | [+ 962 | [+] 952 | [-] 952 | [-] 905 -] 1065 | [ 898 | [ 938
95| +0,6/+2,5 | 3000 | [-] 10,68 | [-] 10,68 | [-] 10,68 — | [ 995 | [ 1047
100| +0,6/+2,5 | 3000 | [+] 11,65 | [+] 1165 | [+] 11,68 | [-] 11,20 — | [ 11,01 | [ 11,59
110| +0,7/+3,0 | 3000 | [+] 14,35 | [+] 1435 | [-] 14,46 | [-] 13,60 — | [-] 1353 | [ 14,13
120| +0,8/+3,5 | 3000 | [+ 16,99 | [+] 16,99 | [+] 17,25 | [-] 16,10 — | [ 16,05 | [ 16,76
125 +0,8/+3,5 | 3000 | [+] 1860 | [+] 1860 | [-] 18,60 — | [ 17,39 | [ 18,16
130| +0,9/+3,8 | 3000 | [+] 19,86 | [+] 1986 | [-] 1995 | [-] 19,00 — | [ 1884 | [ 19,68
140| +0,9/+3,8 | 3000 [+] 23,26 | [+] 23,26 | [-] 2346 | [-] 22,00 — | [-] 21,80 | [-] 22,77
150| +1,1/+4,2 | 3000 | [+] 26,50 | [+] 26,50 | [+] 26,81 | [-] 25,30 — | [ 2505 | [-] 26,16
160| +1,1/+4,5 | 3000 | [+] 30,28 | [+] 30,28 | [-] 30,50 — | [ 29,39
170| +1,2/+5,0 | 3000 | [+] 34,62 | [+] 34,62 | [-] 3473 | [-] 85,00
180| +1,2/+5,0 | 3000 | [+] 3867 | [+] 3867 | [-] 3867
190| +1,3/+5,5 | 3000 | [+ 43,26 | [+] 43,26 | [-] 4327
200| +1,3/+5,5 | 3000 | [+ 47,77 | [+] 47,77 | [-] 47,87 | [-] 44,90
210| +1,3/+5,8 | 3000 | [+] 53,38 | [+] 5338 | [-] 5256
220| +1,3/+5,8 | 3000 | [+] 57,41 | [+] 57,41 | [-] 56,97
230| +1,5/+6,2 | 3000 | [+] 62,83 | [+] 62,83 | [-] 62,83
250| +1,5/+6,2 | 3000 | [+] 7483 | [+] 7483 | [-] 7483 | [-] 49,80
260| +1,5/+6,6 | 3000 | [+] 79,83 | [+] 79,83 | [-] 79,83
280| +1,5/+6,6 | 3000 | [+] 93,39 | [+] 93,39 | [-] 93,39
300| +1,5/+7,5 | 3000 | [+ 105,83 | [+] 105,83 | [-] 105,83
310| +1,5/+7,5 | 3000 | [-] 114,00 | [-] 114,00
350| +1,5/+8,5 | 1000 | [+] 145,23 | [-] 145,23
400| +1,5/+10,5 | 1000 | [+] 187,79 | [+] 187,79
450| +1,5/+10,5 | 1000 | [-] 236,64 | [-] 236,64
500| +1,5/+11,5 | 1000 | [+] 296,50 | [-] 296,50




ZELLAMID® Qualitat

PEI
bernstein

ZELLAMID® Qualitat

PET PET PET +
natur schwarz Gleitmittel

RUNDSTABE

mgm To:ﬁl::nz L;nn‘c:e Gewicht (kg/m) mgm To:g:nz L;nng1e Gewicht (kg/m)

6| +0,1/40,6 3000 -1 0,040 6| +0,1/+0,6 3000 | [-] 0,044 | [-] 0,044 | [-] 0,045
8| +0,1/4+0,7 3000 -1 0,070 8| +0,1/+0,7 3000 | [-] 0,082 | [-] 0,077 | [-] 0,078
10 | +0,1/+0,7 3000 -] 0,110 10 | +0,1/+0,7 3000 | [+ 0,120 | [-] 0,120 | [+] 0,123
12 |  +0,2/+0,8 3000 -1 0,160 12 | +0,2/+0,8 3000 | [+ 0,175 | [-] 0,178 | [-] 0,176
15 | +0,2/+0,8 3000 -] 0,250 15 | +0,2/+0,8 3000 | [+] 0,269 | [-] 0,267 | [+] 0,270
16 | +0,2/+0,8 3000 (-] 0,28 16 | +0,2/+0,8 3000 | [ 030 | [-] 030 | [-] 0,31
18 |  +0,2/+0,8 3000 [-] 0,35 18 | +0,2/+0,8 3000 | [-] 038 | [[] 038 | [[] 0,38
20 | +0,2/+0,8 3000 (-] 0,44 20 | +0,2/+0,8 3000 | [+] 047 | [[] 046 | [+] 0,48
22 | +0,2/41,0 3000 (-] 0,53 22 | +0,2/+1,0 3000 | [-] 058 | [[] 058 | [[] 0,59
25 | +0,2/+1,0 3000 [-] 0,69 25 | +0,2/+1,0 3000 | [+| o071 | [[] o771 | [+] 0,78
28 |  +0,2/+1,0 3000 -] 0,85 28 | +0,2/+1,0 3000 | [<] o091 | [[] 090 | [l 0,92
30| +0,2/+1,0 3000 -] 0,97 30 | +0,2/+1,0 3000 | [+] 1,05 | [[] 1,04 | [+] 1,06
32| +0,2/+1,2 3000 [-] 1,11 35| +0,2/+1,2 3000 | [+] 1,42 | [-] 1,40 | [+] 1,43
35 | +0,2/+1,2 3000 [-] 1,32 40 | +0,2/+1,2 3000 | [+] 1,85 [+] 1,83 | [+] 1,86
40 | +0,2/41,2 3000 [-] 1,72 45 | +0,3/+1,3 3000 | [+] 284 | [[] 2,83 | [[] 2,36
45 | +0,3/+1,3 3000 -] 2,19 50 | +0,3/+1,3 3000 | [+] 2,88 | [+] 286 | [+] 2,92
50 | +0,3/+1,3 3000 (-] 2,69 55 |  +0,3/+1,3 3000 | [l 351 | [[] 350 | [ 83,45
55 | +0,3/+1,3 3000 [-] 3,24 60 | +0,3/+1,6 3000 | [+] 4415 | [+] 4,10 | [+] 4,20
60 | +0,3/+1,6 3000 -] 3,87 65 | +0,3/+1,6 3000 | [] 487 | [[] 490 | [] 4,92
65 | +0,3/+1,6 3000 -] 4,53 70 | +0,3/+1,6 3000 | [+| 563 | [[] 568 | [+] 568
70 | +0,3/+1,6 3000 -] 5,23 75 | +0,4/+2,0 3000 | [ 6383 | [[] 636 | [[] 6,43
75 | +0,4/+2,0 3000 -] 6,04 80 | +0,4/+2,0 3000 | [+] 7,40 | [+] 7,39 | [+] 7,46
80 | +0,4/+2,0 3000 (-] 6,85 85 | +0,5/+2,2 3000 | [-] 834 | [[] 840 | [[] 8,26
90 | +0,5/+2,2 3000 -] 8,68 90 | +0,5/+2,2 3000 | [+] 920 | [[] 9,04 | [+] 9,35
100 |  +0,6/+2,5 3000 -1 10,78 100 | +0,6/+2,5 3000 | [+] 10,97 | [+] 11,65 | [+] 11,67
110 | +0,7/+3,0 3000 -1 12,98 110 | +0,7/+3,0 3000 | [+] 14,04 | [-] 14,056 | [-] 14,22
120 | +0,8/+3,5 3000 -1 15,41 120 | +0,8/+3,5 3000 | [+] 16,74 | [-] 16,74 | [-] 16,89
125 | +0,8/+3,5 3000 -1 16,35 130 | +0,9/+3,8 3000 | [+] 19,57 | [-] 1965 | [+] 19,78
130 |  +0,9/+3,8 3000 -1 17,99 140 | +0,9/+3,8 3000 | [+] 22,59 | [-] 22,85 | [-] 22,94
135 | +0,9/+3,8 3000 -] 19,36 150 |  +1,0/+4,2 3000 | [+] 25,41 -] 2596 | [+] 26,00
140 | +0,9/+3,8 3000 -] 20,79 160 | +1,1/+4,5 1000 | [+] 29,73 - | [-] 80,07
150 | +1,1/+4,2 3000 -] 23,90 170 |  +1,2/45,0 1000 | [+] 33,55
160 - 175 | +1,2/+5,0 1000
170 -- 180 | +1,2/+5,0 | 1000 | [+] 37,69
175 -- 190 | +1,3/+5,5 1000
180 - - 200 | +1,3/+55 | 1000 | [+] 46,34

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Weitere Durchmesser sowie ZwischengroBen sind auf Anfrage moglich.



ZELLAMID’ | RUNDSTABE
T US0X | 1500XSW | 1500XC20 | 1500XCAD | 1500XGF0.

1500 XT

PEEK + 20% | PEEK + 30% | PEEK + 30% 255
Keramik Karbon Glasfaser modifiziert

ZELLAMID® Qualitat

mgm To:grr:nz Li‘nge Gewicht (kg/m)

6 +0,1/+0,6 3000 [+] 0,043 0,043 (-] 0,049 (-] -] -1 0,047
8 +0,1/+0,7 3000 [+] 0,073 0,073 [-] 0,084 -] - -1 0,080
10 +0,1/+0,7 3000 [+] 0,113 0,113 -] 0,130 [+] -] -1 0,123
12 +0,2/+0,8 3000 [+] 0,163 0,163 [+] 0,183 -] -] -1 0,183
14 +0,2/+0,8 3000 -] 0,187 -] -1 0,246
15 +0,2/+1,0 3000 [+] 0,257 0,257 -] 0,204 -] -] -1 0,283
16 +0,2/+1,0 3000 [+] 0,29 0,29 -] 0,329 -] -] -1 032
18 +0,2/+1,0 3000 [+] 0,36 0,36 -] 0,416 -] -] -1 0,40
20 +0,2/+1,0 3000 [+] 0,44 0,44 -] 0,510 [+] -] -1 049
22 +0,2/+1,0 3000 -]l 053 0,53 [-] 0,607 -] -] -1 0,60
25 +0,2/+1,0 3000 [+] 0,69 0,69 -] 0,791 (-] -] -1 077
28 +0,2/+1,0 3000 -]l 085 0,85 -] 0,974 -] -] -1 096
30 +0,2/+1,0 3000 [+] 0,99 0,99 -1 1,139 [+] -] -1 1,09
32 +0,2/+1,2 3000 -] -] -1 1,24
35 +0,2/+1,2 3000 [+l 1,35 1,35 -] 1,547 -] -1 1,49
40 +0,2/+1,2 3000 [+] 1,76 1,76 -] 2,013 [+] -] -1 1,94
45 +0,3/+1,3 3000 [+] 2,23 2,23 -] 2,560 -] -] -1 247
50 +0,3/+1,3 3000 [+l 2,74 2,74 -] 320 [+] -] -1 3,083
55 +0,3/+1,3 3000 -]l 332 3,32 -] 380 -] -1 3,78
60 +0,3/+1,6 3000 [+] 3,96 3,96 -] 453 -] -] -1 437
65 +0,3/+1,6 3000 -]l 467 4,67 -] 535 (-] -] -1 5,10
70 +0,3/+1,6 3000 [+] 5,39 5,39 -] 6,18 -] -] -1 590
75 +0,4/+2,0 3000 -1 6,17 6,17 -1 7,07 -] -1 6,81
80 +0,4/+2,0 3000 [+] 7,02 7,02 -] 8,04 (-] -] -1 7,73
85 +0,5/+2,2 3000 -1 772 7,72 -] 885 --
90 +0,5/+2,2 3000 [+] 8,93 8,93 -] 10,24 -] -] -1 979
95 +0,6/+2,5 3000 -] 966 9,66 -1 11,07

100 +0,6/+2,5 3000 [+] 11,18 11,13 -] 12,53 -] -] 12,10
110 +0,7/+3,0 3000 -] 13,03 13,03 -
120 +0,8/+3,5 3000 -] 1545 15,45 -
125 +0,8/+3,5 3000 -1 16,75 16,75 --
130 +0,9/+3,8 3000 -] 18,14 18,14 —
135 +0,9/+3,8 3000 -] 19,54 19,54 -
140 +1,1/+4,2 3000 [+] 21,47 21,47 -
150 +1,1/+4,5 3000 -1 24,12 24,12 -
160 +1,1/+4,5 1000 -] 27,88 27,88 —-

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Weitere Durchmesser sowie ZwischengréBen sind auf Anfrage moglich.







ZELLAMID' | FOLIEN

o - 202* 900

Breite (mm) x Rollenlédnge (m) 1000 x 50 1000 x 100 1000 x 50 1000 x 100

Dicke Toleranz kg/Rolle
0,3 +/-0,05 [+] 36,00
0,5 +/-0,05 [-] 30,00 [+] 60,00 [-] 39,00 [+] 78,00
0,8 +/-0,10 [+] 48,00 -1 96,00 [-] 58,50
1,0 +/-0,10 [+] 61,50 [-]1 123,00 [+] 73,50
1,5 +/-0,15 [+] 90,00 [-]1 180,00

ZELLAMID' | PLATTEN

202+ 250 250 SW 250 GF30 250 PE
ZELLAMID® Qualitat PA 6.6 natur PA 6.6 schwarz | PA 6.6 + 30% GF | PA 6.6 + PE
Breite x Linge (mm) | 1000 x 2000| 610 x 3000 | 1000 x 2000|1220 x3000| 610 x 3000 | 610 x 3000 | 1000 x 2000

Dicke Toleranz kg/Stiick
2 +-015 | [-] 480 - |[-] 480
2,5 +-0,15 | [-] 594
3 +/-0,20 [+] 7,12 — -1 712
4 +/-0,20 [+] 9,70 — |[-]1 970
5 +/-0,25 [+] 12,10 — |[+] 12,10
5 +0,2/+0,7 --- -—- --- --- -—- -—-
6 +/-0,25 [+] 14,24 — |[+] 14,24
6 +0,2/+0,7 === === === === === ===
8 +0,2/+1,1 (+] 20,47 |[-] 18,96 -~ |[-] 37,47 -] 18,96 (-] 22,18 | [-] 20,60
10 +0,2/+1,1 | [+] 2520 |[+] 23,93 - |[-] 46,12 [-] 23,93 [-] 29,05 | [-] 2470
12 +0,3/+1,6 | [+] 80,52 |[-] 29,15 — |[-] 58,19 [-] 29,15 [-] 3308 | [-] 29,92
15 +0,3/+1,5 [+] 37,62 |[+] 35,99 - |[-] 72,50 [-] 35,99 [+] 42,24 | [-] 36,87
20 +0,3/+1,5 [+] 49,46 |[+] 46,50 -~ |[-] 90,50 [-] 46,50 [+] 5576 | [-] 48,47
25 +0,3/+1,5 [+] 61,29 |[+] 57,21 - |[-] 115,00 [-] 57,21 [+] 69,99 | [-] 60,06
30 +0,5/+2,5 [+] 74,54 |[-] 68,19 - |[-] 136,40 [-] 68,19 [+] 8223 |[-] 73,05
35 +0,5/+2,5 [+] 86,73 |[-] 81,77 —- [[-] 158,06 [-] 81,77 [-] 99,57 | [-] 84,65
40 +0,5/+2,5 [+] 9820 |[+] 89,85 - |[-] 182,97 [-] 89,85 [+] 108,93 | [-] 96,24
50 +0,5/+2,5 [+] 121,86 |[+] 113,36 - |[-] 226,60 [-] 113,36 [+] 135,85 | [-] 119,43
60 +0,5/+3,5 [+] 146,71 |[-] 134,25 - |[-] 268,48 [-] 134,25 [+] 162,83 | [-] 145,78
70 +0,5/+3,5 [+] 170,37 [-] 184,61
80 +0,5/+5,0 | [+] 195,81 [-] 214,40
90 +0,5/+5,0 | [-] 219,47 [-] 237,81
100 +0,5/+5,0 | [+] 243,13 [-] 268,67

* Auf Anfrage: alle Platten in den Breiten 500 mm, 610 mm und 1220 mm erhéltlich sowie Platten ZELLAMID® 202 SW und ZELLAMID® 202 MO.



o i 900
ZELLAMID Qualitat POM-C natur

Breite x Ldnge (mm) 1000 x 2000 610 x 2000 610 x 3000 1220 x 2000 1220 x 3000

Dicke Toleranz kg/Stiick
1 +/-0,10 -1 3,00
1,5 +/-0,15 -1 4,48
2 +/-0,15 [+] 5,98
2,5 +/-0,15 -] 748
3 +/-0,20 [+] 8,98
4 +/-0,20 [+] 11,96
5 +/-0,25 [+] 14,96
6 +/-0,25 [+] 17,94
8 +0,2/+1,1 [+] 25,50 [-]1 1517 [+] 22,75 -1 32,01 48,01
10 +0,2/+1,1 [+] 31,39 [-] 19,66 [-] 29,49 [-] 39,36 59,04
12 +0,3/+1,5 [+] 38,02 [-] 2367 [-] 35550 [-] 48,23 72,35
15 +0,3/+1,5 [+] 46,86 [-] 29,18 [-] 43,77 [-] 59,07 88,60
20 +0,3/+1,5 [+] 61,60 [+] 37,95 [+] 56,93 [+] 76,42 114,63
25 +0,3/+1,5 [+] 76,34 [-]1 46,95 [-] 70,42 [-]1 93,99 140,99
30 +0,5/+2,5 [+] 92,84 [+] 56,49 [+] 84,74 [+] 111,68 167,52
35 +0,5/+2,5 [+] 107,58 [-] 66,63 [+] 99,94 [-] 133,27 199,90
40 +0,5/+42,5 [+] 122,32 [+] 74,67 [-] 112,00 [+] 152,29 228,44
45 +0,5/+2,5 [-] 137,06 [-] 83,61 [-] 125,41 [-] 172,13 258,20
50 +0,5/+2,5 [+] 151,79 [+] 91,30 [+] 136,95 [+] 185,12 277,68
60 +0,5/+3,5 [+] 182,74 [+] 111,52 [+] 167,28 [+] 223,47 335,21
70 +0,5/+3,5 [+] 212,22 [-] 130,87 [+] 196,31 [-] 262,87 394,30
80 +0,5/+5,0 [+] 243,90 [-] 149,16 [+] 223,74 [-] 296,95 445,42
90 +0,5/45,0 [+] 273,38 [-] 166,76 [-] 250,14 [-] 337,59 506,38
100 +0,5/+5,0 [+] 302,85 [-] 187,27 [-] 280,91 [-] 375,20 562,80
110 +0,5/+6,0 [-] 333,80 [-]1 203,62 [-]1 305,43 [-]1 410,47 615,71
125 +0,5/+6,0 [-] 378,01 [+] 230,59 [-] 345,88 [+] 461,17 691,76
150 +0,5/+7,0 [-] 462,75 [+] 282,28 [-] 423,42 [-] 564,55 846,83

900 PE 900 AS 900 XU ELS 1000 1000 SW
ZELLAMID'® Qualitét POM-C + PE |POM-C antistatisch) POM-C leitfahig PEI bernstein PEI schwarz

Breite x Lange (mm) 1000 x 2000
Dicke Toleranz kg/Stiick
6 +0,2/+0,7 [-] 16,05 16,05
8 +0,2/+1,1 [-] 24,20 -1 2424 [-] 22,02 22,02
10 +0,2/+1,1 [+] 28,14 -1 29,84 [-1 31,17 [-] 27,18 27,18
12 +0,3/+1,5 [+] 86,52 -1 36,15 [-] 37,75 [-] 33,18 33,18
15 +0,3/+1,5 -] 4522 -1 4455 [-] 46,53 [-] 43,50 43,50
18 +0,3/+1,5 -] 54,36
20 +0,3/+1,5 [+] 59,70 -1 58,57 -1 61,17 [-] 53,82 53,82
25 +0,3/+1,5 [+] 74,20 -1 7258 -] 75,80 [-]1 66,66 66,66
30 +0,5/42,5 [+] 89,84 -1 88,27 -] 92,19 [-] 81,12 81,12
35 +0,5/+2,5 [+] 104,32 -1 102,28 [-] 106,82 [-] 93,96 93,96
40 +0,5/42,5 [+] 118,82 -1 116,29 [-] 121,46 [-] 106,86 106,86
45 +0,5/+2,5 [+] 133,30 [-] 136,09 [-]1 132,60 132,60
50 +0,5/+2,5 [+] 147,80 [-] 144,31 [-]1 150,73 [-] 158,34 158,34
60 +0,5/+3,5 [+] 178,22

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Weitere Dimensionen sind auf Anfrage moglich.

FOLIEN | PLATTEN



ZELLAMID' | PLATTEN

ZELLAMID® Qualitit POM-C schwarz POM-C | POM + 30%
RAL 5002 Glasfaser
Dicke Toleranz kg/Stiick
2 +/-0,15 -1 5,98
2,5 +/-0,15 -1 7,48
3 +/-0,20 -] 8,98
4 +/-0,20 -1 11,96
5 +/-0,25 [+] 14,96
6 +/-0,25 [+] 17,94
8 +0,2/+1,1 [+] 2550 | [-] 15,17 | [-] 22,75 | [-] 32,01 | [-] 48,01 | [-] 25,50
10 +0,2/+1,1 [+] 31,39 | [-] 1966 | [-] 29,49 | [-] 39,36 | [-] 59,04 | [+] 31,39 | [-] 35,42
12 +0,3/+1,5 [+] 38,02 |[-] 2367 |[-] 3550 |[-] 4823 |[-] 72,35 |[-] 38,02 |[-] 43,20
15 +0,3/+1,5 [+] 46,86 | [-] 29,18 | [+] 43,77 | [-] 59,07 | [-] 8860 | [+] 46,86 | [-] 53,40
20 +0,3/+1,5 [+] 61,60 | [+] 37,95 | [+] 56,93 | [+] 76,42 | [+] 114,63 | [+] 61,60 | [-] 70,52
25 +0,3/+1,5 [+] 76,34 | [+] 46,95 | [-] 70,42 | [+] 93,99 | [-] 140,99 | [+] 76,34 | [-] 87,64
30 +0,5/+2,5 [+] 92,84 | [+] 56,49 | [+] 84,74 | [+] 111,68 | [+] 167,52 | [-] 92,84
35 +0,5/+2,5 [+] 107,58 | [-] 66,63 | [-] 99,94 | [-] 133,27 | [-] 199,90 | [-] 107,58
40 +0,5/+2,5 [+] 122,32 | [+] 74,67 | [+] 112,00 | [+] 152,29 | [+] 228,44 | [+] 122,32
45 +0,5/+2,5 [-] 187,06 | [-] 83,61 | [-] 125,41 | [-] 172,13 | [-] 258,20 | [-] 137,06
50 +0,5/+2,5 [+] 151,79 | [+] 91,30 | [+] 136,95 | [-] 185,12 | [+] 277,68 | [+] 151,79
60 +0,5/+3,5 [+] 182,74 | [+] 111,52 | [+] 167,28 | [-] 223,47 | [-] 335,21 | [-] 182,74
70 +0,5/+3,5 [+] 212,22 | [-] 130,87 | [+] 196,31 | [-] 262,87 | [-] 394,30 | [-] 212,22
80 +0,5/+5,0 [+] 243,90 | [+] 149,16 | [-] 223,74 | [-] 296,95 | [-] 445,42 | [-] 243,90
90 +0,5/+5,0 [-] 273,38 | [-] 166,76 | [-] 250,14 | [-] 337,59 | [-] 506,38 | [-] 273,38
100 +0,5/+5,0 [+] 302,85 | [+] 187,27 | [+] 280,91 | [-] 375,20 | [-] 562,80 | [-] 302,85
110 +0,5/+6,0 [-] 833,80 | [-] 203,62 | [-] 305,43 | [-] 410,47 | [-] 615,71 | [-] 333,80
125 +0,5/+6,0 [-] 378,01 | [-] 230,59 | [-] 345,88 | [-] 461,17 | [-] 691,76 | [-] 378,01
150 +0,5/+7,0 [-]1 462,75 | [-] 282,28 | [-] 423,42 | [-] 564,55 | [-] 846,83 | [-] 462,75
ZELLAMID® Qualitat PA 6 C natur PA 6 C schwarz

Breite x Ldnge (mm) 1000 x 20001220 x 20001000 x 10001000 x 2000|1220 x 2000 1000 x 1000

Dicke | Toleranz kg/Stiick
8 +0,2/+1,5 | [+] 23,00 —| [+] 11,50 [+] 23,00 - [+] 11,50
10 +0,2/+1,5 | [+] 27,00| [+] 33,00 -—-| [+] 18,50| [+] 27,00| [+] 88,00 -—-| [+] 18,50
12 +0,3/+2,5 | [+] 32,00| [+] 38,80 --| [+] 16,00| [+] 32,00| [+] 38,80 - [+] 16,00
15 +0,3/+2,5 | [+] 40,00 [+] 4860| [+] 72,90 [+] 20,00| [+] 40,00 [+] 48,60 [+] 72,90| [+] 20,00
16 +0,3/+2,5 | [+] 43,00/ [+] 50,00 [-] 75,00 [+] 21,50| [+] 43,00 [+] 50,00| [-] 75,00| [+] 21,50
18 +0,3/+2,5 | [+] 49,00 — | [+] 2450| [+] 49,00 -—-| [+] 24,50
20 +0,3/+2,5 | [+] 52,00| [+] 62,00| [+] 93,00| [+] 26,00| [+] 52,00| [+] 62,00| [+] 93,00| [+] 26,00
22 | +0,3/+2,5 | [+] 58,00 [+] 29,00| [-] 58,00 [-] 29,00
25 +0,3/+2,5 | [+] 64,00| [+] 78,00| [+] 117,00| [+] 32,00| [+] 64,00| [+] 78,00| [+] 117,00| [+] 32,00
30 +0,5/+3,5 | [+] 77,00| [+] 94,00| [+] 141,00 [+] 38,50| [+] 77,00 [+] 94,00| [+] 141,00| [+] 38,50
35 +0,5/+3,5 | [+] 90,60| [-] 111,60 [+] 167,40| [+] 45,30| [+] 90,60| [-] 111,60 [+] 167,40| [+] 45,30
40 +0,5/+3,5 | [+] 102,00| [+] 124,00| [+] 186,00| [+] 51,00| [+] 102,00| [+] 124,00| [+] 186,00| [+] 51,00
45 +0,5/+3,5 | [+] 114,00| [-] 136,00| [+] 204,00| [+] 57,00| [+] 114,00| [-] 136,00| [-] 204,00| [+] 57,00
50 +0,5/+3,5 | [+] 127,00| [+] 156,00| [+] 234,00| [+] 63,50| [+] 127,00| [+] 156,00| [+] 234,00| [+] 63,50
55 +0,5/+5,0 | [+] 140,00| [-] 168,00| [-] 252,00| [+] 70,00| [+] 140,00| [-] 168,00 [-] 252,00| [+] 70,00
60 +0,5/+5,0 | [+] 152,00| [+] 186,00| [+] 279,00| [+] 76,00| [+] 152,00| [+] 186,00| [+] 279,00| [+] 76,00
65 +0,5/+5,0 | [+] 165,00| [-] 200,00| [-] 300,00| [+] 82,50| [+] 165,00| [-] 200,00 [-] 300,00 [+] 82,50
70 +0,5/+5,0 | [+] 177,00| [-] 216,00| [+] 324,00| [+] 88,50| [+] 177,00| [-] 216,00| [+] 324,00| [+] 88,50




1100 SW
PA 6 C schwarz

Breite x Ldnge (mm) |1000 x 2000|1220 x 2000 1000 x 1000|1000 x 20001220 x 2000 1000 x 1000

o - 1100
ZELLAMID Qualitat PA 6 C natur

Dicke | Toleranz kg/Plate
75 +0,5/+7,0 | [-] 189,00| [-] 231,60| [-] 347,40| [-] 94,50| [-] 189,00| [-] 231,60 [-] 347,40| [-] 94,50
80 +0,5/+7,0 | [+] 202,00| [-] 244,00 - | [+] 101,00 [+] 202,00 [-] 244,00| [+] 366,00| [+] 101,00
85 +0,5/+7,0 | [+] 216,00| [-] 262,00 [-] 393,00| [-] 108,00 [-] 216,00| [-] 262,00| [-] 393,00 [-] 108,00
90 +0,5/+7,0 | [+] 226,00| [-] 270,00| [-] 405,00 [+] 113,00| [+] 226,00| [-] 270,00| [-] 405,00| [+] 113,00
95 | +0,5/+7,0 |[-] 241,00 [-] 293,00| [-] 439,20| [-] 120,50 [-] 241,00| [-] 293,00 [-] 439,20| [-] 120,50
100 +0,5/+7,0 | [+] 252,00| [-] 296,00| [+] 444,00 [+] 126,00| [+] 252,00| [-] 296,00| [-] 444,00| [+] 126,00
110 +0,5/+9,0 ---| [+] 483,00] [+] 137,70 ---| [+] 483,00] [+] 137,70
120 +0,5/+9,0 —-| [+] 540,00] [+] 149,80 —-| [-] 540,00] [+] 149,80
130 +0,5/+9,0 ---| [-] 609,00| [+] 161,80 ---| [-] 609,00 [+] 161,80
140 | +0,5/+10,0 ---| [+] 173,90 - | [+] 173,90
150 | +0,5/+10,0 -—--| [+] 186,00 ---| [+] 186,00
160 |+0,5/+10,0 ---| [+] 198,10 -] [+] 198,10
165 |+0,5/+10,0 ---| [-] 202,90 ---| [-] 202,90

D * 1100 Oil / 1100 MO / 1100 T / 1100 FR / 1100 blue / 1100 HS 1115 1200
AS LA IS PA6C+0l/PA6C+MoS,/PA6C/PAGC/PA6C/PA6C  PA6/12C PA12C

Breite x Lange (mm) 1000 x 2000 1220 x 2000 m 1000 x 1000 1000 x 2000 1000 x 3000

FOLIEN | PLATTEN

Dicke Toleranz kg/Stiick
8 +0,2/41,5 [+] 23,00 [+] 11,50 [-] 23,00 [-] 30,30
10 +0,2/+1,5 [+] 27,00 [+] 33,00 [+] 13,50 -] 27,00 [-] 36,30
12 +0,3/42,5 -] 32,00 [+] 38,80 [-] 58,20 [+] 16,00 -] 32,00 -1 42,60
15 +0,3/+2,5 [+] 40,00 [+] 48,60 [+] 72,90 [+] 20,00 [-1 40,00 [-] 54,60
16 +0,3/+2,5 [+] 43,00 [+] 50,00 -] 75,00 [+] 21,50 [-] 43,00 -] 60,90
18 +0,3/+2,5 [+] 49,00 [+] 24,50 [-] 49,00 [-] 63,30
20 +0,3/+2,5 [+] 52,00 [+] 62,00 [+] 93,00 [+] 26,00 [-] 52,00 [-] 69,48
22 +0,3/42,5 -] 58,00 [-] 29,00 [-] 58,00
25 +0,3/42,5 [-] 64,00 [+] 78,00 [+] 117,00 [+] 32,00 [-] 64,00 [-] 87,00
30 +0,5/+3,5 [+] 77,00 [+] 94,00 [+] 141,00 [+] 38,50 -] 77,00 [-] 102,60
35 +0,5/+3,5 [+] 90,60 [-] 111,60 [+] 167,40 [+] 45,30 [-] 90,60 [-] 118,50
40 +0,5/+3,5 [+] 102,00 [+] 124,00 [+] 186,00 [+] 51,00 [-] 102,00 [-] 135,90
45 +0,5/+43,5 [+] 114,00 [-] 136,00 [-] 204,00 [+] 57,00 [-] 114,00 [-] 151,20
50 +0,5/+3,5 [+] 127,00 [+] 156,00 [+] 234,00 [+] 63,50 [-] 127,00 [-] 167,10
55 +0,5/+5,0 [+] 140,00 [-] 168,00 [-] 252,00 [+] 70,00 [-] 140,00 [-] 193,80
60 +0,5/+5,0 [+] 152,00 [-] 186,00 [+] 279,00 [+] 76,00 [-] 152,00 [-] 200,40
65 +0,5/+5,0 [+] 165,00 [-] 200,00 [-] 300,00 [+] 82,50 [-] 165,00
70 +0,5/+5,0 [+] 177,00 [-] 216,00 [+] 324,00 [+] 88,50 [-] 177,00
75 +0,5/+7,0 [-] 189,00 [-] 231,60 [-] 347,40 -] 94,50 [-] 189,00
80 +0,5/+7,0 [+] 202,00 [-] 244,00 [+] 366,00 [+] 101,00 [-] 202,00
85 +0,5/+7,0 [-] 216,00 [-] 262,00 [-] 393,00 [-] 108,00 [-] 216,00
90 +0,5/+7,0 [+] 226,00 [-] 270,00 [-] 405,00 [+] 113,00 [-] 226,00
95 +0,5/+7,0 [-] 241,00 [-] 293,00 [-] 439,20 [-] 120,50 [-] 241,00
100 +0,5/+7,0 [+] 252,00 [-] 296,00 [-] 444,00 [+] 126,00 [-] 252,00
110 +0,5/+9,0 - [+] 483,00 [+] 137,70 -
120 +0,5/+9,0 [-] 540,00 [+] 149,80
130 +0,5/+9,0 [-] 609,00 [+] 161,80
140 +0,5/+10,0 [+] 173,90
150 +0,5/+10,0 [+] 186,00
160 +0,5/+10,0 [+] 198,10
165 +0,5/+10,0 [-] 202,90

zusammengefasst und nicht alle sind als Standard sofort lieferbar. *

[+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen Weitere Dimensionen sind auf Anfrage mdglich. In dieser Tabelle sind mehrere Produkte
"Standardware auf Lager" ist nicht bei allen Materialien méglich — bitte um Anfrage!




ZELLAMID' | PLATTEN

o 1400* 1400 SW 1400 T
ZELLAMID" Qualitét PET natur PET schwarz PET + Gleitmittel

Breite x Lédnge (mm) 610 x 2000 | 1000 x 2000 | 1000 x 2000 610 x 2000 610 x 3000 1000 x 2000

Dicke Toleranz kg/Stiick
2 +/-0,20 [+] 564
3 +/-0,20 [+] 8,70
4 +/-0,20 [+] 11,60
5 +/-0,25 [+] 14,50
6 +0,2/+0,7 [+] 17,40
8 +0,2/+1,1 [-]1 14,90 [+] 2442 [-]1 2442 [+] 15,22 [-]1 2483 [-]1 24,42
10 +0,2/+1,1 -] 18,34 [+] 30,06 [+] 30,06 [+] 18,74 [-] 28,11 [-] 30,72
12 +0,3/+1,5 [-] 22,21 [+] 36,42 [-] 36,42 [+] 22,70 [-] 34,05 [-] 37,22
15 +0,3/+1,5 [+] 27,38 [+] 44,88 [+] 44,88 [+] 27,98 [-]1 4197 [-] 45,88
20 +0,3/+1,5 [+] 35,99 [+] 59,00 [+] 59,00 [+] 36,78 [-] 5517 [-] 60,30
25 +0,3/+1,5 [-] 44,60 [+] 73,11 [-] 73,11 [+] 4558 [-] 68,37 [-] 7472
30 +0,5/+2,5 [-] 5424 [+] 88,92 [+] 88,92 [+] 55,44 [-] 83,16 [-] 90,88
35 +0,5/+2,5 [-] 62,85 [+] 103,04 [-] 103,04 [-] 6424 [-] 96,36 [-] 105,30
40 +0,5/+2,5 [+] 71,46 [+] 117,15 [+] 117,15 [+] 73,04 [-] 109,56 [-] 119,74
50 +0,5/+2,5 [+] 88,68 [+] 145,38 [+] 145,38 [+] 90,64 [-] 135,96 a.A.
60 +0,5/+3,5 [+] 106,76 [+] 175,02 [-] 175,02 [+] 109,12 [-] 163,68 a.A.
70 +0,5/+3,5 [-] 123,98 [-] 203,25 [-] 126,72 [-] 190,08 a.A.
80 +0,5/+5,0 [-] 142,49 [-] 233,60 [-] 145,64 [-] 218,46 a.A.
90 +0,5/+5,0 [-] 159,71 [-] 163,24 [-] 244,86
100 +0,5/+5,0 [-] 176,93 [-] 180,84 [-] 271,26
110 +0,5/+6,0
120 +0,5/+6,0

1500 XCA30 | 1500 XGF30
ZELLAMID' Qualitit PE:Ef(Og r’:‘un PE1E5I2(;z:(th‘c:’=1rz PEEK +30% | PEEK +30% PEE‘Il(sr?gc)l(i:i-zie "
Karbonfaser Glasfaser

Breite x Lédnge (mm) 610 x 3000 1000 x 2000 | 1000 x 2000 610 x 3000 610 x 3000 610 x 3000

Dicke Toleranz kg/Stiick

3 +0,15/+0,25 -1 8,16
4 +0,15/+0,25 -] 10,88
5 +0,15/+0,25 -] 14,40 -] 13,60
6 +0,2/+0,7
8 +0,2/+1,1 [+] 22,99 [-] 22,99
10 +0,2/+1,1 [+] 28,31 [-] 2831
12 +0,3/+1,5 [+] 34,29 [-] 3429 [-] 36,15 [-] 38,40 [-] 36,90
15 +0,3/+1,5 [+] 42,26 [-] 4226 [-] 44725 [-] 47,10 [-] 45,30
16 +0,3/+1,5 [-] 47,10 [-] 50,10 [-]1 48,00
18 +0,3/+1,5 [-] 52,50 [-] 55,80 [-] 53,70
20 +0,3/+1,5 [+] 5555 [-] 5555 [-] 58,05 [-] 61,65 [+] 59,25
25 +0,3/+1,5 [+] 68,84 [-] 6884 [-] 71,70 [-] 76,20 [-] 73,20
30 +0,5/+2,5 [+] 83,73 [-] 8373 [-] 87,45 [-] 93,15 [-] 89,40
35 +0,5/+2,5 [-]1 97,02 [-] 101,25 [-] 107,70 [-] 103,35
40 +0,5/+2,5 [+] 110,31 [-] 110,31 [-] 114,90 [-] 122,25 [-] 117,30
45 +0,5/+2,5 [-] 128,55 [-] 136,80 [-] 131,40
50 +0,5/+2,5 [-] 136,89 [-] 136,89 [-] 142,35 [-] 151,35 [-] 145,35
55 +0,5/+3,5 [-] 157,80 [-] 167,85 [-] 161,10
60 +0,5/+3,5 [-] 164,79 [-] 171,45 [-] 182,40 [-] 175,05
65 +0,5/+3,5 -] 196,95 -] 189,15
70 +0,5/+3,5 -] 211,50 [-] 203,10
80 +0,5/+5,0 [-] 243,60 [-] 233,85

* Platten in 1220 mm Breite erhaltlich. [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen A Weitere Dimensionen sind auf Anfrage mdglich. a. A. auf Anfrage



1 INHALTSVERZEICHNIS

DIMENSIONEN/TECHNISCHE DATEN , 55

FOLIEN | PLATTEN



ZELLAMID® | ROHRE
| =0 | soo | oosw | 0 | woosw | o7 |

ZELLAMID Qualitat PA6 | PA66 | POM-C | POM-C | PET PET | PET+
natur natur natur schwarz natur schwarz | Gleitmittel

NennmaB Toleranz

AD D AD D Gewicht kg/m

mm mm mm mm

25 10 +1,1/40,4 | -0,4/-11 [-] 054 [-] 052 [-] 065 [-] 065 [-] 063 [-] 063 [-] 064
25 12 [-] 0,51 [-] 0,51 -] 067 [-] 0,67 [-] 0,58 [-] 058 [-] 0,59
25 15 [-] 0,43 [-] 055 [+] 0,55 [-] 055 [-] 0,50 [-] 050 [-] 0,51
30 15 [+] 057 [-] o067 [+] 0,86 [-] 0,86 [-] 080 [-] 0,80 [-] 082
30 20 [+] 0,54 [-] 0,554 [+] 0,64 [-] 0,64 [-] 065 [-] 065 [-] 0,70
35 15 +2,0/+0,6 | -0,6/-2,0 [-] 1,00 [-] 1,01 [+] 1,27 [-] 127 [-] 1,22 [-] 122 [-] 1,25
35 20 [-] 0,87 [-] 0,88 -1 1,14 [-]1 1,14 -] 1,05 [-] 1,05 -] 1,07
35 25 [-] 0,69 [-] 0,70 [-] 093 [-] 093 [-] 085 [-] 085 [-] 086
40 15 [-] 1,21 [-] 1,38 -] 1,78 [-] 1,78
40 20 [+] 1,05 [-] 1,21 [+] 1,45 [-] 1,45 [-] 1,47 [-] 1,47 [-] 1,50
40 25 [+] 1,04 [-] 1,04 [-] 1,36 [-] 1,36 [-] 1,24 [-] 1,24 [-] 127
40 30 [-] 0,81 [-] 0,82 -] 1,10 [-] 1,10 [-] 0,96 [-] 0,96 [-] 1,00
45 20 [-] 1,64 [-] 1,63 -] 1,97 [-] 1,97
45 25 [-] 1,46 [-] 1,47 [+] 1,78 [-] 1,78 -] 1,71 [-] 1,71 [-] 1,75
45 30 [-] 125 [-] 1,26 [+] 1,51 [-] 151 [-] 1,50 [-] 1,50 [-] 1,53
45 35 [-] 1,00 [-] 0,92 -1 1,14 [-]1 1,14 -] 1,09 [-] 1,09 -1 112
50 20 [+] 2,09 [-] 2,10 [+] 2,61 [-] 261
50 25 [+] 1,91 -1 1,91 -] 2,37 [-]1 2,37 -] 2,24 [-] 2,24 [-] 2,29
50 30 [+] 1,67 [-] 1,68 [+] 2,09 [-] 2,09 [-] 1,96 [-] 1,96 [-]1 2,00
50 35 [-] 1,42 [-] 1,42 [-] 1,78 [-] 1,78 [-] 162 [-] 1,62 [-] 1,66
50 40 [-] 1,12 [-] 1,12 [-] 1,44 [-] 1,44 [-] 1,35 [-] 1,35 [-] 1,39
55 25 +2,5/+0,8 | -0,8/-2,5 [-] 245 [-] 247 [-] 3,13 [-] 3,18 [-] 2,89 [-] 289 [-] 2,95
55 30 [-] 2,05 [-] 223 [-] 283 [-] 2,83 [-] 261 [-] 261 [-] 266
55 35 [-] 196 [-] 1,97 [+] 2,39 [-] 2,39 [-] 227 [-] 227 [-] 2,31
55 45 [-] 1,21 -1 1,21 -] 1,50 [-] 1,50 -] 1,44 [-] 1,44 -1 147
55 50 [-] 0,79 [-] 0,79 [-] 0,99 [-] 099 [-] 094 [-] 094 [-] 097
60 20 [+] 3,22 [-] 3,95 [-] 395
60 25 [-] 2,96 -] 368 [-] 3,68
60 30 [+] 2,80 [-]1 2,79 [+] 3,43 [-] 3,43 [-] 337 [-] 337 [-] 3,44
60 35 [-] 253 [-] 255 [-] 3,14 [-] 3,14 [-] 291 [-] 291 [-] 298
60 40 [+] 2,23 [-] 2,23 [+] 2,74 [-] 2,74 [-] 252 [-] 252 [-] 258
60 45 [-] 1,75 [-] 1,75 -] 2,31 [-] 2,31 [-] 2,08 [-] 2,08 [-] 2,13
60 50 [+] 1,44 [-] 1,50 [+] 1,82 [-] 1,82 [-] 1,59 [-] 1,59 [-] 162
60 55 [-] 1,33 [-] 1,33 -] 1,08 [-] 1,08 [-] 1,03 [-] 1,03 [-] 1,06
65 30 +3,0/+0,8 | -0,8/-3,0 [-] 335 [-] 3,35 [-] 420 [-] 420 [-] 3,99 [-] 3,99 [-] 4,08
65 35 [-] 3,07 [-] 3,07 -] 3,82 [-] 3,82 [-] 3,66 [-] 3,66 [-] 3,74
65 40 [-] 282 [-] 283 [-] 356 [-] 356 [-] 328 [-] 328 [-] 3,35
65 45
65 50 [-] 2,06 [-] 2,06 [-] 245 [-] 245 [-] 255 [-] 255 [-] 262
65 55 [-] 1,50 [-] 1,50 [-] 2,06 [-] 2,06 [-] 1,79 [-] 1,79 [-] 1,83
70 30 [+] 4,02 [-] 398 [+] 497 [-] 497 [-] 4,93 [-] 493 [-] 5,03
70 35 [-] 3,70 [-] 3,70 [-] 461 [-] 461 (-] 4,41 [-] 441 [-] 452
70 40 [+] 3,42 [-] 3,42 [+] 4,25 [-] 425 -] 4,03 [-] 4,03 [-]1 4,09
70 45
70 50 [-] 2,65 [-] 264 [+] 3,44 [-] 3,44 [-] 325 [-] 3,25 [-] 3,50
70 55 [-] 2,138 [-] 2,13 [-] 266 [-] 266 [-] 245 [-] 245 [-] 260
70 60 [-] 1,39 [-] 1,89 [+] 2,29 [-] 229 [-] 1,94 [-] 1904 [-] 1,99
75 30 [-] 469 [-] 474 [-] 5,80 [-] 5,80 -] 5,55 [-] 5,55 [-] 567
75 35 [-] 438 [-] 4,38 [-] 5,45 [-] 5,45 [-] 522 [-] 522 [-] 534
75 40 [-] 412 [-] 4,13 [-] 505 [-] 5,05 -] 484 [-] 4,84 [-] 4,94
75 50 [-] 3,33 [-] 3,31 (-] 417 [-] 417 [-] 3,90 [-] 390 [-] 3,99
75 60 [-] 2,48 [-] 2,48 -] 2,75 [-] 2,75 [-] 2,81
75 65 [-] 1,75 [-] 1,75 [-] 2,09 [-] 2,09 [-] 2,14

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen * ZELLAMID® 202 SW auf Anfrage erhaltilich.
Alle Rohre sind auch in ZELLAMID® ZD 250 SW und ZELLAMID® 250 MO erhaltlich.



ZELLAMID Qualitat PA6 | PA66 | POMC | POMC | PET PET | PET+
natur natur natur schwarz natur schwarz | Gleitmittel

NennmaB Toleranz

AD D AD D Gewicht kg/m

mm mm mm mm

80 30 +3,0/+0,8 | -0,8/-30 | [+] 545 | [-] 538 | [+] 679 | [-] 679 | [-] 658 | [-] 658 | [-] 6,73
80 35 -] 525 | [-] 525 | [-] 655 | [-] 655 | [-] 627 | [-] 627 | [-] 6,41
80 40 [+] 4,83 | [-] 478 | [+] 6,08 | [-] 6,08 | [-] 6,01 [-] 6,01 [-] 6,14
80 45
80 50 [+] 4,08 | [-] 4,07 | [+] 509 | [-] 509 | [-] 5,01 [-] 5,01 [-] 5,19
80 60 [+] 334 | [-] 319 | [+] 4,06 | [-] 406 | [+] 406 | [-] 406 | [-] 4,07
80 65 -] 2,71 -] 2,71 [-] 337 | [-] 337 | [-] 323 | [-] 323 | [-] 3,30
80 70 -1 213 | [-] 213 | [+] 280 | [-] 2,80 | [-]1 254 | [-] 254 | [-] 2,59
85 30 +36/+12 | -16/50 | [-] 629 | [-] 629 | [-] 784 | [-] 784 | [-] 750 | [-] 750 | [-] 7,67
85 40 -1 572 | [-]1 572 | [-] 712 | [-] 7,12 | [-] 682 | [-] 682 | [-] 6,97
85 60 [-] 402 | [-] 4,02 — | -1 476 | [-] 476 | [-] 4,90
85 65 [-] 8,48 [-] 3,48 [-] 4,15 [-] 4,15 [-] 4,24
85 70 (-] 290 | [-] 290 — | [-] 346 | [-] 346 | [-] 3,53
85 75 -1 227 | [-] 227 | [-] 283 | [-] 283 | [-] 271 -1 271 | [-] 277
0 30 [-] 6,01 [-] 7,11 [-]1 885 | [-] 885 | [-] 848 | [-] 848 | [-] 867
90 40 [+] 640 | [-] 639 | [+] 805 | [-] 805 | [-]1 779 | [-] 7,79 | [-] 7,96
0 50 [-] 566 | [-] 567 [+] 709 | [-] 709 | [-] 686 | [-] 686 | [+] 7,04
%) 60 [+] 4,71 [-] 468 | [+] 582 | [-] 582 | [-] 577 | [-1 577 | [-] 583
%) 70 [-] 365 | [-] 366 | [+] 454 | [-] 454 | [+] 435 | [-] 435 | [-] 4,43
90 75 [-] 309 | [-] 309 | [-] 420 | [-] 420 | [-] 368 | [-] 368 | [-] 376
0 80 [-] 2,41 [-] 2,41 [-] 3,41 [-] 3,41 [-] 2,88 | [-] 288 | [-] 294
100 35 [-] 8,61 [-] 861 [-] 10,00 | [-] 10,00 | [-] 10,27 | [-] 10,27 | [-] 10,50
100 40 [-] 8,16 | [-] 830 | [+] 10,33 | [-] 10,33 | [-] 9,90 | [-] 9,90 | [-] 10,12
100 50 [+] 754 | [-] 754 | [+] 947 | [-]1 947 | [+] 919 | [-] 919 | [-] 9,20
100 60 [+] 659 | [-] 660 | [+] 820 | [-] 820 | [-] 7.88 | [-] 7.88 | [-] 8,14
100 70 [+] 544 | [-] 548 | [+] 6,89 | [-] 6,89 | [-] 654 | [-] 654 | [-] 6,69
100 80 [+] 429 | [-] 429 | [+] 519 | [-] 519 | [-] 504 | [-] 504 | [-] 5,10
100 85 [-] 3,46 [-] 3,46
100 20 [-]1 270 [-] 270
110 50 [-] 9,61 [-] 963 | [+] 1200 | [-] 1200 | [-] 11,33 | [-] 11,33 | [-] 11,58
110 60 [-] 879 | [-] 875 | [+] 10,93 | [-] 10,93 | [-] 10,21 [-] 10,21 [-] 10,43
110 70 [-] 754 | [-] 943 | [+] 943 | [-] 943 | [-] 887 | [-] 887 | [-] 933
110 80 [+] 627 | [-] 613 | [+] 7,76 | [-] 7,76 | [-] 758 | [-] 7,58 | [-] 7,68
110 90 [-] 473 | [-] 490 | [+] 593 | [-] 593 | [-] 550 | [-] 550 | [-] 6,01
120 50 +45/+15 | 2,065 | [-] 11,79 | [-] 11,84 | [-] 1476 | [-] 1476 | [-] 1892 | [-] 1392 | [-] 14,44
120 60 [-] 10,90 | [-] 10,92 | [+] 1857 | [-] 1357 | [-] 1277 | [-] 1277 | [-] 1331
120 70 [-] 960 | [-] 957 | [-] 13,41 [-] 13,41 -] 11,84 | [-] 11,84 | [-] 11,97
120 80 [+] 838 | [-] 841 [+] 10,49 | [-] 10,49 | [-] 9,83 | [-] 983 | [-] 10,40
120 90 (-] 706 | [-] 706 | [-] 880 | [-] 880 | [-] 859 | [-] 859 | [-] 8,66
120 100 [+] 527 | [-] 5,31 [+] 657 | [-] 657 | [-] 643 | [-] 643 | [-] 6,60
125 80 -] 917 | [-] 918 | [+] 11,98 | [-] 11,98 | [-] 11,19 | [-] 11,19 | [-] 11,79
125 90 (-1 813 | [-] 820 | [-] 10,22 | [-] 10,22 | [-] 939 | [-] 939 | [-] 10,00
125 100 -] 646 | [-] 645 | [+] 805 | [-] 805 | [-] 738 | [-] 738 | [-] 7,99
130 50 [-] 1457 | [-] 1457 | [-] 17,65 | [-] 17,65 | [-] 16,69 | [-] 16,69 | [-] 17,27
130 60 [-] 1346 | [-] 13,67 | [+] 16,45 | [-] 16,45 | [-] 1554 | [-] 1554 | [-] 16,15
130 70 —-- | =1 1511 | [-] 15,11
130 80 [-] 11,01 [-] 1086 | [-] 13,52 | [-] 1352 | [-] 1320 | [-] 13,20 | [-] 13,24
130 90 [-] 95838 | [-] 960 | [+] 11,72 | [-] 11,72 | [-] 10,81 [-] 10,81 -] 11,65
130 100 -1 778 | [-] 788 | [+] 954 | [-] 954 | [-] 879 | [-] 879 | [-] 944
130 110 [-] 591 -] 591 [+] 713 | [-] 713 | [-] 693 | [-] 693 | [-] 721
140 60 [-]1 1599 | [-] 1609 | [-] 1962 | [-] 1962 | [-] 1853 | [-] 1853 | [-] 19,21
140 70 (-] 1465 | [-] 1465 | [-] 1825 | [-] 1825 | [-] 17,17 | [-] 17,17 | [-] 17,98
140 80 [-] 13,43 | [-] 1336 | [-] 16,67 | [-] 16,67 | [-] 1559 | [-] 1559 | [-] 16,29

Standardldnge: 3000 mm bis AD 310 mm. Weitere Kombinationen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengréBen sind auf Anfrage moglich.

ROHRE



ZELLAMID® | ROHRE
| =0 | soo | oosw | 0 | woosw | o7 |

ZELLAMID Qualitat PA6 | PA66 | POM-C | POM-C | PET PET | PET+
natur natur natur schwarz natur schwarz | Gleitmittel

NennmaB Toleranz

AD D AD D Gewicht kg/m
mm mm mm mm

140 90 +45/+15 | -2,0/-6,5 [-]1 1205 | [-] 12,05 | [-] 14,61 [-] 14,61 [-1 1450 | [-]1 1450 | [-] 15,10
140 100 [-]1 10,42 | [-] 10,42 | [+] 1278 | [-] 1278 | [-]1 11,78 | [-] 11,78 | [-] 12,49
140 110 [-] 842 | [-] 842 | [+] 10,51 [-] 10,51 [-] 10,38 | [-] 10,38 | [-] 10,46
140 120 [-] 640 | [-] 640 | [-] 7587 | [-] 7,87 | [-] 7,11 [-] 7,11 [-] 7,81
150 50 [-1 1936 | [-] 19,36 | [-] 2412 | [-] 2412 | [-] 22,89 | [-] 22,89 | [-] 23,61
150 70 [-1 1767 | [-]1 1767 | [-1 2159 | [-] 2159 | [-] 20,38 | [-] 20,38 | [-] 21,14
150 80 [-1 1625 | [-] 16,25 | [+] 20,28 | [-] 20,28 | [-] 18,80 | [-] 18,80 | [-] 19,57
150 90 [-] 1458 | [-] 14,58 | [-] 18,17 | [-] 18,17 | [-] 17,00 | [-] 17,00 | [-] 17,78
150 100 [+] 13,12 | [-] 13,12 | [+] 16,31 [-] 16,31 -] 1499 | [-] 14,99 | [-] 15,77
150 110 [-] 11,11 -] 11,11 [-1 1383 | [-] 13,83 | [-] 12,76 | [-] 1276 | [-] 1354
150 120 [+] 906 | [-] 947 | [+] 1136 | [-]1 11,36 | [-] 10,31 [-] 10,31 [-] 11,09
160 50 +5,4/+1,8 | -2,2/-7,5 [-]1 22,46 | [-] 22,46 | [-] 2750 | [-] 27,50 | [-] 26,79 | [-] 26,79 | [-] 27,38
160 60 [-1 20,70 | [-] 2155 | [-] 26,75 | [-] 26,75 | [-] 25,71 [-] 25,71 [-] 26,27
160 80 [-]1 1882 | [-] 18,79 | [-]1 2340 | [-] 2340 | [-] 23,12 | [-] 2312 | [-] 23,29
160 90 [-1 17,73 | [-1 17,73 | [-1 22,08 | [-] 2208 | [-] 21,15 | [-] 21,15 | [-] 21,61
160 100 [-1 1557 | [-] 15,49 | [-] 19,48 | [-] 19,48 | [-] 19,19 | [-] 19,19 | [-] 19,62
160 120 [-1 1227 | [-]1 1227 | [-] 1528 | [-] 1528 | [-] 1463 | [-] 14,63 | [-] 14,96
160 130 [-]1 10,08 | [-] 10,08 | [-] 1212 | [-] 1212 | [-] 12,03 | [-] 12,03 | [-] 12,30
160 140 [-]1 772 | [-] 7,72 | [+] 925 | [-] 925 | [-] 921 [-] 9,21 -] 9,41
170 60 [-] 24,61 [-] 24,61 [-]1 30,66 | [-] 30,66 | [-] 29,36 | [-] 29,36 | [-] 30,01
170 80 [-] 2224 | [-] 22,24 | [-] 27,71 [-] 27,71 [-]1 2654 | [-] 26,54 | [-] 27,12
170 100 [-1 1892 | [-] 18,88 | [+] 2370 | [-]1 23,70 | [-] 22,85 | [-] 22,85 | [-] 23,35
170 120 [-1 1533 | [-]1 1533 | [-]1 19,10 | [-] 19,10 | [-] 1829 | [-] 1829 | [-] 18,69
170 130 [+] 13,10 | [-]1 13,15 | [+] 16,45 | [-] 16,45 | [-] 1568 | [-] 1568 | [-] 16,03
170 140 [-]1 10,78 | [-] 10,78 | [-] 14,02 | [-] 1402 | [-] 12,85 | [-] 12,85 | [-] 13,15
180 70 [-]1 26,76 | [-] 26,76 | [-]1 3342 | [-]1 3342 | [-] 31,93 | [-] 31,93 | [-] 32,63
180 100 [-]1 22,48 | [-] 22,40 | [+] 2794 | [-] 2794 | [-] 27,33 | [-] 27,33 | [-] 27,34
180 110 [-]1 2058 | [-] 2058 | [-] 2563 | [-] 2563 | [-] 2455 | [-] 24,55 | [-] 25,09
180 120 [-]1 1867 | [-] 1857 | [+] 2326 | [-] 2326 | [-] 22,16 | [-] 22,16 | [-] 22,65
180 140 [-]1 1403 | [-] 1403 | [+] 1816 | [-] 18,16 | [-] 16,73 | [-] 16,73 | [-] 17,10
180 150 [-1 11,48 | [-] 11,48 | [-]1 1467 | [-] 1467 | [-]1 13,70 | [-]1 13,70 | [-] 14,00
180 160 [-] 875 | [-] 875 | [+] 11,05 | [-] 11,05 | [-] 10,44 | [-] 10,44 | [-] 10,76
190 70 +6,0/+2,0 | -2,5/-8,5 [-] 30,41 [-] 30,41 [-]1 3788 | [-]13788 | [-]13627 | [-]36,27 | [-] 37,07
190 140 [-]1 17,45 | [-] 17,45 | [-] 22,11 [-] 22,11 [-]1 21,18 | [-] 21,18 | [-] 21,65
190 160 [-1 1250 | [-] 1250 | [-] 1527 | [-] 1527 | [-]1 1492 | [-] 1492 | [-] 1525
200 70 [-]1 3402 | [-] 34,02 | [-] 4235 | [-] 4235 | [-] 4059 | [-] 40,59 | [-] 41,48
200 90 [-]1 3132 | [-] 31,32 | [-] 39,01 [-] 39,01 (-1 3736 | [-]1 3736 | [-] 38,18
200 100 [-1 2932 | [-] 29,24 | [-]1 3665 | [-]1 3665 | [-]3597 | [-]13597 | [-] 36,20
200 130 [-1 2352 | [-] 23,72 | [-]1 2955 | [-] 2955 | [-] 28,91 | [-] 28,91 (-] 30,02
200 140 [-1 2137 | [-]1 2137 | [-]1 26,78 | [-] 26,78 | [-] 2549 | [-] 2549 | [-] 26,06
200 150 [-]1 1883 | [-] 18,83 | [+] 23,14 | [-] 23,14 | [-] 22,47 | [-] 22,47 | [-] 22,97
200 160 [-1 1579 | [-] 1569 | [-]1 20,08 | [-] 20,08 | [-] 19,23 | [-] 19,23 | [-] 19,65
210 150 [-1 2263 | [-] 2263 | [-]1 2819 | [-] 28,19 | [-] 27,00 | [-] 27,00 | [-] 27,59
210 160 [-1 1992 | [-] 19,92 | [+] 2474 | [-] 2474 | [-] 23,76 | [-] 23,76 | [-] 24,28
220 70 [-] 41,80 [-] 51,58 | [-] 51,58 -
220 75 [-] 41,17 [-] 51,31 [-] 51,31
220 160 [-] 23,76 [-]1 29,69 | [-] 29,69
220 190 [-] 16,14 [-] 18,70 | [-] 18,70
230 120 +9,0/+3,0 | -3,0-12,0 | [-] 37,81 -1 48,70 | [-] 48,70
230 160 [-] 28,39 [-]1 36,70 | [-] 36,70
230 170 [-] 26,60 -1 3167 | [-] 31,67
230 190 [-] 20,34 [+] 24,11 [-] 24,11
250 70 [-] 55,95 [-]1 69,73 | [-] 69,73
250 150 [-] 40,74 [-] 5117 | [-] 51,17
250 170 [-] 3554 [-] 4493 | [-] 4493

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen * ZELLAMID® 202 SW auf Anfrage erhaltilich.



ZELLAMID® Qualitat

PA 6 PA 6.6 POM-C POM-C PET PET PET +
natur natur natur schwarz natur schwarz | Gleitmittel

NennmaB Toleranz

AD ID AD ID Gewicht kg/m

mm mm mm mm

260 130 +10,0/+3,0 | -3,5/-13,0 | [-] 51,05 [-] 63,58 | [-] 63,58
260 160 [-] 43,59 [-] 54,30 | [-] 54,30
260 170 [-] 40,75 [-] 50,75 | [-] 50,75
260 190 [-] 34,58 [-] 43,41 [-] 43,41
265 90 [-] 60,88 [-] 75,84 | [-] 75,84
265 210 [-] 29,98 [-] 3598 | [-] 35,98
270 90 [-] 63,37 [-] 78,94 | [-] 78,94
280 100 [-] 66,91 [-] 8335 | [-] 83,35
280 140 [-] 58,79 [-] 7323 | [-] 73,28
280 210 [-] 37,59 [-] 46,82 | [-] 46,82
280 240 [-] 25,77 [-] 31,79 | [-] 31,79
300 90 [-] 79.26 -] 89,73 | [-] 89,73
300 100 [-] 77,68 [-] 96,76 | [-] 96,76
310 130 +11,0/+3,0 | -3,5/-14,0 | [-] 77,92 [-] 97,06 | [-] 97,06
350 200 [-]1104,71 [-] 104,71
400 200 [-]146,04 | [-] 146,04
400 300 [-] 91,44 | [-] 91,44
450 200 +13,0/+3,0 | -3,5/-16,0 [-]196,38 | [-] 196,38
450 300 [-] 142,01 [-] 142,01
500 200 [-1251,03 | [-] 251,03
500 300 [-]1196,66 | [-] 196,66
500 375 [-]1141,04 | [-] 141,04

Standardlange: 3000 mm bis AD 310 mm. Weitere Kombinationen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengréBen sind auf Anfrage moglich.

ROHRE



ZELLAMID' | ROHRE

1100 Gruppe
e e _ eec

PA6C
Nennmaf Toleranz Nennmaf Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
50 30 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [+] 1,80 120 50 +0,8/+3,0 | -4,0/-08 (-] 12,10
50 40 -] 1,30 120 55 [-] 11,80
55 30 [+] 240 120 60 [+] 11,30
60 30 [+] 3,10 120 65 [-] 10,70
60 40 [+] 2,550 120 70 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 10,50
65 40 [-] 3,10 120 75 [-] 950
65 50 [-]1 230 120 80 [+] 8,90
70 30 [+] 4,20 120 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 7,90
70 40 [-] 3,60 120 100 [+] 580
70 45 130 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 15,20
70 50 [+] 2,80 130 40 [-] 15,00
75 30 [-]1 5,00 130 45 [-] 14,60
75 40 [-] 4,40 130 50 [-]1 14,20
75 50 [+] 3,60 130 55 [-]1 14,40
75 60 [-] 2770 130 60 [-] 13,40
80 30 [+] 5,80 130 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 12,90
80 35 [-]1 550 130 70 [+] 12,70
80 40 [+] 5,20 130 75 [-]1 12,10
80 50 [+] 4,50 130 80 [+] 11,50
80 55 [-]1 4,00 130 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 10,00
80 60 [-]1 350 130 100 [+] 8,40
85 35 [-] 6,30 130 110 [-] 6,60
85 40 [-] 6,00 140 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 18,10
85 70 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 320 140 40 [-]1 17,80
90 40 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [+] 6,90 140 45 [-]1 17,50
90 50 [-] 6,20 140 50 [-]1 17,10
90 55 [-] 5,70 140 55 [-] 16,60
90 60 [+] 5,20 140 60 [-]1 17,00
90 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 (-] 470 140 65 [-]1 15,80
90 70 -1 4,10 140 70 [-] 15,50
90 75 [-] 3,50 140 75 [-] 15,10
95 70 [-] 510 140 80 [-] 14,80
100 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 -] 8,90 140 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 12,90
100 40 [+] 8,60 140 100 [-] 11,68
100 45 -1 820 140 110 [+] 9,40
100 50 [+] 7,90 140 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 [-] 7,40
100 55 -] 7,50 150 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 20,80
100 60 [+] 7,10 150 40 [-] 20,50
100 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 6,30 150 45 [-] 21,00
100 70 [+] 6,00 150 50 [-] 20,60
100 75 [-] 5,20 150 55 [-]1 20,29
100 80 [+] 4,550 150 60 [-] 19,20
110 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 10,80 150 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-]1 18,30
110 40 [-] 10,60 150 70 [-] 18,20
110 45 [-] 10,20 150 75 [-] 17,70
110 50 [-]1 9,80 150 80 [+] 17,20
110 55 [-]1 9,40 150 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 (-] 15,80
110 60 [+] 9,30 150 100 [+] 14,20
110 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 850 150 110 [+] 12,40
110 70 [-] 7,90 150 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 [+] 10,40
110 75 [-1 7,10 150 130 [+] 9,10
110 80 [+] 7,00 160 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 23,70
110 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-]1 550 160 40 [-] 23,70
120 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 13,00 160 45 [-] 23,10
120 40 [-] 12,70 160 50 [-] 22,70
120 45 [-] 12,50 160 55 [-] 22,40

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen



: 1100 Gruppe

PA6C
NennmaB Toleranz NennmaB Toleranz
Gewicht Gewicht

AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm

160 60 +0,8/+3,0 | -4,0/-08 [-] 21,90 190 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 27,70
160 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 21,30 190 100 [-] 26,70
160 70 [-] 20,80 190 110 [-]1 24,90
160 75 [-] 20,30 190 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 [-] 22,90
160 80 [+] 20,10 190 130 [-]1 20,70
160 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [+] 18,70 190 140 (-] 18,40
160 100 [+] 17,10 190 150 [-]1 15,90
160 110 [-] 15,30 190 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-]1 13,10
160 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 [+] 13,30 190 170 (-] 10,80
160 130 [+] 11,20 200 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 36,90
160 140 -] 870 200 40 [-]1 36,70
170 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 26,80 200 45 [-] 36,30
170 40 [-] 26,80 200 50 [-] 36,00
170 45 [-] 26,20 200 55 [-] 35,60
170 50 [-] 25,80 200 60 [-] 35,20
170 55 [-] 25,30 200 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 34,70
170 60 [-] 25,20 200 70 [-] 35,30
170 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 24,40 200 75 [-] 33,60
170 70 [-] 23,80 200 80 [-] 33,30
170 75 [-] 23,20 200 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-] 32,10
170 80 [-] 22,80 200 100 [+] 30,70
170 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 21,80 200 110 [-] 28,90
170 100 [-] 20,20 200 120 +15/+475 | -7,5--15 [+] 27,00
170 110 [-] 18,40 200 130 [-] 24,80
170 120 +15/+75 | -75/-15 [-] 16,40 200 140 [-] 22,40
170 130 [-] 14,30 200 150 [-] 19,90
170 140 [-] 11,90 200 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [+] 17,20
170 150 [-] 9,60 200 170 [-] 14,30
180 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 29,80 200 180 [-]1 11,50
180 40 [-] 29,80 210 40 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-]1 40,30
180 45 [-] 29,50 210 45 [-] 40,20
180 50 [-] 29,10 210 50 [-] 39,90
180 55 [-] 28,20 210 55 [-] 39,60
180 60 [-] 27,30 210 60 [-] 39,20
180 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 27,20 210 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 38,80
180 70 [-] 27,00 210 70 [-] 38,40
180 75 [-] 26,60 210 75 [-]1 37,70
180 80 [-] 26,10 210 80 [-] 37,30
180 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 24,80 210 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-] 35,80
180 100 [-] 23,60 210 100 [-] 34,30
180 110 [-] 21,40 210 110 [-] 32,40
180 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 [+] 19,40 210 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 [-]1 30,40
180 130 [-]1 17,30 210 130 [-] 28,20
180 140 [+] 15,20 210 140 [-] 25,90
180 150 [-] 12,40 210 150 [-] 23,30
180 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-]1 9,90 210 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-]1 20,70
190 35 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 33,00 210 170 [-]1 17,70
190 40 [-] 32,70 210 180 [-] 15,00
190 45 [-] 32,40 210 190 +2,0/+11,0 | -11,0/-2,0 [-]1 12,10
190 50 [-] 32,00 220 40 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 44,50
190 55 [-] 31,60 220 45 [-] 44,30
190 60 [-] 32,10 220 50 (-] 43,90
190 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 30,80 220 55 [-] 43,80
190 70 [-] 30,40 220 60 [-] 43,30
190 75 [-] 29,50 220 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 42,70
190 80 [-] 29,00 220 70 [-]1 42,20

Diese Durchmesser sind kurzfristig produzierbar. Standardlénge je nach Durchmesser 1000 mm oder 2000 mm, Langentoleranz +0%/+3%.
Sonderlangen bis 3000 mm, weitere Kombitionen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengrdBen sind auf Anfrage moglich.

ROHRE



ZELLAMID' | ROHRE

1100 Gruppe
e e e

PA6C
Nennmaf Toleranz NennmaB Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
220 75 +0,8/+4,0 | -4,0-0,8 [-]1 41,70 240 210 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 17,70
220 80 [-]1 41,00 240 220 [-] 13,90
220 90 +1,0/450 | -6,0-1,0 [-]1 39,80 250 50 +0,8/+3,0 | -4,0-0,8 [-] 58,00
220 100 [-] 38,30 250 55 [-] 58,30
220 110 [-] 36,50 250 60 [-] 57,50
220 120 +1,5/+75 | -7,5/-1,5 [-] 34,80 250 65 [-] 56,80
220 130 [-] 32,50 250 70 (-] 56,30
220 140 [-]1 30,30 250 75 [-] 55,70
220 150 [-] 27,80 250 80 [+] 55,10
220 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-] 25,10 250 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 53,80
220 170 [-] 22,20 250 100 [-] 52,30
220 180 [-]1 19,00 250 110 [-]1 50,50
220 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 15,80 250 120 +15/+75 | -7,5--15 [-] 49,60
220 200 [-] 12,30 250 130 [-] 46,80
230 40 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 48,80 250 140 [-]1 44,40
230 45 [-] 48,70 250 150 [+] 45,00
230 50 [-] 48,40 250 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-]1 42,60
230 55 [-] 48,00 250 170 [-] 39,10
230 60 [-]1 47,40 250 180 [-] 35,90
230 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 47,10 250 190 +2,0/+11,0 | -11,0/-2,0 [-] 32,40
230 70 [-]1 46,40 250 200 [-] 28,90
230 75 [-] 45,90 250 210 [-] 25,00
230 80 [-] 4520 250 220 [-] 21,10
230 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 | [-] 43,90 250 230 +2,5/+12,5| -125/-25 | [-] 17,10
230 100 [-] 42,30 260 50 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 (-] 63,20
230 110 [-] 40,80 250 55 [-] 62,00
230 120 +1,5/+75 | -7,5/-1,5 [-] 38,90 250 60 [-] 62,50
230 130 [-] 36,80 250 65 [-] 62,00
230 140 [-] 35,00 250 70 [-] 61,50
230 150 [-] 32,50 250 75 [-] 61,00
230 160 +18/49,0 | -9,0-18 [-] 29,90 250 80 [-] 60,40
230 170 [-] 26,30 260 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 61,20
230 180 [-] 23,90 260 100 [-] 57,50
230 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-]1 20,70 260 110 [-] 55,80
230 200 [-]1 17,30 260 120 +1,5/+75 | -7,5/-1,5 [-] 54,00
240 40 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 52,60 260 130 [-] 51,90
240 45 [-] 52,40 260 140 [-] 49,70
240 50 [-] 52,00 260 150 [-] 50,20
240 55 (-] 51,70 260 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-] 47,30
240 60 [-] 51,30 260 170 [-] 44,30
240 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 50,80 260 180 [-] 41,10
240 70 [-] 50,30 260 190 +2,0/+11,0 | -11,0/-2,0 [-] 37,50
240 75 [-] 49,80 260 200 [-] 34,00
240 80 [-] 49,20 260 210 [-] 30,20
240 0 +10/+50 | -6,0/-1,0 [-] 47,90 260 220 [-] 26,10
240 100 [-] 46,40 260 230 +2,5/+12,5 | -12,5/-2,5 [-] 22,00
240 110 [-] 44,70 260 240 (-] 17,80
240 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 [-] 42,90 270 50 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 67,70
240 130 [-] 40,80 270 55 [-]1 67,30
240 140 [-] 38,60 270 60 [-] 66,90
240 150 [-] 36,50 270 65 (-] 69,54
240 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-] 33,90 270 70 [-] 65,90
240 170 [-] 31,00 270 75 [-] 65,90
240 180 [-] 28,00 270 80 [-] 64,80
240 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 24,70 270 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-] 63,50
240 200 [-] 21,30 270 100 [-] 62,00

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen



: 1100 Gruppe

PA6C
NennmaB Toleranz NennmaB Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
270 110 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-]1 60,30 290 180 +1,8/+90 | -9,0/-1,8 [-] 57,50
270 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 [-] 58,40 290 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 54,10
270 130 [-] 56,30 290 200 [-] 50,50
270 140 [-] 54,00 290 210 [-] 46,70
270 150 [-] 51,70 290 220 [-] 42,70
270 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-] 52,60 290 230 +2,5/+12,5 | -12,5/-2,5 [-] 38,40
270 170 [-] 49,50 290 240 [-] 34,10
270 180 [-] 46,30 290 250 [-] 29,60
270 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 42,90 290 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 [-] 24,60
270 200 [-] 39,30 290 270 [-] 20,10
270 210 [-] 35,40 300 50 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 (-] 83,00
270 220 [-] 31,40 300 55 [-] 82,60
270 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 [-] 27,20 300 60 [-] 82,20
270 240 [-] 22,90 300 65 [-] 81,80
270 250 [-] 18,50 300 70 [-]1 80,70
280 50 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 72,30 300 75 [-] 80,70
280 55 [-] 71,90 300 80 [-] 80,20
280 60 [-] 71,50 300 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-] 78,80
280 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 71,00 300 100 [-]1 77,40
280 70 [-] 70,50 300 110 [-] 75,70
280 75 [-] 70,00 300 120 +15/+75 | -7,5/--15 [-] 73,90
280 80 [-] 69,40 300 130 [-]1 71,80
280 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 [-] 68,00 300 140 [-] 73,20
280 100 [-] 66,50 300 150 [-] 67,80
280 110 [-] 64,80 300 160 +18/49,0 | -9,0/-18 [-] 65,10
280 120 +15/+75 | -7,5/-15 [-] 62,92 300 170 [-] 66,70
280 130 [-] 60,90 300 180 [-] 63,40
280 140 [-] 58,60 300 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 60,00
280 150 [-] 56,70 300 200 [+] 56,40
280 160 +18/+90 | -9,0/-18 [-] 58,10 300 210 [-] 52,60
280 170 [-] 55,10 300 220 [-] 48,50
280 180 [-] 51,60 300 230 +2,5/+12,5 | -12,5/-2,5 [-] 44,30
280 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 [-] 48,00 300 240 [-] 40,00
280 200 (-] 44,80 300 250 [-] 35,30
280 210 [-] 40,90 300 260 +3,0/+15,0 | -15,0/-3,0 [-]1 30,50
280 220 +2,0/+11,0| -11,0-20 | [-] 36,90 300 270 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 2550
280 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 [-] 32,80 300 280 [-] 20,60
280 240 [-] 28,40 310 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 85,70
280 250 [-] 23,80 310 0 +10/+50 | -6,0/-1,0 [-] 84,40
280 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 [-] 19,20 310 100 [-] 83,10
290 50 +0,8/+3,0 | -4,0/-0,8 [-] 78,60 310 110 [-] 81,40
290 55 [-] 78,30 310 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 [-] 79,50
290 60 [-] 77,90 310 130 [-] 77,50
290 65 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 [-] 77,40 310 140 [-] 75,50
290 70 [-]1 76,90 310 150 [-] 73,10
290 75 [-] 76,30 310 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-] 70,50
290 80 [-] 75,70 310 170 [-] 67,80
290 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 [-] 74,40 310 180 [-] 69,40
290 100 [-] 72,90 310 190 +2,0/+11,0 | -11,0/-2,0 [-] 66,10
290 110 [-]1 71,40 310 200 [-] 62,50
290 120 +1,5/+75 | -7,5/-1,5 [-] 69,50 310 210 [-] 58,60
290 130 [-] 67,40 310 220 [-] 54,60
290 140 [-] 65,50 310 230 +2,5/+12,5 | -12,5/-2,5 [-] 50,40
290 150 [-]1 63,00 310 240 (-] 46,10
290 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 [-] 63,80 310 250 (-] 41,50
290 170 [-] 60,70 310 260 +3,0/+15,0 | -15,0/-30 | [-] 36,60

Diese Durchmesser sind kurzfristig produzierbar. Standardlénge je nach Durchmesser 1000 mm oder 2000 mm, Langentoleranz +0%/+3%.
Sonderlangen bis 3000 mm, weitere Kombitionen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengrdBen sind auf Anfrage moglich.
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PA6C
Nennmaf Toleranz NennmaB Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
310 270 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 31,60 340 170 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 86,50
310 280 [-] 26,50 340 180 [-] 83,80
320 80 +0,8/+4,0 | -40/-08 | [-] 92,80 340 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 80,70
320 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-] 91,40 340 200 [-] 82,00
320 100 [-]1 89,90 340 210 [-] 78,10
320 110 [-] 88,40 340 220 [-] 74,10
320 120 +15/+75 | -7,5-1,5 | [-] 86,50 340 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 69,90
320 130 [-] 84,50 340 240 [-] 65,50
320 140 [-] 82,00 340 250 [-] 60,80
320 150 [-]1 80,00 340 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 56,10
320 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 77,80 340 270 [-] 51,00
320 170 [-] 75,00 340 280 [-] 4590
320 180 [-] 75,80 340 290 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 40,50
320 190 +2,0/+11,0| -11,0/20 | [-] 72,40 340 300 [-] 34,90
320 200 [-] 68,80 340 310 [-] 29,20
320 210 [-] 64,90 350 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-08 | [-]110,10
320 220 [-] 59,60 350 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-1108,80
320 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 56,70 350 100 [-1107,30
320 240 [-] 52,30 350 110 [-]1105,80
320 250 [-] 47,70 350 120 +15/+7,5 | -7,5/-1,5 | [-]1103,90
320 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 42,90 350 130 [-1102,00
320 270 [-] 37,60 350 140 [-] 99,90
320 280 [-] 32,70 350 150 [-] 97,70
320 290 [-] 27,40 350 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 9520
330 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-] 97,50 350 170 [-] 92,40
330 90 +1,0/+50 | -6,0-1,0 | [-] 96,20 350 180 [-] 89,50
330 100 [-]1 94,90 350 190 +2,0/+11,0| -11,0-20 | [-] 87,60
330 110 [-] 93,20 350 200 [-] 88,80
330 120 +15+75 | -75-15 | [-] 91,30 350 210 [-] 85,00
330 130 [-] 89,30 350 220 [-] 81,00
330 140 [-] 87,30 350 230 +25/+125| -12,5/-25 | [-] 76,80
330 150 [-] 84,90 350 240 [-] 72,40
330 160 +18/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 82,50 350 250 [+] 67,80
330 170 [-] 79,90 350 260 +3,0/+15,0 | -15,0/-30 | [-] 63,00
330 180 [-]1 76,90 350 270 [-] 58,00
330 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 78,90 350 280 +3,0/+15,0 | -15,0/-30 | [-] 52,80
330 200 [-] 75,30 350 290 [-] 47,40
330 210 [-] 71,40 350 300 [-] 41,80
330 220 [-] 67,40 350 310 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 36,00
330 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 63,20 350 320 [-] 30,10
330 240 [-] 58,80 360 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-]1116,70
330 250 [-] 54,20 360 90 +1,0+50 | -6,0/-1,0 | [-]11530
330 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 49,40 360 100 [-]1 113,00
330 270 [-] 44,40 360 110 [-]1112,30
330 280 [-] 39,20 360 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 | [-]1110,60
330 290 [-] 33,80 360 130 (-] 108,40
330 300 [-] 28,20 360 140 (-] 106,60
340 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-1104,40 360 150 [-] 104,30
340 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 | [-]1107,40 360 160 +1,8/+9,0 | -9,0-1,8 | [-]101,70
340 100 [-]1101,50 360 170 [-] 99,00
340 110 [-] 99,80 360 180 [-] 96,40
340 120 +15/+75 | -7,5-1,5 | [-] 98,10 360 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 94,80
340 130 [-] 96,30 360 200 [-] 92,00
340 140 [-] 94,10 360 210 [-] 92,00
340 150 [-] 91,70 360 220 [-] 88,00
340 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 89,40 360 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 83,80

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen



: 1100 Gruppe

PA6C
Nennmaf Toleranz Nennmaf Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
360 240 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 79,40 380 270 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 79,80
360 250 [-] 74,80 380 280 [-] 74,60
360 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 70,00 380 290 [-] 69,20
360 270 [-] 65,00 380 300 [-] 63,60
360 280 [-] 59,80 380 310 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 57,80
360 290 [-] 54,50 380 320 [-] 51,80
360 300 [-] 48,80 380 330 [-] 4570
360 310 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 43,10 380 340 [-] 39,30
360 320 [-] 37,10 380 350 [-] 3540
360 330 [-] 31,00 390 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-]1138,80
370 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-]124,00 390 90 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 | [-]1137,50
370 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-]1122,80 390 100 [-] 136,00
370 100 [-]1121,20 390 110 [-]1134,50
370 110 [-]1119,70 390 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 | [-1132,60
370 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 | [-]1117,80 390 130 [-]1 130,80
370 130 [-] 116,00 390 140 [-]1 128,60
370 140 [-] 114,30 390 150 [-]1 126,40
370 150 [-]1111,70 390 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-1131,40
370 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-]1109,10 390 170 [-1121,10
370 170 (-] 106,40 390 180 [-]1120,30
370 180 (-] 103,40 390 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 117,00
370 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-]102,20 390 200 [-]1 114,00
370 200 [-] 99,10 390 210 [-]1 110,60
370 210 [-] 96,10 390 220 [-] 106,90
370 220 [-] 95,30 390 230 +25/+12,5| -12,5/-25 | [-]103,10
370 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 91,10 390 240 [-] 101,80
370 240 [-] 86,70 390 250 -] 97,20
370 250 [-] 77,30 390 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 92,40
370 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 77,30 390 270 (-] 87,40
370 270 [-] 72,30 390 280 -] 82,30
370 280 [-] 67,10 390 290 [-] 76,90
370 290 [-] 61,70 390 300 [-] 66,30
370 300 [-] 56,10 390 310 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 65,50
370 310 [-] 50,40 390 320 [-] 59,50
370 320 [-] 44,40 390 330 [-] 53,30
370 330 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 38,20 390 340 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 47,00
370 340 [-] 31,90 390 350 [-] 40,40
380 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-]1130,30 390 360 [-] 36,40
380 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-]1129,10 400 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-]1146,20
380 100 [-]1127,50 400 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-]147,00
380 110 [-]1125,80 400 100 [-] 143,30
380 120 +1,5/+7,5 -7,5/-1,5 [-]1124,10 400 110 [=] 141,60
380 130 [-]1122,10 400 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 | [-]1139,90
380 140 [-] 120,00 400 130 [-]1137,90
380 150 [-1117,90 400 140 [-]1135,90
380 160 +1,8/+9,0 | -9,0-1,8 | [-] 11530 400 150 [-]1133,80
380 170 [-] 112,60 400 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-]1131,20
380 180 [-]1111,80 400 170 [-]1128,50
380 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 109,40 400 180 [-]1127,60
380 200 [-] 106,10 400 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 124,30
380 210 [-]1102,70 400 200 [+] 119,90
380 220 [-] 99,00 400 210 [-]1116,40
380 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 98,60 400 220 [-]1112,80
380 240 [-] 94,20 400 230 +25/+125| -12,5/-25 | [-] 109,00
380 250 [-] 89,60 400 240 [-] 105,00
380 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 84,80 400 250 [-] 105,00

Diese Durchmesser sind kurzfristig produzierbar. Standardlénge je nach Durchmesser 1000 mm oder 2000 mm, Langentoleranz +0%/+3%.
Sonderlangen bis 3000 mm, weitere Kombitionen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengrdBen sind auf Anfrage moglich.

ROHRE



ZELLAMID' | ROHRE

1100 Gruppe
e e _ eec

PA6C
NennmaB Toleranz Nennmaf Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
400 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-]100,30 420 220 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 127,60
400 270 [-] 95,30 420 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 | [-] 123,80
400 280 [-1 90,00 420 240 (-] 119,80
400 290 [-] 84,70 420 250 [-] 115,60
400 300 [+] 79,10 420 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 111,20
400 310 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 73,30 420 280 [-]1 106,70
400 320 [-] 67,40 420 290 [-] 97,00
400 330 [-] 61,20 420 300 [-] 95,40
400 340 [-] 54,80 420 310 [-]1 89,60
400 350 [-] 48,30 420 320 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 83,70
400 360 [-] 41,50 420 330 -] 77,50
400 370 +0,8/+4,0 | -3,0-0,8 | [-] 37,30 420 340 [-]1 71,10
410 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-]115590 420 350 [-]1 64,60
410 90 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-]1154,60 420 360 [-] 57,80
410 100 [-1152,30 420 370 [-] 50,80
410 110 [-]1 150,80 420 380 [-] 43,70
410 120 +1,5/+75 | -7,5/-1,5 | [-]1149,00 420 390 [-] 36,60
410 130 [-1147,10 430 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 |[-]1 170,00
410 140 [-1144,90 430 100 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 |[-] 167,20
410 150 [-]1 142,80 430 110 [-] 165,60
410 160 [-1140,20 430 120 +1,5/+7,5 | -7,5/-1,5 |[-] 163,80
410 170 [-1137,50 430 130 [-] 161,90
410 180 [-1134,60 430 140 [-]1 159,70
410 190 [-]1131,50 430 150 [-] 157,60
410 200 [-]1128,50 430 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 |[-] 162,90
410 210 [-]1125,10 430 170 [-] 152,30
410 220 [-1121,40 430 180 [-]1 149,40
410 230 [-]1117,60 430 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 146,30
410 240 [-]1113,60 430 200 [-] 143,30
410 250 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-]1109,40 430 210 [-] 140,60
410 260 [-1 109,40 430 220 [-] 136,30
410 270 [-1103,30 430 230 +25/+125| -12,5/-2,5 | [-] 133,20
410 280 [-] 98,20 430 240 [-] 129,30
410 290 [-] 92,80 430 250 [-] 125,50
410 300 [-] 81,10 430 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 125,50
410 310 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 | [-] 81,40 430 270 [-]1 116,70
410 320 +0,8/+4,0 | -40/-0,8 | [-] 69,20 430 280 [-] 116,70
410 330 [-] 69,20 430 290 [-] 107,70
410 340 [-] 62,90 430 300 [-]1 107,70
410 350 +0,8/+4,0 | -3,0-0,8 | [-] 56,30 430 310 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 98,40
410 360 [-] 49,50 430 320 [-] 9220
410 370 [-] 42,60 430 330 [-] 86,00
410 380 [-] 38,30 430 340 [-]1 79,60
420 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 | [-1161,30 430 350 [-] 73,00
420 100 +1,0/+50 | -6,0-1,0 | [-]158,50 430 360 [-] 66,30
420 110 [-1157,00 430 370 [-] 59,30
420 120 +15/+75 | -75/-1,5 | [-]1155,10 430 380 [-]1 52,10
420 130 [-]1 153,30 430 390 [-] 44,80
420 140 [-1151,00 430 400 [-] 40,30
420 150 [-] 148,90 440 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 |[-] 178,00
420 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-]1146,40 440 100 +1,0/+50 | -6,0-1,0 |[-] 175,20
420 170 [-1143,60 440 110 [-] 173,70
420 180 [-] 140,70 440 120 +1,5/+7,5 -75/-1,5 | [-] 171,80
420 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-]137,60 440 130 [-] 170,00
420 200 [-1134,30 440 140 (-] 167,80
420 210 [-1 130,90 440 150 [-] 165,60

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen



: 1100 Gruppe

PA6C
Nennmaf Toleranz NennmaB Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
440 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 |[-] 163,10 450 410 +3,0/+20,0| -20,0/-3,0 |[-] 47,00
440 170 [-] 160,40 450 420 [-]1 4220
440 180 [-] 157,40 460 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 |[-] 193,80
440 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 154,70 460 100 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 |[-] 191,00
440 200 [-]1 151,40 460 110 [-] 189,50
440 210 [-] 149,30 460 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 |[-] 187,80
440 220 [-]1 145,00 460 130 [-] 185,80
440 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 141,30 460 140 [-] 183,60
440 240 [-]1 137,30 460 150 [-] 181,50
440 250 [-] 133,60 460 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 |[-] 178,90
440 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 133,60 460 170 [-]1 176,20
440 270 [-] 124,80 460 180 [-] 173,60
440 280 [-]1 124,80 460 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 |[-] 170,50
440 290 [-]1 115,80 460 200 [-] 167,20
440 300 [-]1 115,80 460 210 [-] 164,50
440 310 [-] 105,50 460 220 [-] 160,10
440 320 +3,0/+17,5| -17,5/-30 | [-] 100,70 460 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 | [-] 157,00
440 330 [-] 94,60 460 240 [-] 153,10
440 340 [-] 88,20 460 250 [-]1 149,40
440 350 [-] 81,60 460 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 149,40
440 360 [-]1 74,90 460 270 [-] 140,60
440 370 [-]1 67,90 460 280 [-] 140,60
440 380 [-] 60,80 460 290 [-] 131,60
440 390 [-] 53,50 460 300 [-] 131,60
440 400 [-]1 4590 460 310 [-] 121,40
450 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 |[-] 186,30 460 320 [-] 121,40
450 100 +1,0/+50 | -6,0/-1,0 |[-] 183,50 460 330 +3,0/+17,5| -17,5/-30 |[-] 113,20
450 110 [-] 181,90 460 340 [-] 107,60
450 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 |[-] 178,00 460 350 [-] 99,50
450 130 [-] 178,20 460 360 [-] 92,80
450 140 [-] 176,00 460 370 [-]1 85,80
450 150 [-] 173,90 460 380 [-] 78,60
450 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 |[-] 171,30 460 390 [-] 71,30
450 170 [-] 168,80 460 400 [-] 66,10
450 180 [-] 165,70 460 410 +3,0/+20,0| -20,0/-3,0 |[-] 56,00
450 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 162,90 460 420 [-] 48,10
450 200 [-]1 160,30 470 80 +0,8/+4,0 | -4,0/-0,8 |[-] 203,30
450 210 [-] 157,60 470 100 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 |[-] 200,50
450 220 [-]1 153,30 470 110 [-] 198,80
450 230 +2,5/+125| -12,5/-2,5 | [-] 149,50 470 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 |[-] 197,10
450 240 [-]1 145,60 470 130 [-] 195,30
450 250 [+] 141,90 470 140 [-] 193,00
450 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 141,90 470 150 [-] 200,41
450 270 [-] 133,00 470 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 |[-] 188,38
450 280 [-]1 133,00 470 170 [-] 185,64
450 300 [-] 124,00 470 180 [-] 182,70
450 310 [-]1 113,80 470 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 |[-] 179,62
450 320 [-]1 113,80 470 200 [-]1 176,70
450 330 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 103,40 470 210 [-]1 174,60
450 340 [-] 97,00 470 220 [-] 169,59
450 350 [+] 91,50 470 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 166,56
450 360 [-] 83,70 470 240 [-] 162,60
450 370 [-] 76,80 470 250 [-] 158,80
450 380 [-]1 69,60 470 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 154,40
450 390 [-] 6230 470 280 [-] 150,00
450 400 [-]1 54,70 470 300 [-] 141,00

Diese Durchmesser sind kurzfristig produzierbar. Standardlénge je nach Durchmesser 1000 mm oder 2000 mm, Langentoleranz +0%/+3%.
Sonderlangen bis 3000 mm, weitere Kombitionen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengrdBen sind auf Anfrage moglich.

ROHRE



ZELLAMID' | ROHRE

1100 Gruppe
e _ eec

PA6C
NennmaB Toleranz NennmaB Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
470 310 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 130,00 490 250 +2,5/+12,5| -125/-25 | [-] 177,60
470 320 [-]1 130,80 490 260 +3,0/+15,0| -15,0/-30 | [-] 172,40
470 330 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 122,70 490 280 [-] 168,80
470 340 [-] 117,00 490 310 [-] 149,50
470 350 [-]1 111,20 490 320 [-] 145,80
470 360 [-] 102,00 490 330 [-] 141,40
470 370 [-] 9500 490 350 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 129,80
470 380 [-] 87,88 490 360 [-] 123,80
470 390 [-]1 80,50 490 370 [-] 117,70
470 400 [-1 73,00 490 380 [-] 111,30
470 410 +3,0/+20,0| -20,0/-30 |[-] 65,20 490 390 [-]1 99,60
470 420 [-] 57,30 490 400 [-] 92,00
470 430 [-] 49,20 490 410 [-]1 84,30
480 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 | [-] 205,90 490 420 [-] 76,40
480 130 [-]1 204,00 490 430 +3,0/+20,0 | -20,0/-3,0 |[-] 68,40
480 140 [-] 201,90 490 440 [-] 59,90
480 150 [-] 199,70 490 450 [-] 51,40
480 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 197,20 500 100 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-] 228,35
480 170 [-] 194,50 500 110 [-] 226,84
480 180 [-]1 191,82 500 120 +1,5/+7,5 | -7,5-1,5 |[-] 225,00
480 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 |[-] 188,74 500 130 [-] 222,95
480 200 [-] 185,50 500 140 [-] 220,95
480 210 [-] 183,42 500 150 [-] 218,50
480 220 [-]1 178,76 500 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 |[-] 216,30
480 230 +2,5/+12,5| -12,5/-25 | [-] 175,30 500 170 [-] 213,50
480 240 [-]1 171,40 500 180 [-] 210,90
480 250 [-]1 167,70 500 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 | [-] 207,80
480 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 163,40 500 200 [-]1 204,50
480 280 [-] 158,88 500 210 [-] 201,43
480 300 [-] 149,90 500 220 [-] 198,20
480 310 [-]1 139,50 500 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 | [-] 194,40
480 320 [-]1 131,50 500 240 [-] 190,45
480 330 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 125,20 500 250 [-] 186,70
480 350 [-] 120,00 500 260 +3,0/+15,0 | -15,0/-3,0 | [-] 182,50
480 360 [-]1 114,00 500 280 [-] 177,90
480 370 [-]1 97,30 500 300 [-] 168,90
480 380 [-]1 98,80 500 310 [-] 158,70
480 390 [-] 90,00 500 320 [-] 154,80
480 400 [-]1 83,30 500 330 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 150,50
480 410 [-]1 76,60 500 350 [-] 142,70
480 420 +3,0/+20,0| -20,0/-30 |[-] 66,70 500 360 [-] 133,10
480 430 -] 58,60 500 370 [-] 129,86
480 440 [-]1 50,30 500 390 [-] 120,00
490 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 |[-] 215,80 500 400 [-]1 94,30
490 130 [-] 214,00 500 410 [-] 87,60
490 140 [-]1 211,80 500 420 [-] 80,20
490 150 [-] 209,60 500 430 +3,0/+20,0 | -20,0/-3,0 |[-] 72,60
490 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 207,10 500 440 [-]1 64,90
490 170 [-]1 204,30 500 450 [-] 57,00
490 180 [-]1 201,70 500 460 [-] 56,40
490 190 +2,0/+11,0| -11,0/-2,0 | [-] 198,90 510 100 +1,0/+5,0 | -6,0/-1,0 | [-] 239,60
490 200 [-] 165,40 510 110 [-] 237,90
490 210 [-] 193,30 510 120 +15/+75 | -7,5/-1,5 | [-] 236,20
490 220 [-]1 189,00 510 130 [-]1 244,17
490 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 | [-] 185,20 510 140 [-] 232,20
490 240 [-]1 181,30 510 150 [-] 230,00

AD: AuBendurchmeser ID: Innendurchmesser [+] Ware auf Lager [-] Ware auf Anfrage mit Minimummengen



: 1100 Gruppe

PA6C
NennmaB Toleranz NennmaB Toleranz

Gewicht Gewicht
AD ID AD ID kg/m AD ID AD ID kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm
510 160 +1,8/+9,0 | -9,0/-1,8 | [-] 227,50 510 330 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 159,00
510 170 [-] 225,00 510 350 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 147,30
510 180 [-] 222,20 510 360 [-]1 145,70
510 190 +2,0/+11,0| -11,0/-20 | [-] 219,36 510 370 +3,0/+17,5| -17,5/-3,0 | [-] 139,60
510 200 [-] 216,10 510 390 [-] 134,00
510 210 [-] 213,00 510 400 [-] 112,90
510 220 [-] 209,00 510 410 [-] 104,20
510 230 +2,5/+12,5| -12,5/-2,5 | [-] 205,30 510 420 [-] 96,30
510 240 [-] 201,30 510 430 [-]1 88,10
510 250 [-] 197,56 510 440 +3,0/+20,0| -20,0/-30 |[-] 79,80
510 260 +3,0/+15,0| -15,0/-3,0 | [-] 194,10 510 450 [-1 71,20
510 280 [-] 191,50 510 460 -] 6250
510 310 [-] 170,00 510 470 [-]1 53,60
510 320 [-] 165,10

Sonderlangen bis 3000 mm, weitere Kombitionen von Innen- und AuBendurchmesser sowie ZwischengréBen sind auf Anfrage moglich. Diese
Durchmesser sind kurzfristig produzierbar. Standardlange je nach Durchmesser 1000mm oder 2000mm, Langentoleranz +0%/+3%.

1100 Gruppe
ZELLAMID® Qualitit
PA6C
NennmaB in mm NennmaB in mm NennmaB in mm

ID ID ID ID ID ID
= von bis — von bis Ak von bis
520 100 480 620 120 560 760 380 720
530 100 490 640 120 580 770 700 720
540 100 500 650 130 590 780 400 740
550 100 500 660 140 600 800 420 740
560 100 510 680 140 620 820 440 740
570 100 520 700 140 640 840 460 780
580 100 530 720 140 660 850 450 790
590 100 540 740 300 600 860 480 820
600 100 550 750 330 710 880 500 840

Standardlange je nach Durchmesser 1000 mm oder 2000 mm. Weitere Kombitionen bis AuBendurchmesser 2000 mm sowie Zwischengrof3en
sind auf Anfrage mdglich.

ROHRE
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ZELLAMID® | PRODUKTHANDHABUNG/LAGERUNG

ZELLAMID’-Kunststoffe werden mit héchster
Sorgfalt und Qualitat hergestellt und dienen als
Ausgangsprodukt flr hochwertige Bauteile in
verschiedensten Einsatzgebieten.

Bei der Handhabung unserer Produkte sollten
Sie einige Punkte berticksichtigen, um die Ei-
genschaften und Funktionalitat der Materialien
nicht negativ zu beeinflussen.

Je nach Einsatz und Verwendungszweck sind
diese Punkte durch den Bearbeiter und K&ufer
genauer zu definieren.

0090

Feuchtigkeitsgeschiitzt
Witterungsgeschiitzt
UV-geschiitzt

Umgebungseinflisse kdnnen Verdnderungen
der Eigenschaften verursachen. Vermeiden
Sie direkte Sonneneinstrahlung (UV-Strahlung)
und Feuchtigkeit. Diese Einflisse kdnnen eine
Quellung, VolumsvergroBerung, Farbverande-
rung sowie eine polymere Schadigung hervor-
rufen. Eine Lagerung bei einer Luftfeuchte von
50 % und bei Temperaturen zwischen 0°C und
+30°C wird empfohlen.

Durch die hygroskopische Eigenschaft von
Polyamid mussen Platten <8 mm luftdicht
eingeschlagen und im Innenbereich gelagert
werden.



Frei von Chemikalien
oder Flussigkeiten

Chemikalien und Gase jeglicher Art kdnnen
die Polymerstruktur angreifen. Eine geschitzte
Lagerung frei von diesen Stoffen sollte erfolgen.

Nicht in der Néhe von
brennbaren Materialien lagern

ZELLAMID -Materialien stellen selbst keine
Brandgefahr dar, sind aber teilweise brennbar
und laut den gesetzlichen Vorschriften zu lagern.

Durchbiegung
vermeiden

Eine Durchbiegung ist zu vermeiden, da eine
dauerhafte Deformierung entstehen kann und
eine Ruckverformung in den seltensten Fallen
madglich ist. Die Handhabung mit entsprechen-
den Hebezeugen, Anschlagen und Befesti-
gungselementen ist zu beachten. Die gultigen
Sicherheitsvorschriften sind zu bertcksichtigen.

Keiner Strahlung
aussetzen

Energiereiche Strahlungen wie z.B. Rontgen-
strahlung ist zu vermeiden, da nicht alle Kunst-
stoffe resistent sind.

Chargennummer fiir
Riickverfolgbarkeit aufbewahren

Fir die Nachverfolgbarkeit, Garantiezertifika-
te und weitere Anfragen des Kaufers muss die
Rechnung und die Chargennummer aufbewahrt
werden.

Vi
Vi S
v Vi Y% W Y Y Y% Y%

Diese Hinweise sollen lhnen als Empfehlung dienen und ersetzen nicht gesetzlich gultige Vorschriften, die Verantwortlichkeit des anwendenden
Unternehmen sowie die Sorgfaltspflicht. Die Hinweise wurden nach aktuellem Wissensstand erstellt, sind somit rechtlich nur als unverbindliche
Information zu betrachten und stellen keine generelle Zusicherung dar. Wir Gbernehmen keinerlei Haftung fir Verwendung, Eignung oder Gebrauch
unserer Produkte oder daraus resultierender Folgeschaden. Zell Materials GmbH Gbernimmt keinerlei Verantwortung flr den Gebrauch der in dieser
Publikation abgedruckten Informationen und den daraus entstehenden Konsequenzen. Der Kunde haftet ausschlieBlich selbst fur die Auswahl, den

Einsatz und die Verarbeitung der Produkte.

Stand 10/2019



ZELLAMID’ | NEUE MOGLICHKEITEN

Mit ZELLAMID’-Materialien erdffnen sich neue
Moglichkeiten und Sie kénnen die Anforderun-
gen der Kunden einfach und rasch umsetzen.
Kunststoffe sind ideal als Ersatz von beste-
henden Werkstoffen wie Bronze, Edelstahl,
Gusseisen, Messing, Aluminium und Keramik
geeignet.

Die Vorteile sind eine einfachere Handhabung,
geringere Bearbeitungskosten und ein ausge-
zeichnetes Leistungsprofil.

ZELLAMID® wird in verschiedensten Anwen-
dungsbereichen eingesetzt. Applikationen im
klassischen Maschinenbau, der Anlagentech-
nik, fossiler Energiegewinnung, alternativen
Energien, Komponenten der Halbleiterindust-
rie, Medizintechnik, Lebensmittelverarbeitung
sowie in der Luft- und Raumfahrt ermdglichen
Kosten-, Gewichts- und Bearbeitungseinspa-
rungen.

Unsere Hochleistungswerkstoffe wie z.B.
ZELLAMID’ 1500 X kénnen sogar Temperatu-
ren bis zu 260 °C standhalten.

Metall vs. Kunststoff

A\

Bei der Bearbeitung ist die aus-
reichende KUhlung der wichtigste
Einflussfaktor. Kunststoffe haben
eine geringere Warmeleitfahigkeit
und leiten daher viel schwerer
Warme ab als Metalle.

Die Schmelztemperatur liegt we-
sentlich niedriger als bei Metallen,
wodurch bei der Bearbeitung fur
ausreichende Kuhlung zu sorgen
ist, um eine thermische Schéadi-
gung zu vermeiden.

Bei der Spannvorrichtung und
beim Bearbeiten ist die thermi-
sche Ausdehnung von Kunststof-
fen zu bertcksichtigen (bis zu 20-
mal hdher als von Metallen).



ZELLAMID' | HINWEISE ZUR BEARBEITUNG

Kunststoffe und Metalle sind unterschiedlich zu
bearbeiten. Gegenlber der Metallbearbeitung
ist besonders zu berlcksichtigen:

» Kunststoffe sind allgemein schlechte War-
meleiter. Daher ist die Warmeabfuhr aus
dem Bereich der Reibungsflachen zwischen
Werkstoff und Schneidstoff unumganglich
und erfolgt in der Regel Uber das Werkzeug.
Weiters helfen verschiedene Kihimittel zu-
satzlich zur Vermeidung eines Warmestaus
im Werkstoff.

» Die Warmebestandigkeit gegenlUber Metal-
len ist deutlich geringer. Daher muss darauf
geachtet werden, dass die ,Einfriertempera-
turen” nicht Uberschritten werden da die Ge-
nauigkeit und Oberflachenglte Uber diesen
deutlich abfallt und sogar zu Dimensionsver-
anderungen und Bruch der WerkstlUcke fuh-
ren kann.

Ce®0OCOO

Werkzeuge mussen immer scharf
sein (geschliffene Schneidkante)

Schnellstmoglicher Vorschub fur
eine moglichst geringe Warme-
entwicklung

Verwendung von ausreichend
Kuhimittel zur Reduzierung der
Bearbeitungswarme

Gentigend groBer Freiwinkel bei
Werkzeugen fur kurze Spéane

Rasche Beseitigung der Spane,
damit es zu keiner Verwicklung
kommt

Halbzeug vor der Verarbeitung
je nach Dimension mindestens
24 Stunden bei Raumtemperatur
und ca. 50 % Luftfeuchte lagern



ZELLAMID® | NACHBEHANDLUNG

MaBhaltigkeit

Bei der Bearbeitung von ZELLAMID’-Produk-
ten kénnen trotz vorsorglicher Temperung in
unserer Produktion werkstoffeigene Spannun-
gen erzeugt werden. Wir empfehlen eine mog-
lichst geringe Spanabnahme vom Halbzeug.
FUr eine bessere MaBhaltigkeit sollten eine er-
héhte Anzahl von Zwischenbearbeitungen und
Zwischentemperungen erfolgen.

=

Tempern

Tempern ist eine Temperaturbehandlung des
Kunststoffes, bei dem die Umgebungstempe-
ratur langsam und gleichmaBig erhéht wird.
Der Vorgang dient hauptsachlich zur Reduk-
tion von Spannungen, die wahrend der Be-
arbeitung entstanden sind. Der Aufheiz- und
AbkUhlvorgang sollte mit 10—-20 °C/h durch-
gefuhrt werden. Die Verweilzeit betragt bei ca.
6 min/mm Wandstérke rechts angeflhrten
materialspezifischen Temperaturen:

Konditionieren

Konditionieren ist hauptsachlich bei ZELLA-
MID’ 202, 250 und 1100 Produkten durch eine
Feuchtigkeitsanreicherung von Vorteil. Dabei
werden die Teile in ca. 80 °C warmen Wasser
und ca. 1 Tag/cm Wandstarke gelagert. Die
Schlagzahigkeit kann im Anwendungsbereich
damit optimiert werden.

ZELLAMID® Bezeichnung °C

202 (PA 6) | 900 (POM-C) o
1100 (PA 6 C) 150-160 °C
250 (PA 6.6) | 1400 (PET) o
1400 PBT RICQ e
1500 X (PEEK) 220-240 °C




ZELLAMID® | VERSTARKTES ZELLAMID

Bei verstarkten ZELLAMID’-Produkten werden
in das Basispolymer Glas-, Kohle-, Karbon-
fasern oder Pulver, mineralische oder kerami-
sche Fullstoffe in die Materialmatrix eingebettet.
Dadurch kénnen Festigkeit, Temperaturbestan-
digkeit erhdht und andere Produkteigenschaf-
ten verbessert werden. Bei der Zerspanung
stellen aber vor allem die veranderten mechani-
schen Eigenschaften eine Herausforderung dar.

Vorwarmung

Verstarkte ZELLAMID’-Produkte wie 250
GF30, 1500 XT, 1500 XGF30, 1500 XCAS30,
1500 XC20, 1000 GF30, 1900 GF40 und un-
geflllte Produkte wie 1400 und 1400 PBT soll-
ten vor dem S&gen oder Bohren vorgewarmt
werden (Rundstabe ab 80 mm und Platten ab
50 mm Stérke). Eine Erwarmung der Werkstof-
fe auf 90-120°C mit einer Aufheiz- /Abkuhl-
rate von ca. 10°C je Stunde wird empfohlen.
Alle anderen Materialien sollten vor der Bear-
beitung gleichméBig auf Raumtemperatur er-
warmt werden.

Wichtige Kriterien fiir die Bearbeitung:

s+ Intensive Kihlung (extern und intern)

+ Vermeidung von Erhitzung durch zu hohe
Vorschubgeschwindigkeiten

» RegelméBige Kontrolle der Werkzeug-
schneiden auf Bruch und Scharfe

» Diamantwerkzeuge oder speziell
beschichtete Werkzeuge verwenden

» Vorwarmung unbedingt erforderlich

Diamantwerkzeuge

Mit Diamantwerkzeugen kdnnen wesentlich
bessere Bearbeitungsgeschwindigkeiten und
Oberflachenqualitaten erzielt werden. Die An-
schaffungskosten sind in Relation mit handels-
Ublichen Werkzeugen rasch amortisiert.



ZELLAMID® | SPANABHEBENDE BEARBEITUNG

Bearbeitungsmaschinen
und Bearbeitungswerkzeuge

FUr die spanabhebende Bearbeitung von tech-
nischen Kunststoffen sind keine besonderen
Maschinen oder Verfahren notwendig.

Es kdnnen die in der Holz- und Metallbearbei-
tung Ublichen Maschinen mit Werkzeugen aus
HSS (Hochleistungs-Schnellschnittstahl) oder
Hartmetall-Werkzeuge verwendet werden.

Lediglich fur die Bearbeitung der Kunststoffe
mit der Kreissdge empfiehlt sich grundsatz-
lich der Einsatz von hartmetallbestlckten
Ségeblattern. Es sollten nur einwandfrei ge-
schérfte Werkzeuge verwendet werden.

Bei glasfaserverstarkten Kunststoffen ist eine
Bearbeitung mit hartmetallbestlckten Werk-
zeugen zwar moglich, jedoch kénnen aufgrund
der niedrigen Standzeiten der Werkzeuge nur
schwer wirtschaftliche Ergebnisse erzielt wer-
den.

Hier empfiehlt sich die Verwendung von dia-
mantbestickten Werkzeugen, die zwar in der
Beschaffung wesentlich teurer als herkdmm-
liche Werkzeuge sind, aber erheblich langere
Standzeiten aufweisen.



Bearbeiten und
Spannen des Werkstiickes

Kunststoffe haben im Vergleich zu metalli-
schen Werkstoffen ein geringes Warmeab-
leitvermdgen sowie einen niedrigen E-Modul.
Durch unsachgemaBe Bearbeitung kann es zu
starker Erwarmung des Werkstlcks und da-
mit zu einer Warmedehnung kommen. Hohe
Spanndriicke und stumpfe Werkzeuge erzeu-
gen Verformungen des Werkstlcks wéahrend
der Bearbeitung. MaB- und Formabweichun-
gen Uber den Toleranzbereich hinaus sind die
Konsequenz

Um ein zufriedenstellendes Arbeitsergebnis zu
erreichen, mussen einige werkstoffspezifische
Richtlinien bei der Bearbeitung von techni-
schen Kunststoffen eingehalten werden.

Bearbeitungsrichtlinien:

1+ Es sollten moglichst hohe Schnittgeschwin-
digkeiten angestrebt werden.

» Eine optimale Spanabfuhr muss gewahr-
leistet sein, damit ein Einziehen der Spane
durch das Werkzeug vermieden wird.

» Die eingesetzten Werkzeuge mussen abso-
lut scharf geschliffene Schneiden aufweisen.
Stumpfe Schneiden kdénnen zu starker
Erwarmung fUhren, was Verzug und Warme-
dehnung zur Folge haben kann.

» Die Spanndrtcke durfen nicht zu hoch sein,
da sonst Deformationen des Werkstlcks
und Abdricke der Spannwerkzeuge im
Werkstlck die Folge sind.

» Aufgrund der geringen Steifigkeit muss das
Werkstlck auf dem Maschinentisch ausrei-
chend unterstitzt werden und mdoglichst
vollflachig aufliegen.

» Werkstoffe mit hoher Wasseraufnahme (z.B.
Polyamide) mussen gegebenenfalls vor der
Bearbeitung konditioniert werden.

» Kunststoffe erfordern groBere Fertigtoleran-
zen als Metalle!

Kiihlen wahrend
der Bearbeitung

Im Allgemeinen ist eine Kihlung wahrend der
Bearbeitung nicht unbedingt notwendig. Soll
gekUhlt werden, empfiehlt sich die Verwen-
dung von Pressluft. Diese hat den Vorteil, dass
neben dem Kuhleffekt gleichzeitig der Span
aus dem Arbeitsbereich entfernt wird und ein
Einziehen des Spanes in das Werkzeug bzw.
ein Umlaufen des Spanes um das Werkstlck
verhindert wird.

HandelsUbliche Bohremulsionen kénnen eben-
falls zur Kuihlung verwendet werden und
sind besonders fur das Einbringen von tiefen
Bohrungen und das Gewindeschneiden zu
empfehlen. Darlber hinaus lassen sich in der
Regel héhere Vorschibe und damit geringere
Laufzeiten als bei Metallen erzielen.

Bei der Verwendung von Bohremulsion ist
jedoch darauf zu achten, dass diese nach
der Bearbeitung rickstandslos entfernt wird.
So wird verhindert, dass deren &lhaltige Be-
standteile etwaige Folgearbeitsgdnge wie zum
Beispiel Verkleben oder Lackieren storen.

Kennwerte fir
verschiedene Vearbeitungsverfahren

Auf den folgenden Seiten erfahren Sie mehr
Uber die Bearbeitungsverfahren:

Bohren Seite 80-81

Drehen Seite 82-83

Sagen Seite 84-85

& |© =) [

Frasen Seite 86-87




Bohren [T]
Drehen |[&/]
Ségen [
Frasen

ZELLAMID' | BOHREN

Bohrungen kénnen mit handelstiblichen HSS-
Bohrern hergestellt werden. Bei der Herstel-
lung von tiefen Bohrungen ist darauf zu ach-
ten, dass fUr eine gute Spanabfuhr gesorgt ist,
da es sonst an der Bohrungswand zur Erwar-
mung des Kunststoffes bis zur Schmelztempe-
ratur kommen kann und der Bohrer ,schmiert*.
Dies gilt insbesondere fur tiefe Bohrungen.

Ddnnwandige Werkstlcke bearbeiten Sie
am besten mit hoher Schnittgeschwindigkeit
und neutralem Spanwinkel (0°). Somit kann ein
Einhaken des Bohrers im Werkstick verhindert
werden.

Weiters ist der Bohrer zu IUften, um eine ein-
wandfreie Spanabfuhr zu gewéhrleisten. Ist
das nicht der Fall, erwarmt sich der Kunststoff
in der Bohrung bis zum Schmelzpunkt. Durch
die tiefe Warmeleitfahigkeit kann die erzeugte
Warme nicht rasch genug abflieBen und das
Material dehnt sich im Mittelbereich extrem
aus. Da die AuBenschale kalt bleibt entsteht
im Mittelbereich ein hoher Spannungszustand.
Ausgel6st durch die Kerbwirkung der Werk-
zeuge kann es bei Nichtbeachtung obiger
Regeln zu Rissen im Kunststoffteil fihren. Der
Effekt kann auch bei hochschlagzéhen Kunst-
stoffen auftreten, wenn zu rasch ohne War-

meabfuhr mit zu groBen Bohrerdurchmessern
ohne geeignete Spanabfuhr (LUften) gebohrt
wird. Verstéarkte Kunststoffe besitzen hohere
Verarbeitungsrestspannungen bei geringerer
Schlagzéhigkeit als unverstérkte Kunststoffe
und sind daher besonders rissempfindlich. Sie
sollten nach Mdoglichkeit vor dem Bohren auf
etwa 120 °C erwarmt werden (Erwarmungszeit
ca. 1 Stunde pro 10 mm Querschnitt). Auch bei
ZELLAMID® 250 GF30 (PA 6.6 + 30% Glasfa-
ser) sowie ZELLAMID® 1400 und 1400 T (PET
und PET + GL) empfiehlt sich dieses Verfahren.

Beim Bohren von hochkristallinen Werkstoffen
wie ZELLAMID® entstehen an den Bohrer-
schneiden hohe Temperaturen, die aufgrund
der guten Isoliereigenschaften der Kunststoffe
nicht ausreichend abgeflihrt werden kénnen.
Die Warme flhrt zu einer inneren Dehnung des
Werkstoffs, was Druckspannungen im Inneren
des Rundstababschnitts hervorruft. Diese kdn-
nen so hoch werden, dass es zum ReiBen und
Auseinanderplatzen des Halbzeugs kommit.
Durch werkstoffgerechte Bearbeitung kann
dies weitgehend vermieden werden.

Es empfiehlt sich, eine Vorbohrung anzubrin-
gen und die Fertigbearbeitung mit einem In-
nendrehmeiBBel auszufihren.



Diese sollten dabei nicht gréBer als @ 35
mm sein. Bohrungen in langen Rundstab-
abschnitten diurfen dabei nur von einer Seite
her eingebracht werden, da sich sonst beim

Aufeinandertreffen der Bohrungen in der
Mitte des Rohlings ein unglnstiges Span-
nungsverhaltnis  ergibt. Dies  begunstigt
das ReiBen des Rundstababschnitts.

In extremen Fallen kann es notwendig

;

sein, dass Halbzeug auf ca. 50 °C bis 120 °C
zu erwé&rmen und die Vorbohrung in diesem
Zustand anzubringen.

Die Fertigbearbeitung kann dann nach dem
vollstdndigen AbkUhlen und Erreichen eines
gleichmaBigen Temperaturniveaus innerhalb
des Halbzeugs erfolgen.

ZELLAMID® Bezeichnung a Y [0S \' S

202 (PA 6) | 202 MO (PA 6 + MoS,) | 1100 (PA6 C) 5-15 5-20 90 50-15010,1-0,3
250 (PA 6.6) 5-15 10-20 90 50-150 |1 0,1-0,3
[POML i | 500 AS PO antstarser) | 5710 | 15790 | 90 |50-200 [01-03
1400 (PET) | 1400 PBT | 5-10 10-20 90 50-100 | 0,2-0,3
1500 X (PEEK) 5-10 10-30 | 90-120 | 70-200 |0,1-0,3
1000 (PEI) 5-10 10-20 90 20-80 | 0,1-0,8
1900 (PPS) [ 5-10 10-30 90 50-200|0,1-0,3
2100 (PPSU) 3-10 10-20 90 20-80 |0,1-0,3
Verstarkte ZELLAMID® Produkte | 5-10 5-10 90 80-100 | 0,1-0,3

a Freiwinkel (°) | y Spanwinkel (°) | ¢ Spitzwinkel (°) | V Schnittgeschwindigkeit (m/min) | § Vorschub (mm/U) | Drallwinkel ca. 12° - 16°

[i] Verstarkte ZELLAMID® Produkte und geftillte Produkte sollten vor dem S&gen oder Bohren (Rundstébe ab 80 mm und Platten ab 50 mm
Dicke) vorgewarmt werden. Eine Erwarmung der Werkstoffe auf 100 °C-120 °C mit einer Aufheiz-/Abkuhlrate von 10 °C je Stunde wird empfoh-
len. Es sollten nur geschérfte Werkzeuge mit kleinem Vorschub verwendet werden, beim Sagen empfehlen wir die Verwendung von S&geblattern
mit Freischneidern. Alle sonstigen Materialien sollten vor der Bearbeitung gleichméBig auf Raumtemperatur erwarmt werden! Unsere anwen-
dungstechnische Beratung in Wort und Schrift soll lhre eigene Arbeit unterstitzen. Sie gilt als unverbindliche Empfehlung, auch im Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Eine Haftung fir mégliche Schaden, die bei der Bearbeitung auftreten, kénnen wir nicht tlbernehmen. Anderungen,

die den technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.



Bohren
Drehen
Ségen [
Frasen

ZELLAMID' | DREHEN

Da bei den meisten Kunststoffen ein FlieB3-
span entsteht, ist auf eine besonders gute
Abfuhr der Spane zu achten, da sich diese sonst
einklemmen und mit dem Drehteil umlaufen.
Des Weiteren ist aufgrund der geringeren
Steifigkeit von Kunststoffen bei langeren Dreh-
teilen die Gefahr des Durchhangs groB und
deshalb die Verwendung einer LUnette ratsam.

A =




ZELLAMID® Bezeichnung a y X A S

202 (PA 6) | 202 MO (PA 6 + MoS,) | 1100 (PA 6 C) 6-10 | 0-5 | 45-60 |250-150|0,1-0,5

250 (PA 6.6) 6- 10 0-5 | 45-60 |200-500| 0,1 -0,5

900 (POM-C) | 900 H (POM-H) | 900 XU ELS

- - 45 - - 1-04
(POM-C leitfahig) | 900 AS (POM-C antistatisch) 6-8 0-5 5-60 1300-600) 0,1-0,

1400 (PET) | 1400 PBT 5-15 | 0-5 | 45-60 |300-400|0,2-0,4
1500 X (PEEK) 6-8 | 0-5 | 45-60 |250-500|0,1-0,4
1000 (PE)) 6 0O | 45-60 |350-400|0,1-03
1900 (PPS) 6-8 | 0-5 | 45-60 |250-500|0,1-0,5
2100 (PPSU) 6 0O | 45-60 |350-400|0,1-03
Verstérkte ZELLAMID® Produkte 6-8 | 2-8 | 45-60|150-200|0,1-05

a Freiwinkel (°) | y Spanwinkel (°) | X Einstellwinkel (°) | V Schnittgeschwindigkeit (m/min) | § Vorschub (mm/U) | Drallwinkel ca. 12° - 16°



Bohren
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ZELLAMID® | SAGEN

Technische Kunststoffe koénnen gleicher-
maBen mit Band- oder Kreissdgen gesagt
werden. Die Auswahl richtet sich nach der
Form des Halbzeuges.

Der Einsatz einer Bandsage bietet sich ins-
besondere beim Zuschneiden von Rundsté-
ben und Rohren an, da die entstehende Be-
arbeitungswarme durch das lange Sageblatt
gut abgeflhrt wird. Es muss jedoch auf eine
ausreichende Schrankung des Blattes ge-
achtet werden, damit ein Klemmen des
Blattes verhindert wird. Kreissagen werden
hauptsachlich fir den Zuschnitt von Tafeln
mit geraden Schnittkanten verwendet.

Hierbei ist zu beachten, dass mit ausrei-
chenden Vorschuben gearbeitet wird, damit
die Spanabfuhr gewéhrleistet ist und ein
Klemmen des Sageblatts sowie eine Uber-

hitzung des Kunststoffs
verhindert wird.

im  Sageschnitt

Die Verwendung von Kreissdgeblattern
mit Seitenschneidern oder Seitenraumern ist
anzuraten.

Verstérkte  Kunststoffe besitzen  hohere
Verarbeitungsrestspannungen bei geringerer
Schlagzahigkeit als unverstérkte Kunststoffe
und sind daher besonders rissempfindlich.

[A] Verstérkte Kunststoffe sollten nach Maglich-
keit vor dem Schneiden auf etwa 90 — 100°C
erwarmt werden. Der Schneidevorgang sollte
mit einer Bandsége (4 — 6 mm Abstand der
Z&hne) durchgeflhrt werden, da mit Kreis-
bzw. Kappsagen Risse entstehen kdnnen.



ZELLAMID® Bezeichnung a v A% t
202 (PA6) | 202 MO (PA 6 + MoS,) | 1100 (PA 6 C) 20 - 30 2-5 500 3-8
250 (PA 6.6) 20 - 30 2-5 500 3-8
900 (POM-C) | 900 H (POM-H) | 900 XU ELS

(POI\(/I |eitféhi3;,)| 900 AS((POM—(g e|1ntistatisch) 20-30 0-5 500 - 800 2-5
1400 (PET) | 1400 PBT m| 15-30 5-8 300 2-8
1500 X (PEEK) 15-30 0-5 500 - 800 3-5
1000 (PEI) 15 - 30 0-4 500 2-5
1900 (PPS) m| 15-30 0-5 500 - 800 3-5
2100 (PPSU) 15 - 30 0-4 500 2-5
Verstarkte ZELLAMID® Produkte m| 15-30 10-15 | 80-100 3-5

a Freiwinkel (°) | y Spanwinkel (°) | V Schnittgeschwindigkeit (m/min) | t Zahnteilung (mm)

[T Verstarkte ZELLAMID® Produkte und gefiillite Produkte sollten vor dem S&gen oder Bohren (Rundstébe ab 80 mm und Platten ab 50 mm
Dicke) vorgewarmt werden. Eine Erwarmung der Werkstoffe auf 100 °C-120 °C mit einer Aufheiz-/Abkuhlrate von 10 °C je Stunde wird empfoh-
len. Es sollten nur geschérfte Werkzeuge mit kleinem Vorschub verwendet werden, beim Sagen empfehlen wir die Verwendung von S&ageblattern
mit Freischneidern. Alle sonstigen Materialien sollten vor der Bearbeitung gleichméaBig auf Raumtemperatur erwarmt werden! Unsere anwen-
dungstechnische Beratung in Wort und Schrift soll lhre eigene Arbeit unterstitzen. Sie gilt als unverbindliche Empfehlung, auch im Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Eine Haftung fiir mogliche Schaden, die bei der Bearbeitung auftreten, kénnen wir nicht tibernehmen. Anderungen,
die den technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.



ZELLAMID’ | FRASEN

Bohren Die Frasbearbeitung auf den Ublichen Bearbei-

Drehen [/ tungszentren ist unproblematisch.

Séagen [ Mit hohen Schnittgeschwindigkeiten und unter

Frasen mittleren Vorschiben lassen sich hohe Zer-
spanleistungen bei gleichzeitig guter Oberfla-
che und Genauigkeit erzielen.




ZELLAMID® Bezeichnung a Y Vv

202 (PA6) | 202 MO (PA6 + MoS,) | 1100 (PA 6 C) 10-20 | 5-15 | 250-500

250 (PA 6.6) 10-20 5-15 250 - 500

900 (POM-C) | 900 H (POM-H) | 900 XU ELS (POM-C leitfhig)

900 AS (POM-C antistatisch) 5-15 5-15 ) 250500

1400 (PET) | 1400 PBT 5-15 5-15 | 250 - 400
1500 X (PEEK) 5-15 6-10 | 180 - 450
1000 (PEI) 2-10 1-5 | 250-500
1900 (PPS) 5-15 6-10 | 250 - 500
2100 (PPSU) 2-10 1-5 | 250-500
Verstarkte ZELLAMID® Produkte 15-30 | 6-10 | 80-100

a Freiwinkel (°) | y Spanwinkel (°) | V Schnittgeschwindigkeit (m/min) | Vorschub kann bis zu 0,5 mm/Zahn betragen
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ZELLAMID® | RECHTLICHE HINWEISE UND NORMEN

Rechtliche Hinweise

ZELLAMID® ist eine international registrierte
Handelsmarke, welche fur Qualitdt und Ser-
vice steht. Die Angaben in dieser Publikati-
on entsprechen dem heutigen Stand unserer
Kenntnisse und sollen Uber unsere Produkte,
deren Eigenschaften und mdglichen Anwen-
dungen informieren. Eine Eignung fur konkrete
Einsatzzwecke kann nicht zugesichert werden.

Da die Bedingungen im Praxiseinsatz nicht im-
mer den Testmethoden im Labor entsprechen,
koénnen die Informationen, die in diesem Pros-
pekt enthalten sind, nur als Richtlinien verstan-
den werden. Wir Ubernehmen keinerlei Haf-
tung fir Verwendung, Eignung oder Gebrauch
unserer Produkte oder daraus resultierender
Folgeschaden.

Die Daten, die in dieser Broschire enthal-
ten sind, entheben weder Wiederverkaufer,
Verarbeiter, OEMs, noch Endverbraucher
aus der Eigenverantwortlichkeit, selbst Tests
und Eignungsversuche durchzufiuhren.

Zell Materials GmbH Ubernimmt keinerlei Ver-
antwortung fur den Gebrauch der in dieser
Publikation abgedruckten Informationen und
den daraus entstehenden Konsequenzen. Der
Kunde haftet ausschlief3lich selbst fir Auswahl,
Einsatz und die Verarbeitung der Produkte.
Diese Publikation soll nur informieren, nicht je-
doch die Eigenschaften der Produkte garantie-
ren oder rechtlich zuzusichern.

Es liegt im Verantwortungsbereich jedes Ein-
zelnen, der mit ZELLAMID® Produkten arbei-
tet, zu gewahrleisten, dass alle Eigentums-
rechte und bestehenden Gesetze eingehalten
werden.

Druck- und Satzfehler vorbehalten.

Normen

Weltweit dienen Normen flr Kunststoffmateri-
alien entweder dazu, die Qualitat von Halbzeu-
gen zu sichern oder den Konsumentenschutz
zu gewahrleisten. Diese Normen werden durch
offentliche oder private Institutionen sowie
technische Vereinigungen herausgegeben. Die
bekanntesten davon sind ASTM (USA), DIN
und JIS.

Unsere weltweit vertriebenen ZELLAMID®
Halbzeuge entsprechen folgenden gebréuch-
lichen Normen: Spezielle Qualitdtsstandards
kdénnen nach Rucksprache vereinbart werden.

» ASTM D-6778 . ASTM D-5989
» ASTM D-6100 . ASTM D-6261
» ASTM D-6779 . EU 1935/2004
» DIN EN 15860

Technische Datenblatter und Produkthandha-
bungsblatter sind auf Anfrage erhaltlich.

Alle Informationen in dieser BroschUre beruhen
auf sorgfaltiger Uberpriifung, kénnen sich je-
doch durch zuséatzliche Erfahrungswerte und
Kenntnisse bzw. durch Anderung der entspre-
chenden Vorschriften laufend verdndern und
sind daher ohne Gewahr.

Es wird daher empfohlen, dass Sie sich durch
lhren ZELLAMID® Kundenbetreuer Uber den
letzten Stand informieren.

FUr weitere Informationen bitten wir Sie, sich
mit Ihrem regionalen ZELLAMID® Kundenbe-
treuer in Verbindung zu setzen.






ZELLAMID® | HINWEISE ZUR QUALITAT

Qualitat beginnt schon bei den fir ZELLAMID’
Halbzeuge eingesetzten Rohmaterialien. Wir
verwenden ausschlieBlich Granulate von glo-
balen Marktfuhrern, auch wenn deren qualita-
tiv hochwertige Produkte mehr kosten. Unsere
Eingangskontrolle umfasst die Untersuchung
des Feuchtigkeitsgehaltes von Granulaten,
eine Schmelzindexprifung MFR DIN EN 1SO
1133-A, DSC-Prifungen und rheologische

. Ultraschallprifung DIN EN 15860

. Dichtebestimmung DIN EN ISO 1183

» Hérte nach Shore-D ISO 868

» Mikroritzharte DIN 53799-4.15

» Zugversuch DIN EN ISO 527-2

.+ Biegeversuch DIN EN ISO 178

» Schlagbiegeversuch DIN 53453

» Schlagbiegeversuch an Probenkdrpern mit
Loch- oder Doppel-V-Einkerbung DIN 53753

» Bestimmung der Charpy-Schlagzéhigkeit
DINENISO 179

1 Instrumentierter DurchstoBversuch
DIN EN ISO 66083-2

» Rauhigkeitsmessung DIN 4777

.+ Abrieb nach dem Reibradverfahren
DIN 53754

» Chemikalienbestandigkeit DIN 68361-1

Alle weiteren Tests lassen wir an renommier-
ten Universitaten und Kunststoff-Instituten
durchfihren. Die Ergebnisse aller Prifungen
werden als Teil unseres Managementsystems
dokumentiert und damit sichergestellt, dass
ZELLAMID’-Produkte den gangigen Normen
entsprechen. Auf Kundenwunsch kdénnen wei-
tergehende Spezifikationsvereinbarungen zum

Untersuchungen am Drehmomentthermome-
ter. Unsere Reklamationsrate liegt seit Jahren
unter 0,09%. Um diesen hohen Standard zu
halten, werden von unserem Qualitdtsmanage-
ment fortlaufend Kontrollen mit genormten
Prifmethoden durchgefihrt.

Wir bieten unseren Kunden ein umfassen-
des Angebot an PriUfverfahren, die wir selbst
durchfuhren kénnen:

» Chemische Bestandigkeit von Oberflachen
nach diversen Normen

. Bestandigkeit gegen umgebungsbedingte
Spannungsrissbildung DIN EN ISO 4599

. Alterungsprifungen durch Schnellbewitte-
rungs-Apparate, Xenon-Licht Boxen und
Feldstudien

+ Warmeformbestandigkeit HDT
DIN EN ISO 75-1

1+ VICAT-Erweichungstemperatur
DIN EN ISO 306

» Warmlagerungstests nach diversen Verfahren

» Temperaturwechseltests nach diversen
Prafnormen

» 3D Keyence VHX600 Untersuchungen
mit bis zu 1.000-facher VergrdéBerung

Bestandteil kaufmannischer Vertrage werden.
ZELLAMID® Halbzeuge werden von uns in
Osterreich, Italien und USA hergestellt. Unser
Fokus liegt auf Qualitat.

Qualitdt hat seinen Preis, daher konkurrie-
ren wir bewusst nicht mit Billig-Anbietern von
Halbzeugen.



ZELLAMID' | PRODUKTFINDER

Als eine besondere Serviceleistung fur unse-
re Kunden stellt Zell Materials Engineering
Plastics Ihnen den neuen Produktfinder zur
Verflgung.

Der ZELLAMID® Produktfinder fiir Halb-
zeuge zeigt lhnen mit wenigen Klicks den
passenden ZELLAMID® Werkstoff fir Ihre
Anwendung.

Als Ergebnis erhalten Sie die beste Losung
fur lhre gewlnschte Anwendung. Die Mate-
rialien werden lhnen anhand von Zahlen,
Grafiken und Datenblatter dargestellt.

So bedienen Sie den Produktfinder:

Bitte registrieren Sie sich direkt auf der
Website: ZELLAMID.com/de/pim/finder

lhre Vorteile:

» 24 h Verfugbarkeit aktueller Datenblatter

. direktes Drucken der Datenblatter

+» Vergleich aller ZELLAMID® Materialien

. passendes ZELLAMID’ Produkt schnell
und einfach finden

Anmeldung
auf ZELLAMID.com

Melden Sie sich mit lhrem Benutzer-
konto unter ZELLAMID.com an.
Vergleichen

der Materialien

Nachdem Sie Ihre Kriterien definiert haben,
kdnnen die Materialien verglichen werden.

Auswahl der
Anforderungen

Mit dem Dropdown MenU wahlen Sie
Ihre gewuinschten Anforderungen aus.
Visualisierung

des Ergebnisses

Ihre Ergebnisse werden in einer Tabelle
oder grafisch flr Sie dargestellt.



http://www.zellamid.com/de/pim/finder
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klepsch group - the plastic power network

ZELL MATERIALS

ENGINEERING PLASTICS

Bitte laden Sie unseren GESAMTKATALOG

von unserem Infocenter herunter:

www.ZELLAMID.com/de/infocenter/downloads

ZELL MATERIALS GMBH Schulstrasse 16 T +43 6547 8417 office@zellamid.com
Engineering Plastics 5710 Kaprun, Austria F +43 6547 8890 ZELLAMID.com


mailto:office%40zellamid.com?subject=
http://www.zellamid.com/de/infocenter/downloads

